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| Solid Carbide End Trochoidal Mills
| Frese Trocoidali in Metallo Duro

. THE WAY TO THE FUTURE!
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P11 4 7 320 0,080 8 0,30 25478 14268 34,2
5 7 320 0,100 10 0,45 20382 14268 64,2 D3 »L
' 6 7 320 0,150 12 0,60 16985 17834 128,4
Construction | ¢ 7 320 0,200 16 0,80 12739 17834 2283 e A P23
-~ 10 7 320 0,250 20 1,00 10191 17834 356,7 D2 D1 1300 Nl
pocalo da 12 7 320 0,300 24 1,20 8493 17834 5136 v 2 < mm
16 7 320 0,400 32 1,60 6369 17834 913,1 B A —
20 7 320 0,500 40 2,00 5096 17834  1426,8
< 850 N/mm? M 2.1
P22 4 7 280 0,070 8 0,30 22293 10924 26,2 < L2 > AU
5 7 280 0,090 10 0,45 17834 11236 50,6 13— >
6 7 280 0,110 12 0,45 14862 11444 61,8
Heat treatable) o 7 280 0,150 16 0,65 11146 11704 1217 = L > S2.2
-~ 10 7 280 0,190 20 0,80 8917 11860 189,8 Inconel 625
Acciaio da 12 7 280 0,220 24 1,00 7431 11444 2746
16 7 280 0,300 32 1,30 5573 11704 486,9 VA
20 7 280 0,370 40 1,60 4459 11548 739,1 HM ﬂ, K1.2
<1100 N/mm? MG10 :: Ghisa
P42 4 7 220 0,050 8 0,25 17516 6131 12,3
5 7 220 0,070 10 0,30 14013 6866 20,6 S
Cold work 6 7 220 0,090 12 0,35 11677 7357 30,9 ATC “390 a0 5@%? H1.1
feolbice 8 7 220 0,120 16 0,50 8758 7357 58,9 Plus = 2o V=8 < 48 HRC
Acciaio da 10 7 220 0,150 20 0,60 7006 7357 88,3 maL  HB
tensill per 12 7 220 0,180 24 0,70 5839 7357 123,6
ddo 16 7 220 0,240 32 1,00 4379 7357 235,4
20 7 220 0,300 40 1,20 3503 7357 358,1
2A1C] EM . 3739 . IK3463 . 040 4 6 38 57 1 008 7
M2.1 4 7 180 0,030 8 0,20 14331 3010 48 EM . 3739 . IK3463 . 050 5 6 48 57 13 010 7
5 7 180 0,040 10 0,25 11465 3210 8,0 EM . 3739 . IK3463 . 060 6 6 5,8 57 13 19 012 7
Stainloss 6 7 180 0,050 12 0,30 9554 3344 12,0 EM . 3739 . IK3463 . 080 8 8 7.8 63 19 25 016 7
e 8 7 180 0,065 16 0,40 7166 3260 20,9 EM . 3739 . IK3463 . 100 10 10 98 72 22 30 020 7
- 10 7 180 0,080 20 0,50 5732 3210 32,1 EM . 3739. IK3463 . 120 12 12 11,8 83 26 36 024 7
im';‘scs?éﬁ;g"e 12 7 180 0,100 24 0,60 4777 3344 48,2 EM .3739. IK3463 . 160 16 16 15,8 92 32 42 032 7
16 7 180 0,130 32 0,80 3583 3260 83,5 EM . 3739 . IK3463 . 200 20 20 198 104 41 52 040 7
20 7 180 0,160 40 1,00 2866 3210 1284
Aust.
S12 4 7 90 0,035 8 0,10 7166 1756 14
5 7 90 0,045 10 0,15 5732 1806 2,7
o 6 7 90 0,060 12 0,20 4777 2006 48
Tgﬁg'y“sm 8 7 20 0,080 16 0,25 3583 2006 8,0
. 10 7 90 0,100 20 0,35 2866 2006 14,0
Leghe di 12 7 20 0,120 24 0,40 2389 2006 19,3
16 7 2 0,160 32 0,50 1791 2006 32,1
20 7 90 0,200 40 0,70 1433 2006 56,2
Ti Gr.3/Ti Gr.4
522 4 7 50 0,025 8 0,08 3981 697 04
5 7 50 0,030 10 0,10 3185 669 07
6 7 50 0,035 12 0,15 2654 650 1,2
@7 8 7 50 0,050 16 0,20 1990 697 2,2
Inconel 625 10 7 50 0,060 20 0,30 1592 669 4,0
12 7 50 0,070 24 0,35 1327 650 55
16 7 50 0,100 32 0,50 995 697 11,1
@ 20 7 50 0,120 40 0,60 796 669 16,1
H11 4 7 180 0,035 8 0,10 14331 3511 28
5 7 180 0,045 10 0,15 11465 3611 54
\ ’ Hardoned 6 7 180 0,060 12 0,20 9554 4013 9,6
e 8 7 180 0,080 16 0,25 7166 4013 16,1
- 10 7 180 0,100 20 0,35 5732 4013 28,1
= Té\fn‘gfé?o 12 7 180 0,120 24 0,40 4777 4013 38,5
>4 16 7 180 0,160 32 0,50 3583 4013 64,2
“’ 20 7 180 0,200 40 0,70 2866 4018 1124
<48 HRC
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P11 4 7 300 0,080 12 0,20 23885 13376 32,1
5 7 300 0,100 15 0,30 19108 13376 60,2 D3 »L
: 6 7 300 0,120 18 0,40 15924 13376 96,3
Construction 8 7 300 0,160 24 0,60 11943 13376 1926 e A P23
Acoiaio 10 7 300 0,200 30 0,80 9554 13376 321,0 D2 D1 < 1300 Nl
pociaio da 12 7 300 0,240 36 1,00 7962 13376 481,5 v \2
16 7 300 0,320 48 1,20 5971 13376 770,4 E— A
20 7 300 0,400 60 1,50 4777 13376 1203,8
< 850 N/mm? M 2.1
P22 4 7 250 0,060 12 0,20 19904 8360 20,1 < L2 > Aust.
5 7 250 0,075 15 0,30 15924 8360 37,6 B 5
6 7 250 0,090 18 0,40 13270 8360 60,2
Heat treatable) o 7 250 0,120 24 0,60 9952 8360 1204 = L > S2.2
o 10 7 250 0,150 30 0,80 7962 8360 200,6 Inconel 625
Ag‘gﬁi'f‘i’c‘;a 12 7 250 0,180 36 1,00 6635 8360 301,0
16 7 250 0,240 48 1,20 4976 8360 481,5 VA
20 7 250 0,300 60 1,50 3981 8360 752,4 HM [’ K1.2
<1100 N/mm? MG10 :: Ghisa
P42 4 7 200 0,050 12 0,20 15924 5573 13,4
5 7 200 0,060 15 0,30 12739 5350 24,1 — . DIN 6535
[ ——]
Qold work g ; ggg 8,?(7)8 ;i g,gg 10616 5202 37,5 ATC == @/390 y=8° =] H1.1
! 4 7962 5573 80,3 Plus 42° HB <48 HRC
Accigio da 10 7 200 0,120 30 0,80 6369 5350 128,4 ’ el
tensill per 12 7 200 0,150 36 1,00 5308 5573 200,6
e 16 7 200 0,200 48 1,20 3981 5573 321,0
20 7 200 0,250 60 1,50 3185 5573 501,6
2A1C] EM . 3739 . IK3464 . 040 4 6 3,8 62 16 24 008 7
M2.1 4 7 160 0,030 12 0,20 12739 2675 6,4 EM . 3739 . IK3464 . 050 5 6 48 62 17 23 010 7
5 7 160 0,035 15 0,30 10191 2497 11,2 EM . 3739 . IK3464 . 060 6 6 5,8 62 18 25 012 7
Stainloss 6 7 160 0,040 18 0,40 8493 2378 17,1 EM . 3739 . IK3464 . 080 8 8 7.8 68 24 30 016 7
e 8 7 160 0,050 24 0,60 6369 2229 32,1 EM . 3739 . IK3464 . 100 10 10 9,8 80 30 35 020 7
- 10 7 160 0,060 30 0,80 5096 2140 51,4 EM . 3739 . IK3464 . 120 12 12 11,8 93 36 45 024 7
im';‘scs?éﬁ;g"e 12 7 160 0,080 36 1,00 4246 2378 85,6 EM . 3739. IK3464 . 160 16 16 15,8 108 48 55 032 7
16 7 160 0,100 48 1,20 3185 2229 128,4 EM . 3739 . IK3464 . 200 20 20 198 126 60 70 040 7
20 7 160 0,120 60 1,50 2548 2140 192,6
Aust.
S12 4 7 80 0,035 12 0,20 6369 1561 3,7
5 7 80 0,040 15 0,30 5096 1427 6,4
Ttanium 6 7 80 0,050 18 0,40 4246 1486 10,7
ailoys 8 7 80 0,060 24 0,60 3185 1338 19,3
. 10 7 80 0,080 30 0,80 2548 1427 34,2
Leghe di 12 7 80 0,100 36 1,00 2123 1486 53,5
16 7 80 0,120 48 1,20 1592 1338 77,0
20 7 80 0,160 60 1,50 1274 1427 128,4
Ti Gr.3/Ti Gr.4
S22 4 7 45 0,020 12 0,20 3583 502 1,2
5 7 45 0,025 15 0,30 2866 502 2,3
6 7 45 0,030 18 0,40 2389 502 3,6
@7 8 7 45 0,040 24 0,60 1791 502 7.2
Inconel 625 10 7 45 0,050 30 0,80 1433 502 12,0
12 7 45 0,060 36 1,00 1194 502 18,1
16 7 45 0,080 48 1,20 896 502 28,9
@ 20 7 45 0,100 60 1,50 717 502 45,1
HA.1 4 7 160 0,035 12 0,20 12739 2675 6,4
5 7 160 0,045 15 0,30 10191 2854 12,8
\ ’ Hardoned 6 7 160 0,060 18 0,40 8493 2972 21,4
e 8 7 160 0,080 24 0,60 6369 2675 38,5
- 10 7 160 0,100 30 0,80 5096 2854 68,5
= TQ&%?;% 12 7 160 0,120 36 1,00 4246 2972 107,0
P>V 16 7 160 0,160 48 1,20 3185 2675 154,1
“’ 20 7 160 0,200 60 1,50 2548 2854 256,8
<48 HRC
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m/min mm mm mm rpm mm/min  cm*min
P11 6 7 240 0,120 24 0,35 12739 10701 89,9
8 7 240 0,160 32 0,50 9554 10701 171,2
o : 10 7 240 0,200 40 0,70 7643 10701 299,6
onstuction | 12 7 240 0,240 48 0,90 6369 10701 462,3
-~ 16 7 240 0,320 64 1,00 4777 10701 684,8
cﬁgm ;’nae 20 7 240 0,400 80 1,20 3822 10701 1027,3
< 850 N/mm?
P22 6 7 200 0,090 24 0,35 10616 6688 56,2
8 7 200 0,120 32 0,50 7962 6688 107,0
Hoat ireatab) 10 7 200 0,150 40 0,70 6369 6688 187,3
e 12 7 200 0,180 48 0,90 5308 6688 288,9
-~ 16 7 200 0,240 64 1,00 3981 6688 428,0
Ag‘gﬁi'f‘;c‘;a 20 7 200 0,300 80 1,20 3185 6688 642,0
< 1100 N/mm?
P42 6 7 160 0,070 24 0,35 8493 4161 35,0
8 7 160 0,100 32 0,50 6369 4459 71,3
el e 10 7 160 0,120 40 0,70 5096 4280 119,8
LCOiStEs 12 7 160 0,150 48 0,90 4246 4459 192,6
Acciaio da 16 7 160 0,200 64 1,00 3185 4459 285,4
tensill per 20 7 160 0,250 80 1,20 2548 4459 428,0
ddo
12% Cr
M2.1 6 7 120 0,040 24 0,35 6369 1783 15,0
8 7 120 0,050 32 0,50 4777 1672 26,8
staint 10 7 120 0,060 40 0,70 3822 1605 44,9
e 12 7 120 0,080 48 0,90 3185 1783 77,0
- 16 7 120 0,100 64 1,00 2389 1672 107,0
in cgcs(i:éigile 20 7 120 0,120 80 1,20 1911 1605 154,1
Aust.
S12 6 7 60 0,050 24 0,35 3185 1115 9,4
8 7 60 0,060 32 0,50 2389 1003 16,1
_ 10 7 60 0,080 40 0,70 1911 1070 30,0
Bioyar 12 7 60 0,100 48 0,90 1592 1115 48,2
. 16 7 60 0,120 64 1,00 1194 1003 64,2
Leghe di 20 7 60 0,160 80 1,20 955 1070 102,7
Ti Gr.3/Ti Gr.4
S22 6 7 35 0,030 24 0,35 1858 390 33
8 7 35 0,040 32 0,50 1393 390 6,2
10 7 35 0,050 40 0,70 1115 390 10,9
12 7 35 0,060 48 0,90 929 390 16,9
Inconel 625 16 7 35 0,080 64 1,00 697 390 25,0
20 7 35 0,100 80 1,20 557 390 37,5
H1.1 6 7 120 0,050 24 0,35 6369 2229 18,7
8 7 120 0,060 32 0,50 4777 2006 32,1
Hardoned 10 7 120 0,080 40 0,70 3822 2140 59,9
el 12 7 120 0,100 48 0,90 3185 2229 9,3
- 16 7 120 0,120 64 1,00 2389 2006 128,4
T{;\r?n%?;ct)o 20 7 120 0,160 80 1,20 1911 2140 205,5
<48 HRC
E\NVIJ°

| Trochoidal | Trocoidali

TROCHO J 5" eyt (8

A A P 2.3
D2 D1 < 1300 N/mm?
Yy Y

M 2.1

L2—>» Aust.

< L1 > S 22

Inconel 625
HM e K1.2
MG10 7 Ghisa
=== ) DIN 6535
ATC == @/390 =8 H1.1
Plus — 42 MaL HB <48 HRC
D118 D2 h6 D3 L1 L2 L3 o

art. mm mm mm mm mm mm 45 z
EM . 3739 . IK3465 . 060 6 6 66 24 0,12 7
EM . 3739 . IK3465 . 080 8 8 74 32 0,16 7
EM . 3739 . IK3465 . 100 10 10 89 40 0,20 7
EM . 3739 . IK3465 . 120 12 12 100 48 0,24 7
EM . 3739 . IK3465 . 160 16 16 123 64 0,32 7
EM . 3739 . IK3465 . 200 20 20 140 80 0,40 7
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8 7 200 0,140 40 0,45 7962 7803 140,4
10 7 200 0,180 50 0,60 6369 8025 240,8
12 7 200 0,200 60 0,80 5308 7431 356,7
16 7 200 0,280 80 0,90 3981 7803 561,8 — A
20 7 200 0,350 100 1,00 3185 7803 780,3 D2 D1
L2 . 2
M 2.1
8 7 160 0,100 40 0,45 6369 4459 80,3 L2 Aust.
10 7 160 0,130 50 0,60 5096 4637 139,1
12 7 160 0,160 60 0,80 4246 4756 2283
16 7 160 0,200 80 0,90 3185 4459 321,0 < L > S22
20 7 160 0,250 100 1,00 2548 4459 445,9 Inconel 625
v!
e B e U+
0 7 Ry
8 7 120 0,090 40 0,45 44777 3010 54,2
10 7 120 0,110 50 0,60 3822 2943 88,3 DIN 6535
12 7 120 0,130 60 0,80 3185 2898 139,1 ATC g./‘:;go _ g — 1
16 7 120 0,180 80 0,90 2389 3010 216,7 Plus a7 e
20 7 120 0,220 100 1,00 1911 2943 294,3 - Qi
EM . 3739 . IK3466 . 080 8 8 81 40 016 7
M2.1 8 7 100 0,040 40 0,45 3981 1115 20,1 EM . 3739 . IK3466 . 100 10 10 9 50 020 7
10 7 100 0,050 50 0,60 3185 1115 33,4 EM . 3739 . IK3466 . 120 12 12 112 60 024 7
, 12 7 100 0,070 60 0,80 2654 1300 62,4 EM .3739. IK3466 . 160 16 16 136 80 032 7
S 16 7 100 0,090 80 0,90 1990 1254 90,3 EM . 3739 . IK3466 . 200 20 20 160 100 040 7
20 7 100 0,100 100 1,00 1592 1115 11,5
Acciaio
inossidabile
Aust.
S12 F) 7 50 0,050 40 0,45 1990 697 12,5
10 7 50 0,070 50 0,60 1592 780 23,4
- 12 7 50 0,090 60 0,80 1327 836 40,1
T';ﬁg'ygm 16 7 50 0,110 80 0,90 995 766 55,2
20 7 50 0,150 100 1,00 796 836 83,6
Leghe di
Titanio
Ti Gr.3/Ti Gr4
S22 8 7 30 0,030 40 0,45 1194 251 45
10 7 30 0,040 50 0,60 955 268 8,0
12 7 30 0,050 60 0,80 796 279 13,4
@7 16 7 30 0,070 80 0,90 597 293 21,1
Inconel 625 20 7 30 0,090 100 1,00 478 301 30,1
H1.A 8 7 100 0,060 40 0,45 3981 1672 30,1
10 7 100 0,080 50 0,60 3185 1783 53,5
12 7 100 0,100 60 0,80 2654 1858 89,2
S 16 7 100 0,120 80 0,90 1990 1672 1204
20 7 100 0,160 100 1,00 1592 1783 178,3
— Acciaio
‘;O;i Temprato
“ <48 HRC
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