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NORIS-Ni



E] Leghe Ni

Propieta delle leghe a base Ni

® Alta resistenza al surriscaldamento
® Alta resistenza al calore

® Molto duttili

® Bassa conducibilita termica

® Ottima resistenza alla corrosione

® Predisposizione all‘incrudimento



(4] Leghe Ni NRE=INME
Classificazione
* Leghe Ni-Cu * Leghe Ni-Mo * Leghe Ni-Fe-Cr * Leghe Ni-Cr-Fe * Leghe Ni-Cr-Co

Alti apporti termici e di carico sui taglienti degli utensili

Le leghe a base nichel sono difficilmente lavorabili

Bassa asportazione di calore attraverso i trucioli!
q Predisposizione all'incrudimento ed alle saldature a freddo

0 Rivestimenti abrasivil



@ Leghe Ni

Materiale / Geometria

Materiale

Parte posteriore di
guida conica

hi

hi
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E] Leghe Ni

Materiale

PM-steels sono caratteristici per alcune
peculiarita:

e eccelente resistenza del rivestimento
e eccellete stabilita ai carichi

e elevate tenacita

e elevate durezza

non
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Geometria

* Angolo di taglio * Angolo di spoglia

140

120

100

80

50

40

20

0
Standard & UNI GG WA VG HR Ti Ampce TS DRY CNC HT Ni TWIN Standard S UNI GG VA VG HR Ti Ampco TS DRY CNC HT N

TWIN

* Parte di guida posteriore

1000

Ridurre il contatto tra 'utensile ed il 1000 €= o0 W
| 750 750 750

pezzo modificando: 800
600 B w00 w00 w00 =
* angolo di taglio w M IH 7E
* angolo di spoglia o0 1 IF
* parte di guida posteriore .

Standard S UNI GG VA WG HR Ti Ampco TS DRY CNC HT Ni TWIN



! Leghe Ni

Tipo “Ni”
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N ] Leghe Ni

NORIS DL15 Ni 3 &

/ 15°- Elica (LH)

‘ Superficie TiCN
‘ L P

Materiale

~~ Geometria per leghe Inconel 6507/7507

Cat. No.

Forma d’imbocco

Idoneo per: Vel. di taglio: Lubrificazione: E(15-2)

C(2-3)
B (4-5)
D (4-5) °

Tipo di filetto
M °

MF
UNC
UN-8
UNIC
UNF
UNEF
Inconel 718, leghe di titanio 1-4 m/min Olio UNJF
BSW

G

NPT
NPTF
NPSM
NPSF
Pg (MF)
Rp, Rc
Rd

BSF

W keg.
M °
o ™®
Camicia di turbina (Inconel 625) Inconel 718 Albero (Inconel 625) Disco di turbina (Inconel 625) EG (STI)




N ] Leghe Ni

NORIS SL15 Ni 3 &

/ 15°- Elica con imbocco corretto

w ‘ Superficie TiCN

Materiale

~~ Geometria per leghe di Ni 66A7/76A7

Cat. No.

Forma d’imbocco

Idoneo per: Vel. di taglio: Lubrificazione: E(15-2)

c(2-3) .
B (4-5)
D (4-5)

Tipo di filetto
M °

MF
UNC
UN-8
UNJC
UNF
UNEF
Leghe di Ni >33 - 44HRc 1-4 m/min Olio UNJF
BSW

G

NPT
NPTF
NPSM
NPSF
Pg (MF)
Rp, Rc
Rd

BSF

W keg.
M) [

L ) TR
Camicia di turbine (Inconel 625) Inconel 718 Albero (Inconel 625) Disco di turbina (Inconel 625) EG (STI)




N ] Leghe Ni

NORIS SL15 Ni 3 &

/ 15°- Elica con rastrematura posteriore

~~ Geometria per Inconel 718

Idoneo per: Vel. di taglio: Lubrificazione:

E] Leghe di Ni >44 - 50HRc, leghe tin 1-4 m/min Olio

Esempi di applicazione:

A0

Parte di motore (Inconel 718) Alloggio palette (Inconel 718) Diffusore (Inconel 718) Guarnizione di pressione (Inconel 718)

Superficie

Materiale

Cat. No.
E (1,5-2)
C(2-3)
B (4-5)

D (4-5)

MF
UNC
UN-8
UNJC
UNF
UNEF
UNJF
BSW

G

NPT
NPTF
NPSM
NPSF
Pg (MF)
Rp, Rc
Rd

BSF

W keg.
MmJ

TR

EG (STI)

Forma d’imbocco

Tipo di filetto
M °

TiCN
HSSPS

6607/7607




Materiale: Inconel 718
Materiale no.: 2.4668 -
Cat.-no. 6607TiCN
Dimensione: M-6-1SO-2
Profondita: 9 mm-
Tipo di foro: Cieco
Lubrificazione: Olio
Vi: 1,5 m/min—

NORIS SL15 Ni

© REIME NORIS GmbH


Inconel.mp4

(4] Leghe v RZIVNE

Caratteristiche: —
Design della geometria speciale per leghe Inconel =
Tagliente tenace e stabile
Imbocco lungo ,

Controllo in linea della produzione —

1 Vantaggi:

Taglio pili spogliato che genera meno calore
Riduzione della frizione e delle saldature a freddo
Miglior controllo del truciolo

Alta sicurezza di produzione

Benefici del cliente: E

Alta protezione del pezzo in lavorazione-= riduzione dei costi
Produzione del tipo Problem Free = problemi di produzione evitati
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Raccomandazioni sugli utensili

MMachine taps Hand taps
Blind Hole I Through Hole | Blind Hole |Thr|:|ugh Hole
: : Rm Em
al 2 = al 2
REm=900M/mm Emz800M mm <900N/mmz2l 2900M/mm?
MiCr1aFe 24816 (B 163, B166. B167 |Inconel GO0 G514 TINCH /) 6084 TiMCH /| 6607 TiCH /| 6507 TiCM /
— [MICr22 o9k 24856 (B 443 B444 B446 |Inconel 625 7604 TICH 7084 TINCH TEOTICH 7507 TIiCH 5020 5020
% Micr23Co12Mo 24663a |B165 _B166G Inconel 617 vo=2-Im/min| vc=2-3m/min |vc=2-3m/min| vc=2-3m/min
= MiCr1GFerTi2MBAl 24669 [BGE3T Inconel X 750 il il il il il il
w0 . = BEAT [ TRAT | 6507 f 7507 | 6607V ! TROT | 6507 / 7507
! : JhaN 465 67 G37 i : . : .
g MiCr19mhbalo3 24668 [BGT0. BG3 Inzonel 718 TiCH TiCH TiCH TiCH 5030 5030
- . = vo=2-3m/min| vc=2-3m/min |vc=2-3m/min| vc=2-3m/min
- ! AGRG 3T : ) ) . ) . :
Micr13CoMo 2 AGRE  [BR3IT. BI04 Lidimet 500 ail il ail ail il il




