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Legenda Legenda

ED .0535.4459.055. 050

MATERIAL APPLICATION | APPLICAZIONE MATERIALE:
00 - Universal | Universale
10 - Aluminium | Alluminio
20 - �Low-alloyed Steel (base geometry) | 		

Acciaio debolmente legato (geometria base)
30 - �Low-alloyed Steel | Acciaio debolmente legato
40 - Stainless steel | Acciaio inossidabile
60 - High-alloyed steel | Acciaio altolegato
70 - �Composite material | Materiale composito
80 - Super alloy | Super lega
90 - Hardened steel | Acciaio temprato 
0-1 = �without internal coolant | senza fori lubrorefrigerante
2-3 = �with internal coolant | con fori lubrorefrigerante

TOOL TYPE | TIPOLOGIA UTENSILE:
EC - �Center drill/Deburrer | �Punta da centro/Svasatore
ED - 	Drill | Punta
EF - 	�Micro end mill | Micro fresa
EL - 	�Circular saw blade | Lama circolare
EM -	�End mill | Fresa integrale
EP - 	�Micro drill | Micro punta
ER - Reamer | Alesatore

LENGTH | LUNGHEZZA:
03 = 3xD
05 = 5xD
08 = 8xD
10 = 10xD
PD = Pilot drill | Punta pilota
....

DIAMETER | 
DIAMETRO:
001 = 0,1 mm
010 = 1 mm
100 = 10 mm

DIAMETER 
EXTENSION |
ESTENSIONE 
DIAMETRO:
001 = 0,001 mm
010 = 0,01 mm

HEAD ANGLE | ANGOLO DI TESTA:
1 - 45°
2 - 60°
3 - 90°
4 - 118°
5 - 120°
7 - 135°
8 - 140°
9 - 145°

BASE MATERIAL | MATERIALE BASE:
3 -	� Micrograin Hard Material | 	

Metallo duro micrograno
4 -	� High-performance Hard Material | 

Metallo duro High-performance
5 -	� Ultra-performance Hard Material | 

COATING | RIVESTIMENTO:
0 - Uncoated | Non rivestita
3 - Ti base coating | Rivestimento  base Ti
4 -	�High-performance Ti base coating | 

Rivestimento base Ti High-performance
5 -	�Ultra-performance Ti base coating | 

Rivestimento base Ti Ultra-performance
6 - �High-performance Zr base coating | 

Rivestimento base Zr High-performance
7 - �High-performance C base coating | 

Rivestimento base C High-performance

SHANK | 
GAMBO:
5 - �Cylindrical | 

Cilindrico
6 - Weldon
7 - Whistle notch
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ED 0335 mat. ø
mm

L max
mm

Vt
m/min

f
mm

n
rpm

Vf
mm/min

Q T
cm3/min sec

P 1.1 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0

15,5
14,8
18,0
17,3
20,5
19,0
23,5
29,0

180
180
180
180
180
180
180
180

0,100
0,110
0,120
0,130
0,150
0,160
0,180
0,200

12000*
12000*
12000*
12000*
11465
 9554
 8189
 7166

1200
1320
1440
1560
1720
1529
1474
1433

 8,5
12,7
18,1
24,8
33,8
43,2
56,7
72,0

1,2
1,0
1,3
1,1
0,7
0,7
1,0
1,2

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0

15,5
14,8
18,0
17,3
20,5
19,0
23,5
29,0

150
150
150
150
150
150
150
150

0,060
0,080
0,090
0,100
0,110
0,130
0,150
0,200

12000*
12000*
11943
10616
 9554
 7962
 6824
 5971

 720
 960
1075
1062
1051
1035
1024
1194

 5,1
 9,2
13,5
16,9
20,6
29,3
39,4
60,0

2,0
1,4
1,0
1,0
1,2
1,1
1,4
1,5

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0

15,5
14,8
18,0
17,3
20,5
19,0
23,5
29,0

120
120
120
120
120
120
120
120

0,060
0,080
0,090
0,100
0,110
0,130
0,150
0,200

12000*
10919
 9554
 8493
 7643
 6369
 5460
 4777

720
874
860
849
841
828
819
955

 5,1
 8,4
10,8
13,5
16,5
23,4
31,5
48,0

2,0
1,0
1,3
1,2
1,5
1,4
1,7
1,8

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0

15,5
14,8
18,0
17,3
20,5
19,0
23,5
29,0

100
100
100
100
100
100
100
100

0,060
0,080
0,090
0,100
0,110
0,130
0,150
0,200

10616
 9099
 7962
 7077
 6369
 5308
 4550
 3981

637
728
717
708
701
690
682
796

 4,5
 7,0
 9,0
11,3
13,8
19,5
26,3
40,0

1,5
1,2
1,5
1,5
1,8
1,7
2,1
2,2

3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0

15,5
14,8
18,0
17,3
20,5
19,0
23,5
29,0

100
100
100
100
100
100
100
100

0,050
0,060
0,070
0,080
0,100
0,120
0,150
0,180

10616
 9099
 7962
 7077
 6369
 5308
 4550
 3981

531
546
557
566
637
637
682
717

 3,8
 5,3
 7,0
 9,0
12,5
18,0
26,3
36,0

1,8
1,6
1,9
1,8
1,9
1,8
2,1
2,4

M 1.2 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0

15,5
14,8
18,0
17,3
20,5
19,0
23,5
29,0

80
80
80
80
80
80
80
80

0,050
0,060
0,070
0,080
0,100
0,120
0,150
0,180

 8493
 7279
 6369
 5662
 5096
 4246
 3640
 3185

425
437
446
453
510
510
546
573

 3,0
 4,2
 5,6
 7,2
10,0
14,4
21,0
28,8

2,2
2,0
2,4
2,3
2,4
2,2
2,6
3,0

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0

15,5
14,8
18,0
17,3
20,5
19,0
23,5
29,0

180
180
180
180
180
180
180
180

0,100
0,110
0,120
0,130
0,150
0,160
0,180
0,200

12000*
12000*
12000*
12000*
11465
 9554
 8189
 7166

1200
1320
1440
1560
1720
1529
1474
1433

 8,5
12,7
18,1
24,8
33,8
43,2
56,7
72,0

1,2
1,0
1,3
1,1
0,7
0,7
1,0
1,2

Ghisa

Cast Iron

Through hole Vf(c)= Vf - 30%Foro passante

boni�ca

boni�ca

P 4.2

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

rpm limit recommended
limitazione di giri consigliata

*

3xD HFC ED 0335

ED . 0335 . 4459 . 030 3,0
3,2
3,3
3,4
3,5
3,7
3,8
3,9
4,0
4,1
4,2
4,3
4,5
4,6

4,7
4,9
5,0
5,1
5,2
5,5
5,6
5,8
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,8
6,9
7,0

7,3
7,4
7,5

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
41
41
41
41

ED . 0335 . 4459 . 032
ED . 0335 . 4459 . 033
ED . 0335 . 4459 . 034
ED . 0335 . 4459 . 035
ED . 0335 . 4459 . 037
ED . 0335 . 4459 . 038
ED . 0335 . 4459 . 039
ED . 0335 . 4459 . 040
ED . 0335 . 4459 . 041
ED . 0335 . 4459 . 042
ED . 0335 . 4459 . 043
ED . 0335 . 4459 . 045
ED . 0335 . 4459 . 046
ED . 0335 . 4459 . 046
ED . 0335 . 4459 . 047
ED . 0335 . 4459 . 049
ED . 0335 . 4459 . 050
ED . 0335 . 4459 . 051
ED . 0335 . 4459 . 052
ED . 0335 . 4459 . 055
ED . 0335 . 4459 . 056
ED . 0335 . 4459 . 058
ED . 0335 . 4459 . 059
ED . 0335 . 4459 . 060
ED . 0335 . 4459 . 061
ED . 0335 . 4459 . 062
ED . 0335 . 4459 . 063
ED . 0335 . 4459 . 064
ED . 0335 . 4459 . 065
ED . 0335 . 4459 . 066
ED . 0335 . 4459 . 068
ED . 0335 . 4459 . 069
ED . 0335 . 4459 . 070
ED . 0335 . 4459 . 071
ED . 0335 . 4459 . 073
ED . 0335 . 4459 . 074
ED . 0335 . 4459 . 075

HM
Ultra

3xD
α=145°

TNS
Plus 30°

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.2
≤ 1100 N/mm2

K 1.2
Ghisa

art. D1 h7
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm

DIN 6535 

HA

continues on the next page 

P 4.2
12% Cr

Ø 3,0 - 7,5

M 2.1
Aust.

L2

L1

D2 D1

4,65

7,15

. 050

. 050
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ED 0335 mat. ø
mm

L max
mm

Vt
m/min

f
mm

n
rpm

Vf
mm/min

Q T
cm3/min sec

P 1.1  8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

29,0
32,0
37,0
39,0
41,0
46,0
49,0

180
180
180
180
180
180
180

0,200
0,220
0,250
0,280
0,300
0,350
0,400

7166
5732
4777
4095
3583
3185
2866

1433
1261
1194
1146
1075
1115
1146

 72,0
 99,0
135,0
176,4
216,0
283,5
360,0

1,2
1,5
1,9
2,0
2,3
2,5
2,6

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2  8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

29,0
32,0
37,0
39,0
41,0
46,0
49,0

150
150
150
150
150
150
150

0,200
0,220
0,250
0,280
0,300
0,320
0,350

5971
4777
3981
3412
2986
2654
2389

1194
1051
 995
 955
 896
 849
 836

 60,0
 82,5
112,5
147,0
180,0
216,0
262,5

1,5
1,8
2,2
2,4
2,7
3,2
3,5

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3  8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

29,0
32,0
37,0
39,0
41,0
46,0
49,0

120
120
120
120
120
120
120

0,200
0,220
0,250
0,280
0,300
0,320
0,350

4777
3822
3185
2730
2389
2123
1911

955
841
796
764
717
679
669

 48,0
 66,0
 90,0
117,6
144,0
172,8
210,0

1,8
2,3
2,8
3,1
3,4
4,1
4,4

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

29,0
32,0
37,0
39,0
41,0
46,0
49,0

100
100
100
100
100
100
100

0,200
0,220
0,250
0,280
0,300
0,320
0,350

3981
3185
2654
2275
1990
1769
1592

796
701
663
637
597
566
557

 40,0
 55,0
 75,0
 98,0
120,0
144,0
175,0

2,2
2,7
3,3
3,7
4,1
4,9
5,3

 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

29,0
32,0
37,0
39,0
41,0
46,0
49,0

100
100
100
100
100
100
100

0,180
0,200
0,220
0,240
0,250
0,280
0,300

3981
3185
2654
2275
1990
1769
1592

717
637
584
546
498
495
478

 36,0
 50,0
 66,0
 84,0
100,0
126,0
150,0

2,4
3,0
3,8
4,3
4,9
5,6
6,2

M 1.2  8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

29,0
32,0
37,0
39,0
41,0
46,0
49,0

80
80
80
80
80
80
80

0,180
0,200
0,220
0,240
0,250
0,280
0,300

3185
2548
2123
1820
1592
1415
1274

573
510
467
437
398
396
382

 28,8
 40,0
 52,8
 67,2
 80,0
100,8
120,0

3,0
3,8
4,8
5,4
6,2
7,0
7,7

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2  8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

29,0
32,0
37,0
39,0
41,0
46,0
49,0

180
180
180
180
180
180
180

0,200
0,220
0,250
0,280
0,300
0,350
0,400

7166
5732
4777
4095
3583
3185
2866

1433
1261
1194
1146
1075
1115
1146

 72,0
 99,0
135,0
176,4
216,0
283,5
360,0

1,2
1,5
1,9
2,0
2,3
2,5
2,6

Ghisa

Cast Iron

Through hole Vf(c)= Vf - 30%Foro passante

boni�ca

boni�ca

P 4.2

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

ED 03353xD HFC

ED . 0335 . 4459 . 076 7,6
7,7
7,8
8,0
8,2
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,8
9,9

8
8
8
8

79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89

41
41
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
65
65
65
73
73
73
79
79

ED . 0335 . 4459 . 077
ED . 0335 . 4459 . 078
ED . 0335 . 4459 . 080
ED . 0335 . 4459 . 082
ED . 0335 . 4459 . 085
ED . 0335 . 4459 . 086
ED . 0335 . 4459 . 087
ED . 0335 . 4459 . 088
ED . 0335 . 4459 . 089
ED . 0335 . 4459 . 090
ED . 0335 . 4459 . 091
ED . 0335 . 4459 . 092
ED . 0335 . 4459 . 093
ED . 0335 . 4459 . 094
ED . 0335 . 4459 . 095
ED . 0335 . 4459 . 096
ED . 0335 . 4459 . 098
ED . 0335 . 4459 . 099
ED . 0335 . 4459 . 100
ED . 0335 . 4459 . 102
ED . 0335 . 4459 . 103
ED . 0335 . 4459 . 105
ED . 0335 . 4459 . 110
ED . 0335 . 4459 . 112
ED . 0335 . 4459 . 115
ED . 0335 . 4459 . 118
ED . 0335 . 4459 . 119
ED . 0335 . 4459 . 120
ED . 0335 . 4459 . 130
ED . 0335 . 4459 . 138
ED . 0335 . 4459 . 140
ED . 0335 . 4459 . 145
ED . 0335 . 4459 . 150
ED . 0335 . 4459 . 160
ED . 0335 . 4459 170
ED . 0335 . 4459 . 175
ED . 0335 . 4459 . 180

art. D1 h7
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm

Ø 7,6 - 20

HM
Ultra

3xD
α=145°

TNS
Plus 30°

DIN 6535 

HA

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.2
≤ 1100 N/mm2

K 1.2
Ghisa

P 4.2
12% Cr

M 2.1
Aust.

L2

L1

D2 D1

10,0
10,2
10,3
10,5
11,0
11,2
11,5
11,8
11,9
12,0
13,0
13,8
14,0
14,5
15,0
16,0
17,0
17,5
18,0
18,5
20,0

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
16
16
16
18
18
18
20
20

102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
115
115
115
123
123
123
131
131

ED . 0335 . 4459 . 185
ED . 0335 . 4459 . 200

.
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ED 0535 mat. ø
mm

L max
mm

Vt
m/min

f
mm

n
rpm

Vf
mm/min

Q T
cm3/min sec

P 1.1 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0

23,5
22,8
30,0
29,3
36,5
35,0
42,5
41,0

180
180
180
180
180
180
180
180

0,100
0,110
0,120
0,130
0,150
0,160
0,180
0,200

12000*
12000*
12000*
12000*
11465
 9554
 8189
 7166

1200
1320
1440
1560
1720
1529
1474
1433

 8,5
12,7
18,1
24,8
33,8
43,2
56,7
72,0

1,2
1,0
1,3
1,1
1,3
1,4
1,7
1,7

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0

23,5
22,8
30,0
29,3
36,5
35,0
42,5
41,0

150
150
150
150
150
150
150
150

0,060
0,080
0,090
0,100
0,110
0,130
0,150
0,200

12000*
12000*
11943
10616
 9554
 7962
 6824
 5971

 720
 960
1075
1062
1051
1035
1024
1194

 5,1
 9,2
13,5
16,9
20,6
29,3
39,4
60,0

2,0
1,4
1,7
1,7
2,1
2,0
2,5
2,1

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0

23,5
22,8
30,0
29,3
36,5
35,0
42,5
41,0

120
120
120
120
120
120
120
120

0,060
0,080
0,090
0,100
0,110
0,130
0,150
0,200

12000*
10919
 9554
 8493
 7643
 6369
 5460
 4777

720
874
860
849
841
828
819
955

 5,1
 8,4
10,8
13,5
16,5
23,4
31,5
48,0

2,0
1,6
2,1
2,1
2,6
2,5
3,1
2,6

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0

23,5
22,8
30,0
29,3
36,5
35,0
42,5
41,0

100
100
100
100
100
100
100
100

0,060
0,080
0,090
0,100
0,110
0,130
0,150
0,200

10616
 9099
 7962
 7077
 6369
 5308
 4550
 3981

637
728
717
708
701
690
682
796

 4,5
 7,0
 9,0
11,3
13,8
19,5
26,3
40,0

2,2
1,9
2,5
2,5
3,1
3,0
3,7
3,1

3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0

23,5
22,8
30,0
29,3
36,5
35,0
42,5
41,0

100
100
100
100
100
100
100
100

0,050
0,060
0,070
0,080
0,100
0,120
0,150
0,180

10616
 9099
 7962
 7077
 6369
 5308
 4550
 3981

531
546
557
566
637
637
682
717

 3,8
 5,3
 7,0
 9,0
12,5
18,0
26,3
36,0

2,7
2,5
3,2
3,1
3,4
3,3
3,7
3,4

M 1.2 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0

23,5
22,8
30,0
29,3
36,5
35,0
42,5
41,0

80
80
80
80
80
80
80
80

0,050
0,060
0,070
0,080
0,100
0,120
0,150
0,180

 8493
 7279
 6369
 5662
 5096
 4246
 3640
 3185

425
437
446
453
510
510
546
573

 3,0
 4,2
 5,6
 7,2
10,0
14,4
21,0
28,8

3,3
3,1
4,0
3,9
4,3
4,1
4,7
4,3

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0

23,5
22,8
30,0
29,3
36,5
35,0
42,5
41,0

180
180
180
180
180
180
180
180

0,100
0,110
0,120
0,130
0,150
0,160
0,180
0,200

12000*
12000*
12000*
12000*
11465
 9554
 8189
 7166

1200
1320
1440
1560
1720
1529
1474
1433

 8,5
12,7
18,1
24,8
33,8
43,2
56,7
72,0

1,2
1,0
1,3
1,1
1,3
1,4
1,7
1,7

Ghisa

Cast Iron

Through hole Vf(c)= Vf - 30%Foro passante

boni�ca

boni�ca

P 4.2

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

rpm limit recommended
limitazione di giri consigliata

*

5xD HFC ED 0535

3,0
3,1
3,2
3,3
3,4
3,5
3,7
3,8
4,0
4,2
4,3
4,5

4,7
4,8
4,9
5,0
5,1
5,2
5,3
5,4
5,5

5,6
5,7
5,8
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,5
6,7
6,8
6,9
7,0
7,1
7,2

ED . 0535 . 4459 . 030 6 66 28

6 66 28
ED . 0535 . 4459 . 033 6 66 28

6 66 28
ED . 0535 . 4459 . 035 6 66 28

6 66 28
ED . 0535 . 4459 . 038 6 74 36
ED . 0535 . 4459 . 040 6 74 36

6 74 36
ED . 0535 . 4459 . 043 6 74 36
ED . 6 74 36
ED . 0535 . 4459 . 046 . 050 6 74 36
ED . 0535 . 4459 . 047 6 74 36

6 74 36
ED . 0535 . 4459 . 049 6 74 36

6 74 36
ED . 0535 . 4459 . 051 6 74 36
ED . 0535 . 4459 . 052 6 82 44

6 82 44
ED . 0535 . 4459 . 054 6 82 44
ED . 0535 . 4459 . 055 6 82 44
ED . 0535 . 4459 . 055 . 050 6 82 44
ED . 0535 . 4459 . 056 6 82 44

6 82 44
6ED . 0535 . 4459 . 058 82 44
6ED . 0535 . 4459 . 059 82 44
6 82 44
8 82 44
8 82 44
8ED . 0535 . 4459 . 063 82 44
8 91 53

ED . 0535 . 4459 . 067 8 91 53
8 91 53
8 91 53
8ED . 0535 . 4459 . 070 91 53
8 91 53
8 91 53

HM
Ultra

5xD
α=145°

TNS
Plus 30°

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.2
≤ 1100 N/mm2

K 1.2
Ghisa

art. D1 h7
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm

DIN 6535 

HA

continues on the next page 

P 4.2
12% Cr

Ø 3 - 7,2

M 2.1
Aust.

L2

L1

D2 D1

ED . 0535 . 4459 . 034

ED . 0535 . 4459 . 037

ED . 0535 . 4459 . 042

ED . 0535 . 4459 . 048

ED . 0535 . 4459 . 050

ED . 0535 . 4459 . 053

ED . 0535 . 4459 . 060

ED . 0535 . 4459 . 062

ED . 0535 . 4459 . 031
ED . 0535 . 4459 . 032

ED . 0535 . 4459 . 045

ED . 0535 . 4459 . 057

ED . 0535 . 4459 . 061

ED . 0535 . 4459 . 068

ED . 0535 . 4459 . 072

ED . 0535 . 4459 . 069

ED . 0535 . 4459 . 071

ED . 0535 . 4459 . 065

6 66 28

5,55

4,65
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ED 0535 mat. ø
mm

L max
mm

Vt
m/min

f
mm

n
rpm

Vf
mm/min

Q T
cm3/min sec

P 1.1  8,0
10,0
12,0
14,0

41,0
46,0
53,0
56,0

180
180
180
180

0,200
0,220
0,250
0,280

7166
5732
4777
4095

1433
1261
1194
1146

 72,0
 99,0
135,0
176,4

1,7
2,2
2,7
2,9Construction 

steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2  8,0
10,0
12,0
14,0

41,0
46,0
53,0
56,0

150
150
150
150

0,200
0,220
0,250
0,280

5971
4777
3981
3412

1194
1051
 995
 955

 60,0
 82,5
112,5
147,0

2,1
2,6
3,2
3,5steel

Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3  8,0
10,0
12,0
14,0

41,0
46,0
53,0
56,0

120
120
120
120

0,200
0,220
0,250
0,280

4777
3822
3185
2730

955
841
796
764

 48,0
 66,0
 90,0
117,6

2,6
3,3
4,0
4,4steel

Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

 8,0
10,0
12,0
14,0

41,0
46,0
53,0
56,0

100
100
100
100

0,200
0,220
0,250
0,280

3981
3185
2654
2275

796
701
663
637

40,0
55,0
75,0
98,0

3,1
3,9
4,8
5,3

 8,0
10,0
12,0
14,0

41,0
46,0
53,0
56,0

100
100
100
100

0,180
0,200
0,220
0,240

3981
3185
2654
2275

717
637
584
546

36,0
50,0
66,0
84,0

3,4
4,3
5,4
6,2

M 1.2  8,0
10,0
12,0
14,0

41,0
46,0
53,0
56,0

80
80
80
80

0,180
0,200
0,220
0,240

3185
2548
2123
1820

573
510
467
437

28,8
40,0
52,8
67,2

4,3
5,4
6,8
7,7Stainless 

steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2  8,0
10,0
12,0
14,0

41,0
46,0
53,0
56,0

180
180
180
180

0,200
0,220
0,250
0,280

7166
5732
4777
4095

1433
1261
1194
1146

 72,0
 99,0
135,0
176,4

1,7
2,2
2,7
2,9

Ghisa

Cast Iron

Through hole Vf(c)= Vf - 30%Foro passante

boni�ca

boni�ca

P 4.2

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

5xD HFC ED 0535

7,3
7,4
7,5
7,6
7,8
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
9,0
9,1
9,3
9,4
9,5
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,3
10,5
11,0
11,1
11,2
11,3
11,4
11,5
11,6
11,8
11,9
12,0
12,2
12,5

ED . 0535 . 4459 . 073 8
8
8
8
8
8
8

91
91
91
91
91
91

53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
77
77

ED . 0535 . 4459 . 076

ED . 0535 . 4459 . 080

ED . 0535 . 4459 . 082
ED . 0535 . 4459 . 083

ED . 0535 . 4459 . 085
ED .
ED . 0535 . 4459 . 087
ED . 0535 . 4459 . 088

ED . 0535 . 4459 . 091

ED . 0535 . 4459 . 094
ED . 0535 . 4459 . 095

ED . 0535 . 4459 . 098
ED . 0535 . 4459 . 099
ED . 0535 . 4459 . 100
ED . 0535 . 4459 . 102

ED . 0535 . 4459 . 105
ED . 0535 . 4459 . 110

ED . 0535 . 4459 . 114

ED . 0535 . 4459 . 116

ED . 0535 . 4459 . 120

HM
Ultra

5xD
α=145°

TNS
Plus 30°

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.2
≤ 1100 N/mm2

K 1.2
Ghisa

art. D1 h7
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm

DIN 6535 

HA

continues on the next page 

P 4.2
12% Cr

Ø 7,3 - 12,5

M 2.1
Aust.

L2

L1

D2 D1

ED . 0535 . 4459 . 078

ED . 0535 . 4459 . 081

ED . 0535 . 4459 . 084

ED . 0535 . 4459 . 090

ED . 0535 . 4459 . 093

ED . 0535 . 4459 . 097

ED . 0535 . 4459 . 111

ED . 0535 . 4459 . 113

ED . 0535 . 4459 . 074
ED . 0535 . 4459 . 075

ED . 0535 . 4459 . 086

ED . 0535 . 4459 . 103

ED . 0535 . 4459 . 112

ED . 0535 . 4459 . 118

ED . 0535 . 4459 . 125

ED . 0535 . 4459 . 119

ED . 0535 . 4459 . 122

ED . 0535 . 4459 . 115

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
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ED 0535 mat. ø
mm

L max
mm

Vt
m/min

f
mm

n
rpm

Vf
mm/min

Q T
cm3/min sec

P 1.1 14,0
16,0
18,0
20,0

56,0
59,0
66,0
71,0

180
180
180
180

0,280
0,300
0,350
0,400

4095
3583
3185
2866

1146
1075
1115
1146

176,4
216,0
283,5
360,0

2,9
3,3
3,6
3,7Construction 

steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2 14,0
16,0
18,0
20,0

56,0
59,0
66,0
71,0

150
150
150
150

0,280
0,300
0,320
0,350

3412
2986
2654
2389

955
896
849
836

147,0
180,0
216,0
262,5

3,5
4,0
4,7
5,1steel

Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3 14,0
16,0
18,0
20,0

56,0
59,0
66,0
71,0

120
120
120
120

0,280
0,300
0,320
0,350

2730
2389
2123
1911

764
717
679
669

117,6
144,0
172,8
210,0

4,4
4,9
5,8
6,4steel

Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

14,0
16,0
18,0
20,0

56,0
59,0
66,0
71,0

100
100
100
100

0,280
0,300
0,320
0,350

2275
1990
1769
1592

637
597
566
557

 98,0
120,0
144,0
175,0

5,3
5,9
7,0
7,6

14,0
16,0
18,0
20,0

56,0
59,0
66,0
71,0

100
100
100
100

0,240
0,250
0,280
0,300

2275
1990
1769
1592

546
498
495
478

 84,0
100,0
126,0
150,0

6,2
7,1
8,0
8,9

M 1.2 14,0
16,0
18,0
20,0

56,0
59,0
66,0
71,0

80
80
80
80

0,240
0,250
0,280
0,300

1820
1592
1415
1274

437
398
396
382

 67,2
 80,0
100,8
120,0

 7,7
 8,9
10,0
11,1Stainless 

steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2 14,0
16,0
18,0
20,0

56,0
59,0
66,0
71,0

180
180
180
180

0,280
0,300
0,350
0,400

4095
3583
3185
2866

1146
1075
1115
1146

176,4
216,0
283,5
360,0

2,9
3,3
3,6
3,7

Ghisa

Cast Iron

Through hole Vf(c)= Vf - 30%Foro passante

boni�ca

boni�ca

P 4.2

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

5xD HFC ED 0535

12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,2
14,5
15,0
15,2
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,8
20,0

14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20

124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
153
153
153

77
77
77
77
77
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93

ED . 0535 . 4459 . 140

ED . 0535 . 4459 . 145

ED . 0535 . 4459 . 155

ED .

ED . 0535 . 4459 . 180

ED . 0535 . 4459 . 198

HM
Ultra

5xD
α=145°

TNS
Plus 30°

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.2
≤ 1100 N/mm2

K 1.2
Ghisa

art. D1 h7
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm

DIN 6535 

HA

P 4.2
12% Cr

L2

L1

D2 D1

Ø 12,8 - 20

M 2.1
Aust.

ED . 0535 . 4459 . 128
ED . 0535 . 4459 . 130
ED . 0535 . 4459 . 135
ED . 0535 . 4459 . 138

ED . 0535 . 4459 . 142

ED . 0535 . 4459 . 150
ED . 0535 . 4459 . 152

ED . 0535 . 4459 . 160
ED . 0535 . 4459 . 165
ED . 0535 . 4459 . 170
ED . 0535 . 4459 . 175

ED . 0535 . 4459 . 185

ED . 0535 . 4459 . 200

101
101
101
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ED 0835 mat. ø
mm

L max
mm

Vt
m/min

f
mm

n
rpm

Vf
mm/min

Q T
cm3/min sec

P 1.1  3,0
 3,5
 4,0
 4,5
 5,0
 6,0
 7,0
 8,0
10,0

29,5
28,8
37,0
36,3
49,5
48,0
65,5
64,0
80,0

150
150
150
150
150
150
150
150
150

0,100
0,110
0,120
0,130
0,150
0,160
0,180
0,200
0,220

10000*
10000*
10000*
10000*
 9554
 7962
 6824
 5971
 4777

1000
1100
1200
1300
1433
1274
1228
1194
1051

 7,1
10,6
15,1
20,7
28,1
36,0
47,3
60,0
82,5

1,8
1,6
1,9
1,7
2,1
2,3
3,2
3,2
4,6

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2  3,0
 3,5
 4,0
 4,5
 5,0
 6,0
 7,0
 8,0
10,0

29,5
28,8
37,0
36,3
49,5
48,0
65,5
64,0
80,0

140
140
140
140
140
140
140
140
140

0,060
0,080
0,090
0,100
0,110
0,130
0,150
0,200
0,220

10000*
10000*
10000*
 9908
 8917
 7431
 6369
 5573
 4459

 600
 800
 900
 991
 981
 966
 955
1115
 981

 4,2
 7,7
11,3
15,8
19,3
27,3
36,8
56,0
77,0

3,0
2,2
2,5
2,2
3,0
3,0
4,1
3,4
4,9

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3  3,0
 3,5
 4,0
 4,5
 5,0
 6,0
 7,0
 8,0
10,0

29,5
28,8
37,0
36,3
49,5
48,0
65,5
64,0
80,0

110
110
110
110
110
110
110
110
110

0,060
0,080
0,090
0,100
0,110
0,130
0,150
0,200
0,220

10000*
10000*
 8758
 7785
 7006
 5839
 5005
 4379
 3503

600
800
788
778
771
759
751
876
771

 4,2
 7,7
 9,9
12,4
15,1
21,5
28,9
44,0
60,5

3,0
2,2
2,8
2,8
3,9
3,8
5,2
4,4
6,2

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

 3,0
 3,5
 4,0
 4,5
 5,0
 6,0
 7,0
 8,0
10,0

29,5
28,8
37,0
36,3
49,5
48,0
65,5
64,0
80,0

90
90
90
90
90
90
90
90
90

0,060
0,080
0,090
0,100
0,110
0,130
0,150
0,200
0,220

9554
8189
7166
6369
5732
4777
4095
3583
2866

573
655
645
637
631
621
614
717
631

 4,1
 6,3
 8,1
10,1
12,4
17,6
23,6
36,0
49,5

3,1
2,6
3,4
3,4
4,7
4,6
6,4
5,4
7,6

 3,0
 3,5
 4,0
 4,5
 5,0
 6,0
 7,0
 8,0
10,0

29,5
28,8
37,0
36,3
49,5
48,0
65,5
64,0
80,0

90
90
90
90
90
90
90
90
90

0,050
0,060
0,070
0,080
0,100
0,120
0,150
0,180
0,200

9554
8189
7166
6369
5732
4777
4095
3583
2866

478
491
502
510
573
573
614
645
573

 3,4
 4,7
 6,3
 8,1
11,3
16,2
23,6
32,4
45,0

3,7
3,5
4,4
4,3
5,2
5,0
6,4
6,0
8,4

M 1.2  3,0
 3,5
 4,0
 4,5
 5,0
 6,0
 7,0
 8,0
10,0

29,5
28,8
37,0
36,3
49,5
48,0
65,5
64,0
80,0

80
80
80
80
80
80
80
80
80

0,050
0,060
0,070
0,080
0,100
0,120
0,150
0,180
0,200

8493
7279
6369
5662
5096
4246
3640
3185
2548

425
437
446
453
510
510
546
573
510

 3,0
 4,2
 5,6
 7,2
10,0
14,4
21,0
28,8
40,0

4,2
3,9
5,0
4,8
5,8
5,7
7,2
6,7
9,4

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2  3,0
 3,5
 4,0
 4,5
 5,0
 6,0
 7,0
 8,0
10,0

29,5
28,8
37,0
36,3
49,5
48,0
65,5
64,0
80,0

160
160
160
160
160
160
160
160
160

0,100
0,110
0,120
0,130
0,150
0,160
0,180
0,200
0,220

10000*
10000*
10000*
10000*
10000*
 8493
 7279
 6369
 5096

1000
1100
1200
1300
1500
1359
1310
1274
1121

 7,1
10,6
15,1
20,7
29,4
38,4
50,4
64,0
88,0

1,8
1,6
1,9
1,7
2,0
2,1
3,0
3,0
4,3

Ghisa

Cast Iron

Through hole Vf(c)= Vf - 30%Foro passante

boni�ca

boni�ca

P 4.2

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

rpm limit recommended
limitazione di giri consigliata

*

8xD HFC ED 0835

3,0
3,1
3,2
3,3
3,4
3,5
3,7
4,0
4,1
4,2
4,3
4,5

4,8
4,9
5,0
5,1
5,2
5,4
5,5

5,6
5,8
5,9
6,0
6,1
6,2
6,5
6,8
6,9
7,0
7,5
7,8
8,0
8,1
8,5
9,0
9,5

ED . 0835 . 4459 . 030 6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

72
72
72
72
72
72
72
81
81
81
81
81
81
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95

34
34
34
34
34
34
34
43
43
43
43
43
43
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
76
76
76
76
76
76
76
76
76
95
95
95
95

ED . 0835 . 4459 . 031
ED . 0835 . 4459 . 032
ED . 0835 . 4459 . 033
ED . 0835 . 4459 . 034
ED . 0835 . 4459 . 035
ED . 0835 . 4459 . 037
ED . 0835 . 4459 . 040
ED . 0835 . 4459 . 041
ED . 0835 . 4459 . 042
ED . 0835 . 4459 . 043
ED . 0835 . 4459 . 045
ED . 0835 . 4459 . 046
ED . 0835 . 4459 . 048
ED . 0835 . 4459 . 049
ED . 0835 . 4459 . 050
ED . 0835 . 4459 . 051
ED . 0835 . 4459 . 052
ED . 0835 . 4459 . 054
ED . 0835 . 4459 . 055
ED . 0835 . 4459 . 055
ED . 0835 . 4459 . 056
ED . 0835 . 4459 . 058
ED . 0835 . 4459 . 059
ED . 0835 . 4459 . 060
ED . 0835 . 4459 . 061
ED . 0835 . 4459 . 062
ED . 0835 . 4459 . 065
ED . 0835 . 4459 . 068
ED . 0835 . 4459 . 069
ED . 0835 . 4459 . 070
ED . 0835 . 4459 . 075
ED . 0835 . 4459 . 078
ED . 0835 . 4459 . 080
ED . 0835 . 4459 . 081
ED . 0835 . 4459 . 085
ED . 0835 . 4459 . 090
ED . 0835 . 4459 . 095

HM
Ultra

8xD
α=145°

TNS
Plus 30°

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.2
≤ 1100 N/mm2

K 1.2
Ghisa

art. D1 h7
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm

DIN 6535 

HA

continues on the next page 

P 4.2
12% Cr

Ø 3,0 - 9,5

M 2.1
Aust.

4,65

5,55

. 050

. 050

10
10
10

114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
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ED 0835 mat. ø
mm

L max
mm

Vt
m/min

f
mm

n
rpm

Vf
mm/min

Q T
cm3/min sec

P 1.1 10,0
12,0
14,0
16,0
19,8

 80,0
 96,0
112,0
128,0
160,3

150
150
150
150
150

0,220
0,250
0,280
0,300
0,400

4777
3981
3412
2986
2413

1051
 995
 955
 896
 965

 82,5
112,5
147,0
180,0
297,0

 4,6
 5,8
 7,0
 8,6
10,0

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2 10,0
12,0
14,0
16,0
19,8

 80,0
 96,0
112,0
128,0
160,3

140
140
140
140
140

0,220
0,250
0,280
0,300
0,320

4459
3715
3185
2787
2252

981
929
892
836
721

 77,0
105,0
137,2
168,0
221,8

 4,9
 6,2
 7,5
 9,2
13,3

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3 10,0
12,0
14,0
16,0
19,8

 80,0
 96,0
112,0
128,0
160,3

110
110
110
110
110

0,220
0,250
0,280
0,300
0,320

3503
2919
2502
2189
1769

771
730
701
657
566

 60,5
 82,5
107,8
132,0
174,2

 6,2
 7,9
 9,6
11,7
17,0

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

10,0
12,0
14,0
16,0
19,8

 80,0
 96,0
112,0
128,0
160,3

90
90
90
90
90

0,220
0,250
0,280
0,300
0,320

2866
2389
2047
1791
1448

631
597
573
537
463

  49,5
 67,5
 88,2
108,0
142,6

 7,6
 9,6
11,7
14,3
20,8

10,0
12,0
14,0
16,0
19,8

 80,0
 96,0
112,0
128,0
160,3

90
90
90
90
90

0,200
0,220
0,240
0,250
0,280

2866
2389
2047
1791
1448

573
525
491
448
405

 45,0
 59,4
 75,6
 90,0
124,7

 8,4
11,0
13,7
17,1
23,7

M 1.2 10,0
12,0
14,0
16,0
19,8

 80,0
 96,0
112,0
128,0
160,3

80
80
80
80
80

0,200
0,220
0,240
0,250
0,280

2548
2123
1820
1592
1287

510
467
437
398
360

 40,0
 52,8
 67,2
 80,0
110,9

 9,4
12,3
15,4
19,3
26,7

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2 10,0
12,0
14,0
16,0
19,8

 80,0
 96,0
112,0
128,0
160,3

160
160
160
160
160

0,220
0,250
0,280
0,300
0,350

5096
4246
3640
3185
2574

1121
1062
1019
 955
 901

 88,0
120,0
156,8
192,0
277,2

 4,3
 5,4
 6,6
 8,0
10,7

Ghisa

Cast Iron

Through hole Vf(c)= Vf - 30%Foro passante

boni�ca

boni�ca

P 4.2

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

8xD HFC ED 0835

10,0
10,2
10,3
10,5
11,0
11,8
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
15,0
15,8
16,0
19,0
19,8

ED . 0835 . 4459 . 098 10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
16
16
16
20
20

142
142
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
203
203
203
243
243

114
114
114
114
114
114
133
133
133
133
152
152
152
190
190

ED . 0835 . 4459 . 100
ED . 0835 . 4459 . 102
ED . 0835 . 4459 . 103
ED . 0835 . 4459 . 105
ED . 0835 . 4459 . 111
ED . 0835 . 4459 . 118
ED . 0835 . 4459 . 120
ED . 0835 . 4459 . 125
ED . 0835 . 4459 . 130
ED . 0835 . 4459 . 135
ED . 0835 . 4459 . 140
ED . 0835 . 4459 . 150
ED . 0835 . 4459 . 158
ED . 0835 . 4459 160
ED . 0835 . 4459 . 190
ED . 0835 . 4459 198

HM
Ultra

8xD
α=145°

TNS
Plus 30°

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.2
≤ 1100 N/mm2

K 1.2
Ghisa

art. D1 h7
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm

DIN 6535 

HA

P 4.2
12% Cr

Ø 9,8 - 19,8

M 2.1
Aust.

9,8 95
95

.

.
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ED 1235 mat. ø
mm

L max
mm

Vt
m/min

f
mm

n
rpm

Vf
mm/min

Q T
cm3/min sec

P 1.1  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 49,5
 58,0
 70,5
 69,0
 96,0
105,0
138,0
161,0
184,0

130
130
130
130
130
130
130
130
130

0,080
0,100
0,120
0,130
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

8000*
8000*
8000*
6900
5175
4140
3450
2957
2588

640
800
960
897
828
745
690
651
621

  4,5
 10,0
 18,8
 25,4
 41,6
 58,5
 78,0
100,1
124,8

 4,6
 4,4
 4,4
 4,6
 7,0
 8,5
12,0
14,8
17,8

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 49,5
 58,0
 70,5
 69,0
 96,0
105,0
138,0
161,0
184,0

120
120
120
120
120
120
120
120
120

0,080
0,100
0,120
0,130
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

8000*
8000*
7643
6369
4777
3822
3185
2730
2389

640
800
917
828
764
688
637
601
573

  4,5
 10,0
 18,0
 23,4
 38,4
 54,0
 72,0
 92,4
115,2

 4,6
 4,4
 4,6
 5,0
 7,5
 9,2
13,0
16,1
19,3

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 49,5
 58,0
 70,5
 69,0
 96,0
105,0
138,0
161,0
184,0

100
100
100
100
100
100
100
100
100

0,050
0,070
0,090
0,100
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

8000*
7962
6369
5308
3981
3185
2654
2275
1990

400
557
573
531
637
573
531
500
478

 2,8
 7,0
11,3
15,0
32,0
45,0
60,0
77,0
96,0

 7,4
 6,2
 7,4
 7,8
 9,0
11,0
15,6
19,3
23,1

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

 3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 49,5
 58,0
 70,5
 69,0
 96,0
105,0
138,0
161,0
184,0

80
80
80
80
80
80
80
80
80

0,050
0,070
0,090
0,100
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

8000*
6369
5096
4246
3185
2548
2123
1820
1592

400
446
459
425
510
459
425
400
382

 2,8
 5,6
 9,0
12,0
25,6
36,0
48,0
61,6
76,8

 7,4
 7,8
 9,2
 9,7
11,3
13,7
19,5
24,1
28,9

 3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 49,5
 58,0
 70,5
 69,0
 96,0
105,0
138,0
161,0
184,0

80
80
80
80
80
80
80
80
80

0,040
0,050
0,070
0,080
0,120
0,140
0,160
0,180
0,200

8000*
6369
5096
4246
3185
2548
2123
1820
1592

320
318
357
340
382
357
340
328
318

 2,3
 4,0
 7,0
 9,6
19,2
28,0
38,4
50,4
64,0

 9,3
10,9
11,9
12,2
15,1
17,7
24,4
29,5
34,7

M 1.2  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 49,5
 58,0
 70,5
 69,0
 96,0
105,0
138,0
161,0
184,0

70
70
70
70
70
70
70
70
70

0,040
0,050
0,070
0,080
0,120
0,140
0,160
0,180
0,200

7431
5573
4459
3715
2787
2229
1858
1592
1393

297
279
312
297
334
312
297
287
279

 2,1
 3,5
 6,1
 8,4
16,8
24,5
33,6
44,1
56,0

10,0
12,5
13,6
13,9
17,2
20,2
27,9
33,7
39,6

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 49,5
 58,0
 70,5
 69,0
 96,0
105,0
138,0
161,0
184,0

140
140
140
140
140
140
140
140
140

0,080
0,100
0,120
0,130
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

8000*
8000*
8000*
7431
5573
4459
3715
3185
2787

640
800
960
966
892
803
743
701
669

  4,5
 10,0
 18,8
 27,3
 44,8
 63,0
 84,0
107,8
134,4

 4,6
 4,4
 4,4
 4,3
 6,5
 7,9
11,1
13,8
16,5

Ghisa

Cast Iron

Through hole Vf(c)= Vf - 30%Foro passante

boni�ca

boni�ca

P 4.2

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

rpm limit recommended
limitazione di giri consigliata

*

ED 123512xD HFC

ED . 1235 . 4459 . 030 3,0
3,2
3,3
3,4
3,5
3,7
4,0
4,1
4,2
4,3
4,5
4,8
5,0
5,1
5,2
5,4
5,5
5,8
6,0
6,1
6,5
6,8
7,0
7,5
7,8
8,0
8,5
9,0
9,5
9,8

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8

92
92
92
92
92
92

ED . 1235 . 4459 . 032
ED . 1235 . 4459 . 033
ED . 1235 . 4459 . 034
ED . 1235 . 4459 . 035
ED . 1235 . 4459 . 037
ED . 1235 . 4459 . 040
ED . 1235 . 4459 . 041
ED . 1235 . 4459 . 042
ED . 1235 . 4459 . 043
ED . 1235 . 4459 . 045
ED . 1235 . 4459 . 048
ED . 1235 . 4459 . 050
ED . 1235 . 4459 . 051
ED . 1235 . 4459 . 052
ED . 1235 . 4459 . 054
ED . 1235 . 4459 . 055
ED . 1235 . 4459 . 058
ED . 1235 . 4459 . 060
ED . 1235 . 4459 . 061
ED . 1235 . 4459 . 065
ED . 1235 . 4459 . 068
ED . 1235 . 4459 . 070
ED . 1235 . 4459 . 075
ED . 1235 . 4459 . 078
ED . 1235 . 4459 . 080
ED . 1235 . 4459 . 085
ED . 1235 . 4459 . 090
ED . 1235 . 4459 . 095
ED . 1235 . 4459 . 098
ED . 1235 . 4459 . 100
ED . 1235 . 4459 . 102
ED . 1235 . 4459 . 105
ED . 1235 . 4459 . 110
ED . 1235 . 4459 . 118
ED . 1235 . 4459 120
ED . 1235 . 4459 . 125
ED . 1235 . 4459 . 130

art. D1 h7
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm

Ø 3 - 16

HM
Ultra

12xD
α=145°

TNS
Plus 30°

DIN 6535 

HA

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.2
≤ 1100 N/mm2

K 1.2
Ghisa

P 4.2
12% Cr

M 2.1
Aust.

10,0
10,2
10,5
11,0
11,8
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
15,0
16,0

10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
14
14
14
14
16
16

102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
230
230
230
230
260
260

ED . 1235 . 4459 . 135
ED . 1235 . 4459 . 140

.

54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
182
182
182
182
208
208

ED . 1235 . 4459 . 150
ED 1235 . 4459 . 160.
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ED PD35 mat. ø
mm

L max
mm

Vt
m/min

f
mm

n
rpm

Vf
mm/min

Q T
cm3/min sec

P 1.1  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 9,0
12,0
15,0
18,0
24,0
30,0
30,0
30,0
35,0

180
180
180
180
180
180
180
180
180

0,080
0,100
0,120
0,130
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

12000*
12000*
11465
 9554
 7166
 5732
 4777
 4095
 3583

 960
1200
1376
1242
1146
1032
 955
 901
 860

  6,8
 15,1
 27,0
 35,1
 57,6
 81,0
108,0
138,6
172,8

0,6
0,6
0,7
0,9
1,3
1,7
1,9
2,0
2,4

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 9,0
12,0
15,0
18,0
24,0
30,0
30,0
30,0
35,0

150
150
150
150
150
150
150
150
150

0,080
0,100
0,120
0,130
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

12000*
11943
 9554
 7962
 5971
 4777
 3981
 3412
 2986

 960
1194
1146
1035
 955
 860
 796
 751
 717

  6,8
 15,0
 22,5
 29,3
 48,0
 67,5
 90,0
115,5
144,0

0,6
0,6
0,8
1,0
1,5
2,1
2,3
2,4
2,9

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 9,0
12,0
15,0
18,0
24,0
30,0
30,0
30,0
35,0

120
120
120
120
120
120
120
120
120

0,050
0,070
0,090
0,100
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

12000*
 9554
 7643
 6369
 4777
 3822
 3185
 2730
 2389

600
669
688
637
764
688
637
601
573

  4,2
  8,4
 13,5
 18,0
 38,4
 54,0
 72,0
 92,4
115,2

0,9
1,1
1,3
1,7
1,9
2,6
2,8
3,0
3,7

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

 3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 9,0
12,0
15,0
18,0
24,0
30,0
30,0
30,0
35,0

100
100
100
100
100
100
100
100
100

0,050
0,070
0,090
0,100
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

10616
 7962
 6369
 5308
 3981
 3185
 2654
 2275
 1990

531
557
573
531
637
573
531
500
478

 3,8
 7,0
11,3
15,0
32,0
45,0
60,0
77,0
96,0

1,0
1,3
1,6
2,0
2,3
3,1
3,4
3,6
4,4

 3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 9,0
12,0
15,0
18,0
24,0
30,0
30,0
30,0
35,0

100
100
100
100
100
100
100
100
100

0,040
0,050
0,070
0,080
0,120
0,140
0,160
0,180
0,200

10616
 7962
 6369
 5308
 3981
 3185
 2654
 2275
 1990

425
398
446
425
478
446
425
409
398

 3,0
 5,0
 8,8
12,0
24,0
35,0
48,0
63,0
80,0

1,3
1,8
2,0
2,5
3,0
4,0
4,2
4,4
5,3

M 1.2  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 9,0
12,0
15,0
18,0
24,0
30,0
30,0
30,0
35,0

80
80
80
80
80
80
80
80
80

0,040
0,050
0,070
0,080
0,120
0,140
0,160
0,180
0,200

8493
6369
5096
4246
3185
2548
2123
1820
1592

340
318
357
340
382
357
340
328
318

 2,4
 4,0
 7,0
 9,6
19,2
28,0
38,4
50,4
64,0

1,6
2,3
2,5
3,2
3,8
5,0
5,3
5,5
6,6

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 9,0
12,0
15,0
18,0
24,0
30,0
30,0
30,0
35,0

180
180
180
180
180
180
180
180
180

0,080
0,100
0,120
0,130
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

12000*
12000*
11465
 9554
 7166
 5732
 4777
 4095
 3583

 960
1200
1376
1242
1146
1032
 955
 901
 860

  6,8
 15,1
 27,0
 35,1
 57,6
 81,0
108,0
138,6
172,8

0,6
0,6
0,7
0,9
1,3
1,7
1,9
2,0
2,4

Ghisa

Cast Iron

Through hole Vf(c)= Vf - 30%Foro passante

boni�ca

boni�ca

P 4.2

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

rpm limit recommended
limitazione di giri consigliata

*

ED PD35

. IK3458ED . PD35 . 030 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5
7,0
8,0
9,0
9,5

6
6
6
6
6
6
6
8
8
8

62
62
66
66
66
66
66
79
79
79
89
89
89

20
20
24
24
28
28
28
34
34
41
47
47
47
55
55
60
60
65
65

. IK3458ED . PD35 . 035

. IK3458ED . PD35 . 040

.ED . PD35 IK3458 . 045

. IK3458ED . PD35 . 050

.ED . PD35 IK3458 . 055

. IK3458ED . PD35 . 060

. IK3458ED . PD35 . 065

.ED . PD35 IK3458 . 070

.ED . PD35 IK3458 . 080

. IK3458ED . PD35 . 090

.ED . PD35 IK3458 . 095

.ED . PD35 IK3458 . 100

.ED . PD35 IK3458 . 110

.ED . PD35 IK3458 . 120

. IK3458ED . PD35 . 130

.ED . PD35 IK3458 . 140

.ED . PD35 IK3458 . 150

.ED . PD35 IK3458 . 160

10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0

art. D1 m7
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm

5xD Pilot Drill | Punta Pilota

Ø 3 - 16

HM
Ultra

5xD

TNS
Plus

α=145°

30°

DIN 6535 

HA

Pilot
Drill

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.2
≤ 1100 N/mm2

K 1.2
Ghisa

P 4.2
12% Cr

M 2.1
Aust.

10
10
10
12
12
14
14
16
16

102
102
107
107
115
115
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ED 1535 mat. ø
mm

L max
mm

Vt
m/min

f
mm

n
rpm

Vf
mm/min

Q T
cm3/min sec

P 1.1  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 53,5
 60,0
 75,5
 90,0
120,0
150,0
180,0
210,0
240,0

130
130
130
130
130
130
130
130
130

0,080
0,100
0,120
0,130
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

8000*
8000*
8000*
6900
5175
4140
3450
2957
2588

640
800
960
897
828
745
690
651
621

  4,5
 10,0
 18,8
 25,4
 41,6
 58,5
 78,0
100,1
124,8

 5,0
 4,5
 4,7
 6,0
 8,7
12,1
15,7
19,4
23,2

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 53,5
 60,0
 75,5
 90,0
120,0
150,0
180,0
210,0
240,0

120
120
120
120
120
120
120
120
120

0,080
0,100
0,120
0,130
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

8000*
8000*
7643
6369
4777
3822
3185
2730
2389

640
800
917
828
764
688
637
601
573

  4,5
 10,0
 18,0
 23,4
 38,4
 54,0
 72,0
 92,4
115,2

 5,0
 4,5
 4,9
 6,5
 9,4
13,1
17,0
21,0
25,1

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 53,5
 60,0
 75,5
 90,0
120,0
150,0
180,0
210,0
240,0

100
100
100
100
100
100
100
100
100

0,050
0,070
0,090
0,100
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

8000*
7962
6369
5308
3981
3185
2654
2275
1990

400
557
573
531
637
573
531
500
478

 2,8
 7,0
11,3
15,0
32,0
45,0
60,0
77,0
96,0

 8,0
 6,5
 7,9
10,2
11,3
15,7
20,3
25,2
30,1

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

 3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 53,5
 60,0
 75,5
 90,0
120,0
150,0
180,0
210,0
240,0

80
80
80
80
80
80
80
80
80

0,050
0,070
0,090
0,100
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

8000*
6369
5096
4246
3185
2548
2123
1820
1592

400
446
459
425
510
459
425
400
382

 2,8
 5,6
 9,0
12,0
25,6
36,0
48,0
61,6
76,8

 8,0
 8,1
 9,9
12,7
14,1
19,6
25,4
31,5
37,7

 3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 53,5
 60,0
 75,5
 90,0
120,0
150,0
180,0
210,0
240,0

80
80
80
80
80
80
80
80
80

0,040
0,050
0,070
0,080
0,120
0,140
0,160
0,180
0,200

8000*
6369
5096
4246
3185
2548
2123
1820
1592

320
318
357
340
382
357
340
328
318

 2,3
 4,0
 7,0
 9,6
19,2
28,0
38,4
50,4
64,0

10,0
11,3
12,7
15,9
18,8
25,2
31,8
38,5
45,2

M 1.2  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 53,5
 60,0
 75,5
 90,0
120,0
150,0
180,0
210,0
240,0

70
70
70
70
70
70
70
70
70

0,040
0,050
0,070
0,080
0,120
0,140
0,160
0,180
0,200

7431
5573
4459
3715
2787
2229
1858
1592
1393

297
279
312
297
334
312
297
287
279

 2,1
 3,5
 6,1
 8,4
16,8
24,5
33,6
44,1
56,0

10,8
12,9
14,5
18,2
21,5
28,8
36,3
44,0
51,7

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 53,5
 60,0
 75,5
 90,0
120,0
150,0
180,0
210,0
240,0

140
140
140
140
140
140
140
140
140

0,080
0,100
0,120
0,130
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

8000*
8000*
8000*
7431
5573
4459
3715
3185
2787

640
800
960
966
892
803
743
701
669

  4,5
 10,0
 18,8
 27,3
 44,8
 63,0
 84,0
107,8
134,4

 5,0
 4,5
 4,7
 5,6
 8,1
11,2
14,5
18,0
21,5

Ghisa

Cast Iron

Through hole Vf(c)= Vf - 30%Foro passante

boni�ca

boni�ca

P 4.2

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

rpm limit recommended
limitazione di giri consigliata

*

ED 153515xD HFC

ED . 1535 . IK445A . 030 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
7,0
8,0
9,0
9,5

4
4
4
5
5
6
6
8
8

90
98
98

ED . 1535 . IK445A . 035
ED . 1535 . IK445A . 040
ED . 1535 . IK445A . 045
ED . 1535 . IK445A . 050
ED . 1535 . IK445A . 055
ED . 1535 . IK445A . 060
ED . 1535 . IK445A . 070
ED . 1535 . IK445A . 080
ED . 1535 . IK445A . 090
ED . 1535 . IK445A . 095
ED . 1535 . IK445A . 100
ED . 1535 . IK445A . 110
ED . 1535 . IK445A . 120
ED . 1535 . IK445A . 130
ED . 1535 . IK445A . 140
ED . 1535 . IK445A . 150
ED . 1535 . IK445A . 160

art. D1 h7
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm

Ø 3 - 16

HM
Ultra

15xD
α=145°

TNS
Plus 30°

DIN 6535 

HA

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.2
≤ 1100 N/mm2

K 1.2
Ghisa

P 4.2
12% Cr

M 2.1
Aust.

10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0

10
10
10
12
12
14
14
16
16

107
115
131
139
156
172
193
209
209
231
247
264
280
300
316

58
66
66
75
83
91
99
116
132
149
165
165
182
198
215
231
248
264
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ED 2035 mat. ø
mm

L max
mm

Vt
m/min

f
mm

n
rpm

Vf
mm/min

Q T
cm3/min sec

P 1.1  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 71,5
 80,0
100,5
120,0
160,0
200,0
240,0
280,0
320,0

100
100
100
100
100
100
100
100
100

0,080
0,100
0,120
0,130
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

8000*
7962
6369
5308
3981
3185
2654
2275
1990

480
796
764
690
637
573
531
500
478

 3,4
10,0
15,0
19,5
32,0
45,0
60,0
77,0
96,0

 8,9
 6,0
 7,9
10,4
15,1
20,9
27,1
33,6
40,2

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 71,5
 80,0
100,5
120,0
160,0
200,0
240,0
280,0
320,0

90
90
90
90
90
90
90
90
90

0,080
0,100
0,120
0,130
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

8000*
7166
5732
4777
3583
2866
2389
2047
1791

480
717
688
621
573
516
478
450
430

 3,4
 9,0
13,5
17,6
28,8
40,5
54,0
69,3
86,4

 8,9
 6,7
 8,8
11,6
16,7
23,3
30,1
37,3
44,7

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 71,5
 80,0
100,5
120,0
160,0
200,0
240,0
280,0
320,0

80
80
80
80
80
80
80
80
80

0,050
0,070
0,090
0,100
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

8000*
6369
5096
4246
3185
2548
2123
1820
1592

320
446
459
425
510
459
425
400
382

 2,3
 5,6
 9,0
12,0
25,6
36,0
48,0
61,6
76,8

13,4
10,8
13,1
17,0
18,8
26,2
33,9
42,0
50,2

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

 3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 71,5
 80,0
100,5
120,0
160,0
200,0
240,0
280,0
320,0

70
70
70
70
70
70
70
70
70

0,050
0,070
0,090
0,100
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

7431
5573
4459
3715
2787
2229
1858
1592
1393

372
390
401
372
446
401
372
350
334

 2,6
 4,9
 7,9
10,5
22,4
31,5
42,0
53,9
67,2

11,5
12,3
15,0
19,4
21,5
29,9
38,8
48,0
57,4

 3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 71,5
 80,0
100,5
120,0
160,0
200,0
240,0
280,0
320,0

60
60
60
60
60
60
60
60
60

0,040
0,050
0,070
0,080
0,120
0,140
0,160
0,180
0,200

6369
4777
3822
3185
2389
1911
1592
1365
1194

255
239
268
255
287
268
255
246
239

 1,8
 3,0
 5,3
 7,2
14,4
21,0
28,8
37,8
48,0

16,8
20,1
22,5
28,3
33,5
44,9
56,5
68,4
80,4

M 1.2  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 71,5
 80,0
100,5
120,0
160,0
200,0
240,0
280,0
320,0

50
50
50
50
50
50
50
50
50

0,040
0,050
0,070
0,080
0,120
0,140
0,160
0,180
0,200

5308
3981
3185
2654
1990
1592
1327
1137
 995

212
199
223
212
239
223
212
205
199

 1,5
 2,5
 4,4
 6,0
12,0
17,5
24,0
31,5
40,0

20,2
24,1
27,0
33,9
40,2
53,8
67,8
82,1
96,5

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

 71,5
 80,0
100,5
120,0
160,0
200,0
240,0
280,0
320,0

120
120
120
120
120
120
120
120
120

0,080
0,100
0,120
0,130
0,160
0,180
0,200
0,220
0,240

8000*
8000*
7643
6369
4777
3822
3185
2730
2389

480
640
917
828
764
688
637
601
573

  3,4
  8,0
 18,0
 23,4
 38,4
 54,0
 72,0
 92,4
115,2

 8,9
 7,5
 6,6
 8,7
12,6
17,4
22,6
28,0
33,5

Ghisa

Cast Iron

Through hole Vf(c)= Vf - 30%Foro passante

boni�ca

boni�ca

P 4.2

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

rpm limit recommended
limitazione di giri consigliata

*

ED 203520xD HFC

ED . 2035 . IK445A . 030 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5
7,0
8,0
9,0

4
4
4
5
5
6
6
6
8
8

ED . 2035 . IK445A . 035
ED . 2035 . IK445A . 040
ED . 2035 . IK445A . 045
ED . 2035 . IK445A . 050
ED . 2035 . IK445A . 055
ED . 2035 . IK445A . 060
ED . 2035 . IK445A . 065
ED . 2035 . IK445A . 070
ED . 2035 . IK445A . 080
ED . 2035 . IK445A . 090
ED . 2035 . IK445A . 100
ED . 2035 . IK445A . 110
ED . 2035 . IK445A . 120
ED . 2035 . IK445A . 130
ED . 2035 . IK445A . 140
ED . 2035 . IK445A . 150
ED . 2035 . IK445A . 160

art. D1 h7
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm

Ø 3 - 16

HM
Ultra

20xD
α=145°

TNS
Plus 30°

DIN 6535 

HA

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.2
≤ 1100 N/mm2

K 1.2
Ghisa

P 4.2
12% Cr

M 2.1
Aust.

10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0

10
10
12
12
14
14
16
16

108
118
118
129
140
159
169
191
191
212
238
259
286
307
329
350
375
396

76
86
86
97
108
119
129
151
151
172
194
215
237
258
280
301
323
344
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ED 2535 mat. ø
mm

L max
mm

Vt
m/min

f
mm

n
rpm

Vf
mm/min

Q T
cm3/min sec

P 1.1  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0

 88,5
100,0
125,5
150,0
200,0
250,0
300,0
350,0

90
90
90
90
90
90
90
90

0,080
0,100
0,120
0,130
0,160
0,180
0,200
0,220

8000*
7166
5732
4777
3583
2866
2389
2047

480
717
688
621
573
516
478
450

 3,4
 9,0
13,5
17,6
28,8
40,5
54,0
69,3

11,1
 8,4
10,9
14,5
20,9
29,1
37,7
46,6

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0

 88,5
100,0
125,5
150,0
200,0
250,0
300,0
350,0

80
80
80
80
80
80
80
80

0,080
0,100
0,120
0,130
0,160
0,180
0,200
0,220

8000*
6369
5096
4246
3185
2548
2123
1820

480
637
611
552
510
459
425
400

 3,4
 8,0
12,0
15,6
25,6
36,0
48,0
61,6

11,1
 9,4
12,3
16,3
23,6
32,7
42,4
52,5

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0

 88,5
100,0
125,5
150,0
200,0
250,0
300,0
350,0

70
70
70
70
70
70
70
70

0,050
0,070
0,090
0,100
0,160
0,180
0,200
0,220

7431
5573
4459
3715
2787
2229
1858
1592

372
390
401
372
446
401
372
350

 2,6
 4,9
 7,9
10,5
22,4
31,5
42,0
53,9

14,3
15,4
18,8
24,2
26,9
37,4
48,4
59,9

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

 3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0

 88,5
100,0
125,5
150,0
200,0
250,0
300,0
350,0

60
60
60
60
60
60
60
60

0,050
0,070
0,090
0,100
0,160
0,180
0,200
0,220

6369
4777
3822
3185
2389
1911
1592
1365

318
334
344
318
382
344
318
300

 2,3
 4,2
 6,8
 9,0
19,2
27,0
36,0
46,2

16,7
17,9
21,9
28,3
31,4
43,6
56,5
69,9

 3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0

 88,5
100,0
125,5
150,0
200,0
250,0
300,0
350,0

50
50
50
50
50
50
50
50

0,040
0,050
0,070
0,080
0,120
0,140
0,160
0,180

5308
3981
3185
2654
1990
1592
1327
1137

212
199
223
212
239
223
212
205

 1,5
 2,5
 4,4
 6,0
12,0
17,5
24,0
31,5

 25,0
 30,1
 33,8
 42,4
 50,2
 67,3
 84,8
102,6

M 1.2  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0

 88,5
100,0
125,5
150,0
200,0
250,0
300,0
350,0

45
45
45
45
45
45
45
45

0,040
0,050
0,070
0,080
0,120
0,140
0,160
0,180

4777
3583
2866
2389
1791
1433
1194
1024

191
179
201
191
215
201
191
184

 1,4
 2,3
 3,9
 5,4
10,8
15,8
21,6
28,4

 27,8
 33,5
 37,5
 47,1
 55,8
 74,8
 94,2
114,0

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2  3,0
 4,0
 5,0
 6,0
 8,0
10,0
12,0
14,0

 88,5
100,0
125,5
150,0
200,0
250,0
300,0
350,0

110
110
110
110
110
110
110
110

0,080
0,100
0,120
0,130
0,160
0,180
0,200
0,220

8000*
8000*
7006
5839
4379
3503
2919
2502

480
640
841
759
701
631
584
551

 3,4
 8,0
16,5
21,5
35,2
49,5
66,0
84,7

11,1
 9,4
 9,0
11,9
17,1
23,8
30,8
38,1

Ghisa

Cast Iron

Through hole Vf(c)= Vf - 30%Foro passante

boni�ca

boni�ca

P 4.2

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

rpm limit recommended
limitazione di giri consigliata

*

ED 253525xD HFC

ED . 2535 . IK445A . 030 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
7,0
8,0
9,5

4
4
4
5
5
6
6
8
8

ED . 2535 . IK445A . 035
ED . 2535 . IK445A . 040
ED . 2535 . IK445A . 045
ED . 2535 . IK445A . 050
ED . 2535 . IK445A . 055
ED . 2535 . IK445A . 060
ED . 2535 . IK445A . 070
ED . 2535 . IK445A . 080
ED . 2535 . IK445A . 095
ED . 2535 . IK445A . 100
ED . 2535 . IK445A . 110
ED . 2535 . IK445A . 120
ED . 2535 . IK445A . 130
ED . 2535 . IK445A . 140

art. D1 h7
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm

Ø 3 - 14

HM
Ultra

25xD
α=145°

TNS
Plus 30°

DIN 6535 

HA

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.2
≤ 1100 N/mm2

K 1.2
Ghisa

P 4.2
12% Cr

M 2.1
Aust.

10,0
11,0
12,0
13,0
14,0

10
10
12
12
14
14

125
138
138
152
165
186
199
226
252
283
309
341
367
394
420

93
106
106
120
133
146
159
186
212
239
265
292
318
345
371
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ED 3035 mat. ø
mm

L max
mm

Vt
m/min

f
mm

n
rpm

Vf
mm/min

Q T
cm3/min sec

P 1.1  3,0
 4,0
 4,5
 5,0
 6,0
 7,0
 8,0
10,0
12,0

106,5
120,0
135,3
150,5
180,0
210,5
240,0
300,0
360,0

90
90
90
90
90
90
90
90
90

0,080
0,100
0,105
0,120
0,130
0,140
0,160
0,180
0,200

8000*
7166
6369
5732
4777
4095
3583
2866
2389

640
717
669
688
621
573
573
516
478

 4,5
 9,0
10,6
13,5
17,6
22,1
28,8
40,5
54,0

10,0
10,0
12,1
13,1
17,4
22,0
25,1
34,9
45,2

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2  3,0
 4,0
 4,5
 5,0
 6,0
 7,0
 8,0
10,0
12,0

106,5
120,0
135,3
150,5
180,0
210,5
240,0
300,0
360,0

80
80
80
80
80
80
80
80
80

0,080
0,100
0,105
0,120
0,130
0,140
0,160
0,180
0,200

8000*
6369
5662
5096
4246
3640
3185
2548
2123

640
637
594
611
552
510
510
459
425

 4,5
 8,0
 9,5
12,0
15,6
19,6
25,6
36,0
48,0

10,0
11,3
13,7
14,8
19,6
24,8
28,3
39,3
50,9

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3  3,0
 4,0
 4,5
 5,0
 6,0
 7,0
 8,0
10,0
12,0

106,5
120,0
135,3
150,5
180,0
210,5
240,0
300,0
360,0

70
70
70
70
70
70
70
70
70

0,050
0,070
0,080
0,090
0,100
0,120
0,160
0,180
0,200

7431
5573
4954
4459
3715
3185
2787
2229
1858

372
390
396
401
372
382
446
401
372

 2,6
 4,9
 6,3
 7,9
10,5
14,7
22,4
31,5
42,0

17,2
18,5
20,5
22,5
29,1
33,0
32,3
44,9
58,1

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

 3,0
 4,0
 4,5
 5,0
 6,0
 7,0
 8,0
10,0
12,0

106,5
120,0
135,3
150,5
180,0
210,5
240,0
300,0
360,0

60
60
60
60
60
60
60
60
60

0,050
0,070
0,080
0,090
0,100
0,120
0,160
0,180
0,200

6369
4777
4246
3822
3185
2730
2389
1911
1592

318
334
340
344
318
328
382
344
318

 2,3
 4,2
 5,4
 6,8
 9,0
12,6
19,2
27,0
36,0

20,1
21,5
23,9
26,3
33,9
38,6
37,7
52,3
67,8

 3,0
 4,0
 4,5
 5,0
 6,0
 7,0
 8,0
10,0
12,0

106,5
120,0
135,3
150,5
180,0
210,5
240,0
300,0
360,0

50
50
50
50
50
50
50
50
50

0,040
0,050
0,060
0,070
0,080
0,100
0,120
0,140
0,160

5308
3981
3539
3185
2654
2275
1990
1592
1327

212
199
212
223
212
227
239
223
212

 1,5
 2,5
 3,4
 4,4
 6,0
 8,8
12,0
17,5
24,0

 30,1
 36,2
 38,2
 40,5
 50,9
 55,5
 60,3
 80,7
101,7

M 1.2  3,0
 4,0
 4,5
 5,0
 6,0
 7,0
 8,0
10,0
12,0

106,5
120,0
135,3
150,5
180,0
210,5
240,0
300,0
360,0

45
45
45
45
45
45
45
45
45

0,040
0,050
0,060
0,070
0,080
0,100
0,120
0,140
0,160

4777
3583
3185
2866
2389
2047
1791
1433
1194

191
179
191
201
191
205
215
201
191

 1,4
 2,3
 3,0
 3,9
 5,4
 7,9
10,8
15,8
21,6

 33,4
 40,2
 42,5
 45,0
 56,5
 61,7
 67,0
 89,7
113,0

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2  3,0
 4,0
 4,5
 5,0
 6,0
 7,0
 8,0
10,0
12,0

106,5
120,0
135,3
150,5
180,0
210,5
240,0
300,0
360,0

110
110
110
110
110
110
110
110
110

0,080
0,100
0,105
0,120
0,130
0,140
0,160
0,180
0,200

8000*
8000*
7785
7006
5839
5005
4379
3503
2919

640
800
817
841
759
701
701
631
584

 4,5
10,0
13,0
16,5
21,5
27,0
35,2
49,5
66,0

10,0
 9,0
 9,9
10,7
14,2
18,0
20,6
28,5
37,0

Ghisa

Cast Iron

Through hole Vf(c)= Vf - 30%Foro passante

boni�ca

boni�ca

P 4.2

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

rpm limit recommended
limitazione di giri consigliata

*

ED 303530xD HFC

ED . 3035 . IK445A . 030 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5
7,0
8,0
9,0

4
4
4
5
5
6
6
8
8
8

ED . 3035 . IK445A . 035
ED . 3035 . IK445A . 040
ED . 3035 . IK445A . 045
ED . 3035 . IK445A . 050
ED . 3035 . IK445A . 055
ED . 3035 . IK445A . 060
ED . 3035 . IK445A . 065
ED . 3035 . IK445A . 070
ED . 3035 . IK445A . 080
ED . 3035 . IK445A . 090
ED . 3035 . IK445A . 100
ED . 3035 . IK445A . 110
ED . 3035 . IK445A . 120

art. D1 h7
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm

Ø 3 - 12

HM
Ultra

30xD
α=145°

TNS
Plus 30°

DIN 6535 

HA

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.2
≤ 1100 N/mm2

K 1.2
Ghisa

P 4.2
12% Cr

M 2.1
Aust.

10,0
11,0
12,0

10
10
12
12

143
158
158
174
190
214
229
261
261
292
328
359
396
427

111
126
126
142
158
174
189
221
221
252
284
315
347
378
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ED 4035 mat. ø
mm

L max
mm

Vt
m/min

f
mm

n
rpm

Vf
mm/min

Q T
cm3/min sec

P 1.1 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

141,5
160,8
160,0
180,3
200,5
240,0
280,5
320,0
360,5

80
80
80
80
80
80
80
80
80

0,060
0,070
0,080
0,090
0,100
0,110
0,120
0,130
0,140

6500*
6500*
6369
5662
5096
4246
3640
3185
2831

390
455
510
510
510
467
437
414
396

 2,8
 4,4
 6,4
 8,1
10,0
13,2
16,8
20,8
25,2

21,8
21,2
18,8
21,2
23,6
30,8
38,5
46,4
54,6

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

141,5
160,8
160,0
180,3
200,5
240,0
280,5
320,0
360,5

70
70
70
70
70
70
70
70
70

0,060
0,070
0,080
0,090
0,100
0,110
0,120
0,130
0,140

6500*
6369
5573
4954
4459
3715
3185
2787
2477

390
446
446
446
446
409
382
362
347

 2,8
 4,3
 5,6
 7,1
 8,8
11,6
14,7
18,2
22,1

21,8
21,6
21,5
24,3
27,0
35,2
44,0
53,0
62,4

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

141,5
160,8
160,0
180,3
200,5
240,0
280,5
320,0
360,5

60
60
60
60
60
60
60
60
60

0,040
0,045
0,050
0,060
0,070
0,080
0,100
0,110
0,120

6369
5460
4777
4246
3822
3185
2730
2389
2123

255
246
239
255
268
255
273
263
255

 1,8
 2,4
 3,0
 4,1
 5,3
 7,2
10,5
13,2
16,2

33,3
39,3
40,2
42,4
45,0
56,5
61,7
73,1
84,9

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

141,5
160,8
160,0
180,3
200,5
240,0
280,5
320,0
360,5

50
50
50
50
50
50
50
50
50

0,040
0,045
0,050
0,060
0,070
0,080
0,100
0,110
0,120

5308
4550
3981
3539
3185
2654
2275
1990
1769

212
205
199
212
223
212
227
219
212

 1,5
 2,0
 2,5
 3,4
 4,4
 6,0
 8,8
11,0
13,5

 40,0
 47,1
 48,2
 50,9
 54,0
 67,8
 74,0
 87,7
101,9

3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

141,5
160,8
160,0
180,3
200,5
240,0
280,5
320,0
360,5

45
45
45
45
45
45
45
45
45

0,030
0,035
0,040
0,050
0,060
0,070
0,080
0,100
0,110

4777
4095
3583
3185
2866
2389
2047
1791
1592

143
143
143
159
172
167
164
179
175

 1,0
 1,4
 1,8
 2,5
 3,4
 4,7
 6,3
 9,0
11,1

 59,2
 67,3
 67,0
 67,9
 70,0
 86,1
102,8
107,2
123,5

M 1.2 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

141,5
160,8
160,0
180,3
200,5
240,0
280,5
320,0
360,5

40
40
40
40
40
40
40
40
40

0,030
0,035
0,040
0,050
0,060
0,070
0,080
0,100
0,110

4246
3640
3185
2831
2548
2123
1820
1592
1415

127
127
127
142
153
149
146
159
156

 0,9
 1,2
 1,6
 2,3
 3,0
 4,2
 5,6
 8,0
 9,9

 66,6
 75,7
 75,4
 76,4
 78,7
 96,9
115,6
120,6
138,9

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

141,5
160,8
160,0
180,3
200,5
240,0
280,5
320,0
360,5

90
90
90
90
90
90
90
90
90

0,060
0,070
0,080
0,090
0,100
0,110
0,120
0,130
0,140

6500*
6500*
6500*
6369
5732
4777
4095
3583
3185

390
455
520
573
573
525
491
466
446

 2,8
 4,4
 6,5
 9,1
11,3
14,9
18,9
23,4
28,4

21,8
21,2
18,5
18,9
21,0
27,4
34,3
41,2
48,5

Ghisa

Cast Iron

Through hole Vf(c)= Vf - 30%Foro passante

boni�ca

boni�ca

P 4.2

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

rpm limit recommended
limitazione di giri consigliata

*

ED 403540xD HFC

ED . 4035 . IK4456 . 030 3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

4
4
4
5
5
6
8
8

ED . 4035 . IK4456 . 035
ED . 4035 . IK4456 . 040
ED . 4035 . IK4456 . 045
ED . 4035 . IK4456 . 050
ED . 4035 . IK4456 . 060
ED . 4035 . IK4456 . 070
ED . 4035 . IK4456 . 080
ED . 4035 . IK4456 . 090

art. D1 e7
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm

Ø 3 - 9

HM
Ultra

40xD
α=145°

TNS
Plus 30°

DIN 6535 

HA

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.2
≤ 1100 N/mm2

K 1.2
Ghisa

P 4.2
12% Cr

M 2.1
Aust.

10

178
198
198
219
240
289
331
372
418

146
166
166
187
208
249
291
332
374
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D1 Tools diameter (mm) Diametro dell’utensile (mm)

D2 Shank diameter (mm) Diametro del gambo (mm)

D3 Tapering diameter (mm) Diametro di rastrematura (mm)

L1 Total length (mm) Lunghezza totale (mm)

L2 Cutter length (mm) Lunghezza tagliente (mm)

L3 Tapering length (mm) Lunghezza di rastrematura (mm)

Z Teeth number Numero di taglienti

f Feed per revolution (mm) Avanzamento al giro (mm)

Vt Cutting speed (m/min) Velocità di taglio (m/min

n Revolution per minute (rpm) Numero di giri (rpm)

Vf Feed rate (mm/min) Velocità di avanzamento (mm/min)

ap Axial depth (mm) Profondità assiale (mm)

ae Radial depth (mm) Profondità radiale (mm)

Q Chip volume (cm3/min) Volume truciolo (cm3/min)

A Chip thickness Sezione truciolo

Rm Tensile strenght to tensile stress (N/mm2) Carico di rottura alla trazione (N/mm2)

HRC Rockwell C hardness Durezza Rockwell C

HB Brinell hardness Durezza Brinell

A = (D1 x f) / 2

Q = (π D12 / 4) x Vf

n = Vt x 1000 / D1 / π

Vt = (D1 x π x n) / 1000

Vf = f x n

Formulas | Formule

Deep holes

1. Pilot hole
A. For the pilot hole we suggest to use EVO 
ED.PD35 drill
B. Pilot hole depth is about 3xD

2. Go into the pilot hole with the long drill
A. Go into the pilot hole with lower rpm (n=300 
rpm) and a lower controlled feedrate (Vf=1000 
mm/min) (es.G01 .... F1000) 

B. Stop drill about 1 or 2 mm before the end of 
pilot hole, switch on coolant and increase rpm 
until the correct value

3. Deep drilling
A. Use the correct feedrate to go to the end of 
hole (no need intermediate steps)

4. Go out
A. Go back about 1 mm from the end of hole

B. Reduce rpm (n=300 rpm), switch off coolant 
and go out of hole

Foratura profonda

1. Foro pilota
A. Per il foro pilota si consiglia di impiegare la 
punta EVO ED.PD35
B. La profondità di foratura consigliata è 
ca.3xD

2. Entrata nel foro pilota con la punta lunga
A. Entrare nel foro pilota con un numero di 
giri basso (n=300 rpm) e un avanzamento 
controllato basso (Vf=1000 mm/min)
(es.G01 .... F1000)
B. Fermarsi a circa 1-2 mm prima del fondo 
del foro pilota, accendere il lubrorefrigerante e 
impostare il numero di giri corretto

3. Foratura profonda
A. Portare l’avanzamento al valore corretto ed 
eseguire il foro senza step intermedi fino alla 
profondità necessaria

4. Uscita dal foro
A. Arretrare di circa 1 mm rispetto al fondo 
del foro
B. Ridurre il numero di giri (n=300 rpm), 
spegnere il lubrorefrigerante e uscire dal foro

…the way to the future!

Punte HPC – XP Series

1.  Foro pilota

A. Per il foro pilota si consiglia di impiegare la punta EVO maggiorata di 0,02mm 
specifica (ED.0543 – ED.0513);
in alternativa si possono impiegare punte con tolleranze più ampie 
(m6 e m7) purchè con un angolo di testa superiore a 135°
(ED.0544 – ED.0532)

B. La profondità di foratura consigliata è ca. 3xD

Foratura profonda

…the way to the future!

Punte HPC – XP Series

Foratura profonda

A. Entrare le foro pilota con un numero di giri basso (n=300 rpm) ed un 
avanzamento controllato basso (Vf=1000 mm/min) (es. G01 …. F1000) 

B. Fermarsi a circa 1-2 mm prima del fondo del foro pilota, accendere il 
lubrorefrigerante ed impostare il numero di giri corretto

2.  Entrata nel foro pilota con la punta lunga

…the way to the future!

Punte HPC – XP Series

Foratura profonda

A. Portare l’avanzamento al valore corretto ed eseguire il foro senza step 
intermedi fino alla profondità necessaria

3.  Foratura profonda

…the way to the future!

Punte HPC – XP Series

Foratura profonda

A. Arretrare di circa 1 mm rispetto al fondo del foro

B. Ridurre il numero di giri (n=300 rpm), spegnere il lubrorefrigerante ed uscire 
dal foro

4.  Uscita dal foro
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Free-machining steels | Acciai alta velocità

Alloyed structural steels | Acciai da costruzione

Construction steels | Acciai da costruzione non legati

Steel castings | Ghise d’acciaio

Materials list | Lista dei materiali
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Case hardening steels | Acciai da cementazione

Spring steels | Acciai per molle

Alloyed heat-treatable steels | Acciai da bonifica legati

Materials list | Lista dei materiali
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Alloyed heat-treatable steels | Acciai da bonifica legati

Materials list | Lista dei materiali
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Alloyed heat-treatable steels | Acciai da bonifica legati

Unalloyed heat-treatable steels | Acciai da bonifica non legati

Cold work tool steels | Acciai da utensili per lavorazione a freddo

Materials list | Lista dei materiali
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Cold work tool steels | Acciai da utensili per lavorazione a freddo

Unalloyed tool steels | Acciai da utensili non legato

Hot work tool steels | Acciai da utensili per lavorazione a caldo

Materials list | Lista dei materiali
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Hot work tool steels | Acciai da utensili per lavorazione a caldo

Nitriding steels | Acciai da nitrurazione

Stainless steels - ferritic | Acciai inox ferritici

Stainless steels - austenitic | Acciai inox austenitici

Materials list | Lista dei materiali
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Stainless steels - austenitic | Acciai inox austenitici

Stainless steels - DUPLEX | Acciai inox DUPLEX

Stainless steels - martensitic | Acciai inox martensitici

Stainless steels - hardened | Acciai inox induriti

Materials list | Lista dei materiali
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Nickel- /Cobalt-  alloys | Leghe nichel/cobalto resistenti al calore

Pure titanium, Titanium alloys | Titanio puro, Leghe di titanio

Cast iron - lamellar graphite | Ghise con grafite lamellare

Cast iron - nodular graphite | Ghise con grafite sferoidale

Materials list | Lista dei materiali
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Cast iron - nodular graphite | Ghise con grafite sferoidale

Cast iron - vermicular graphite | Ghise con grafite vermicolare

Malleable cast iron | Ghise malleabili

Hard casting | Ghise in conchiglia

Materials list | Lista dei materiali
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Hardened steels | Acciai temprati
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Aluminum unalloyed | Alluminio non legato

Aluminum wrought alloys - not hardened | Leghe malleabili - non indurite

Aluminum wrought alloys - hardened | Leghe malleabili di alluminio - indurite

Aluminum cast alloys Si <5% | Leghe fuse di alluminio con Si <5%

Aluminum cast alloys Si <5-12% | Leghe fuse di alluminio con Si <5-12%

Aluminum cast alloys Si >12% | Leghe fuse di alluminio con Si >12%

Pure copper, low alloyed copper | Rame puro, Rame poco legato

Copper-zinc alloys (brass) (short-chipping) | Leghe rame-zinco (ottone) (truciolo corto)

Copper-tin alloys (bronze) (long-chipping) | Leghe rame-stagno (bronzo) (truciolo lungo)

Copper-zinc alloys (brass) (long-chipping) | Leghe rame-zinco (ottone) (truciolo lungo)

Materials list | Lista dei materiali
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Copper-zinc alloys (bronze) (short-chip.) | Leghe rame-zinco (bronzo) (truciolo corto)

Copper-Aluminum alloys | Leghe rame-alluminio

Magmesium, wrought alloys | Leghe malleabili di magnesio

Synthetics | Materie plastiche

N Fibre-reinforced synthetics | Resine epossidiche rinforzate

4.3

155-365 GFK Fiberglass | Vetroresina Fibra di Vetro - - - - - - -

190-210 CFK uni. Carbon fiber | Fibra di Carbonio - - - - - - -

190-210 CFK multi. Carbon fiber | Fibra di Carbonio - - - - - - -

AFK Aramide fiber | Fibra di Aramide - - - - - - -

BFK Boro fiber | Fibra di Boro - - - - - - -

MFK Metal fiber | Fibre Metalliche - - - - - - -

SFK Synthetic fiber | Fibre Sintetiche - - - - - - -

N Sandwich

4.5

P-M-H Plastic-Metal-Wood | Plastica-Metallo-Legno - - - - - - -

Honeycomb - - - - - - - -

Metall - - - - - - - -

N Graphite

5.0 Graphite standard | Grafite standard - - - - - - -

5.1 Wear-resistant Graphite | Grafite resistente all’usura - - - - - - -

Materials list | Lista dei materiali
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N Fibre-reinforced synthetics | Resine epossidiche rinforzate

4.3

155-365 GFK Fiberglass | Vetroresina Fibra di Vetro - - - - - - -

190-210 CFK uni. Carbon fiber | Fibra di Carbonio - - - - - - -

190-210 CFK multi. Carbon fiber | Fibra di Carbonio - - - - - - -

AFK Aramide fiber | Fibra di Aramide - - - - - - -

BFK Boro fiber | Fibra di Boro - - - - - - -

MFK Metal fiber | Fibre Metalliche - - - - - - -

SFK Synthetic fiber | Fibre Sintetiche - - - - - - -

N Sandwich

4.5

P-M-H Plastic-Metal-Wood | Plastica-Metallo-Legno - - - - - - -

Honeycomb - - - - - - - -

Metall - - - - - - - -

N Graphite

5.0 Graphite standard | Grafite standard - - - - - - -

5.1 Wear-resistant Graphite | Grafite resistente all’usura - - - - - - -

Materials list  | Lista dei materiali
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Note Note



Edizione 2024 | 2024 edition

This catalog may change due to technical developments.
Printing errors relating to technical data or prices do not entitle claims. Illustrations portrayed are not binding.
Our express authorisation is required for the reprinting of text and illustrations, even in part.

Il presente catalogo potrebbe subire variazioni in seguito a sviluppi tecnici.
Non si assumono responsabilità per errori di stampa.
Nessuna parte del presente catalogo può essere riprodotta o fotocopiata senza autorizzazione scritta.
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