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ae

P 1.1 6 5 130 0,030 6 6900 1035 37,3

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

8 5 130 0,040 8 5175 1035 66,2
10 5 130 0,045 10 4140 932 93,2
12 5 130 0,050 12 3450 863 124,2
16 5 130 0,060 16 2588 776
20 5 130 0,070 20 2070 725

≤ 850 N/mm2

P 2.2 6 5 110 0,025 6 5839 730 26,3

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

8 5 110 0,030 8 4379 657 42,0
10 5 110 0,035 10 3503 613 61,3
12 5 110 0,040 12 2919 584 84,1
16 5 110 0,050 16 2189 547
20 5 110 0,060 20 1752 525

≤ 1100 N/mm2

P 2.3 6 5 90 0,025 6 4777 597 21,5

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

8 5 90 0,030 8 3583 537 34,4
10 5 90 0,035 10 2866 502 50,2
12 5 90 0,040 12 2389 478 68,8
16 5 90 0,050 16 1791 448
20 5 90 0,060 20 1433 430

≤ 1300 N/mm2

P 4.2 6 5 80 0,025 6 4246 531 19,1

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 

8

freddo

5 80 0,030 8 3185 478 30,6
10 5 80 0,035 10 2548 446 44,6
12 5 80 0,040 12 2123 425 61,1
16 5 80 0,050 16 1592 398
20 5 80 0,060 20 1274 382

12% Cr

M 2.1 6 5 60 0,015 6 3185 239 8,6

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

8 5 60 0,020 8 2389 239 15,3
10 5 60 0,025 10 1911 239 23,9
12 5 60 0,030 12 1592 239 34,4
16 5 60 0,040 16 1194 239 30,6
20 5 60 0,050 20 955 239 23,9

Aust.

M 1.2 6 5 55 0,015 6 2919 219 7,9

Stainless
steel

Acciaio 
inossidabile

8 5 55 0,020 8 2189 219 14,0
10 5 55 0,025 10 1752 219 21,9
12 5 55 0,030 12 1460 219 31,5
16 5 55 0,040 16 1095 219 28,0
20 5 55 0,050 20 876 219 21,9

Mart.

K 1.2 6 5 150 0,045 6 7962 1791 64,5

Ghisa

Cast Iron

8 5 150 0,060 8 5971 1791 114,6
10 5 150 0,065 10 4777 1553 155,3
12 5 150 0,070 12 3981 1393 200,6
16 5 150 0,090 16 2986 1344 172,0
20 5 150 0,120 20 2389 1433 143,3

ae ≤ 0,4xd Vt(c) = Vt + 20% fz(c) = fz + 20%
ae ≤ 0,4xd ap = 2xd Vt(c) = Vt + 10% fz(c) = fz + 10%

mat. ø
mm Z Vt

m/min
fz

mm
ap

mm
ae

mm
n

rpm
Vf

mm/min
Q

cm3/min

boni�ca

boni�ca

6
8

10
12

6
8

10
12

6
8

10
12

6
8

10
12

6
8

10
12

6
8

10
12

6
8

10
12

99,4
72,5

8
5

8
5

8
5

8
5

8
5

8
5

8
5

70,1
52,5

57,3
43,0

51,0
38,2

EM 2534-2D EM 2534-2DRoughing Profile | Rompitruciolo MTC

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.3
≤ 1300 N/mm2

P 4.2
12% Cr

K 1.2

HM
MG12 2xD

γ=8°
VPR
Plus

NR

DIN 6535 

HB

M 2.1
Aust.5

42°

art. D1 d11
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm Z

2534EM . . 3463 . 060 6
8
10
12
16
20

6
8
10
12
16
20

57
63
72
83
92
104

13
19
22
26
32
38

5
5
5
5
5
5

EM . 2534 . 3463 . 080
EM . 2534 . 3463 . 100
EM . 2534 . 3463 . 120

2534EM . . 3463 . 160
EM . 2534 . 3463 . 200

D3
mm

L3
mm

5,6
7,4
9,3
11,1
14,8
18,5

19
25
30
36
42
52

0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00

45°
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P 1.1 6 5 130 0,030 18 1,5
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0

6900 1035 27,9
49,7
69,9
93,2
149,0
217,4

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

8 5 130 0,040 24 5175 1035
10 5 130 0,045 30 4140 932
12 5 130 0,050 36 3450 863
16 5 130 0,060 48 2588 776
20 5 130 0,070 60 2070 725

≤ 850 N/mm2

P 2.2 6 5 110 0,025 5839 730 19,7
31,5
46,0
63,1
105,1
157,6

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

8 5 110 0,030 4379 657
10 5 110 0,035 3503 613
12 5 110 0,040 2919 584
16 5 110 0,050 2189 547
20 5 110 0,060 1752 525

≤ 1100 N/mm2

P 2.3 6 5 90 0,025 4777 597 16,1
25,8
37,6
51,6
86,0
129,0

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

8 5 90 0,030 3583 537
10 5 90 0,035 2866 502
12 5 90 0,040 2389 478
16 5 90 0,050 1791 448
20 5 90 0,060 1433 430

≤ 1300 N/mm2

P 4.2 6 5 80 0,025 4246 531 14,3
22,9
33,4
45,9
76,4
114,6

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 

8

freddo

5 80 0,030 3185 478
10 5 80 0,035 2548 446
12 5 80 0,040 2123 425
16 5 80 0,050 1592 398
20 5 80 0,060 1274 382

12% Cr

M 2.1 6 5 60 0,015 3185 239 6,4
11,5
17,9
25,8
45,9
71,7

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

8 5 60 0,020 2389 239
10 5 60 0,025 1911 239
12 5 60 0,030 1592 239
16 5 60 0,040 1194 239
20 5 60 0,050 955 239

Aust.

M 1.2 6 5 55 0,015 2919 219 5,9
10,5
16,4
23,6
42,0
65,7

Stainless
steel

Acciaio 
inossidabile

8 5 55 0,020 2189 219
10 5 55 0,025 1752 219
12 5 55 0,030 1460 219
16 5 55 0,040 1095 219
20 5 55 0,050 876 219

Mart.

K 1.2 6 5 150 0,045 7962 1791 48,4
86,0
116,4
150,5
258,0
429,9Ghisa

Cast Iron

8 5 150 0,060 5971 1791
10 5 150 0,065 4777 1553
12 5 150 0,070 3981 1393
16 5 150 0,090 2986 1344
20 5 150 0,120 2389 1433

mat. ø
mm Z Vt

m/min
fz

mm
ap

mm
ae

mm
n

rpm
Vf

mm/min
Q

cm3/min

boni�ca

boni�ca

18
24
30
36
48
60

18
24
30
36
48
60

18
24
30
36
48
60

18
24
30
36
48
60

18
24
30
36
48
60

18
24
30
36
48
60

1,5
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0

1,5
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0

1,5
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0

1,5
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0

1,5
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0

1,5
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0

ae = 1xd
Vt(c) = Vt - 10% fz(c) = fz - 10%

ap = 1xd

EM 2534-3D EM 2534-3DRoughing Profile | Rompitruciolo MTC

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.3
≤ 1300 N/mm2

P 4.2
12% Cr

K 1.2

HM
MG12 3xD

γ=8°
VPR
Plus

NR

DIN 6535 

HB

M 2.1
Aust.5

42°

art. D1 d11
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm Z

2534EM . . 3464 . 060 6
8
10
12
16
20

6
8
10
12
16
20

62
68
80
93
108
126

18
24
30
36
48
60

5
5
5
5
5
5

EM . 2534 . 3464 . 080
EM . 2534 . 3464 . 100
EM . 2534 . 3464 . 120

2534EM . . 3464 . 160
EM . 2534 . 3464 . 200

D3
mm

L3
mm

5,6
7,7
9,3
11,1
14,8
18,5

25
30
35
45
55
70

0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00

45°
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P 1.1 6 5 100 0,030 24
32
40
48
64
80

0,9
1,2
1,5
1,8
2,4
3,0

5308
3981
3185
2654
1990
1592

796
796
717
663
597
557

17,2
30,6
43,0
57,3
91,7
133,8

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

8 5 100 0,040
10 5 100 0,045
12 5 100 0,050
16 5 100 0,060
20 5 100 0,070

≤ 850 N/mm2

P 2.2 6 5 90 0,025 4777
3583
2866
2389
1791
1433

597
537
502
478
448
430

12,9
20,6
30,1
41,3
68,8
103,2

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

8 5 90 0,030
10 5 90 0,035
12 5 90 0,040
16 5 90 0,050
20 5 90 0,060

≤ 1100 N/mm2

P 2.3 6 5 70 0,025 3715
2787
2229
1858
1393
1115

464
418
390
372
348
334

10,0
16,1
23,4
32,1
53,5
80,3

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

8 5 70 0,030
10 5 70 0,035
12 5 70 0,040
16 5 70 0,050
20 5 70 0,060

≤ 1300 N/mm2

P 4.2 6 5 60 0,025 3185
2389
1911
1592
1194
955

398
358
334
318
299
287

8,6
13,8
20,1
27,5
45,9
68,8

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 

8

freddo

5 60 0,030
10 5 60 0,035
12 5 60 0,040
16 5 60 0,050
20 5 60 0,060

12% Cr

M 2.1 6 5 50 0,015 2654
1990
1592
1327
995
796

199
199
199
199
199
199

4,3
7,6
11,9
17,2
30,6
47,8

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

8 5 50 0,020
10 5 50 0,025
12 5 50 0,030
16 5 50 0,040
20 5 50 0,050

Aust.

M 1.2 6 5 45 0,015 2389
1791
1433
1194
896
717

179
179
179
179
179
179

3,9
6,9
10,7
15,5
27,5
43,0

Stainless
steel

Acciaio 
inossidabile

8 5 45 0,020
10 5 45 0,025
12 5 45 0,030
16 5 45 0,040
20 5 45 0,050

Mart.

K 1.2 6 5 120 0,045 6369
4777
3822
3185
2389
1911

1433
1433
1242
1115
1075
1146

31,0
55,0
74,5
96,3
165,1
275,2Ghisa

Cast Iron

8 5 120 0,060
10 5 120 0,065
12 5 120 0,070
16 5 120 0,090
20 5 120 0,120

mat. ø
mm Z Vt

m/min
fz

mm
ap

mm
ae

mm
n

rpm
Vf

mm/min
Q

cm3/min

boni�ca

boni�ca

24
32
40
48
64
80

24
32
40
48
64
80

24
32
40
48
64
80

24
32
40
48
64
80

24
32
40
48
64
80

24
32
40
48
64
80

0,9
1,2
1,5
1,8
2,4
3,0

0,9
1,2
1,5
1,8
2,4
3,0

0,9
1,2
1,5
1,8
2,4
3,0

0,9
1,2
1,5
1,8
2,4
3,0

0,9
1,2
1,5
1,8
2,4
3,0

0,9
1,2
1,5
1,8
2,4
3,0

ae = 1xd
Vt(c) = Vt - 10% fz(c) = fz - 10%

ap = 0,5xd

ap

ae

EM 2534-4D EM 2534-4DRoughing Profile | Rompitruciolo MTC

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.3
≤ 1300 N/mm2

P 4.2
12% Cr

K 1.2

HM
MG12 4xD

γ=8°
VPR
Plus

NR

DIN 6535 

HB

M 2.1
Aust.5

42°

art. D1 d11
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm Z

2534EM . . 3465 . 060 6
8
10
12
16
20

6
8
10
12
16
20

66
74
89
100
123
140

24
32
40
48
64
80

5
5
5
5
5
5

EM . 2534 . 3465 . 080
EM . 2534 . 3465 . 100
EM . 2534 . 3465 . 120

2534EM . . 3465 . 160
EM . 2534 . 3465 . 200

0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00

45°
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P 1.1 6 5 80
80
80
80
80
80

0,025
0,035
0,040
0,045
0,055
0,060

30
40
50
60
80
100

0,6
0,8
1,0
1,2
1,6
2,0

4246
3185
2548
2123
1592
1274

531
557
510
478
438
382

9,6
17,8
25,5
34,4
56,1
76,4

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

8 5
10 5
12 5
16 5
20 5

≤ 850 N/mm2

P 2.2 6 5 70 0,020
0,025
0,030
0,035
0,045
0,050

3715
2787
2229
1858
1393
1115

372
348
334
325
313
279

6,7
11,1
16,7
23,4
40,1
55,7

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

8 5 70
10 5 70
12 5 70
16 5 70
20 5 70

≤ 1100 N/mm2

P 2.3 6 5 50 0,020
0,025
0,030
0,035
0,045
0,050

2654
1990
1592
1327
995
796

265
249
239
232
224
199

4,8
8,0
11,9
16,7
28,7
39,8

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

8 5 50
10 5 50
12 5 50
16 5 50
20 5 50

≤ 1300 N/mm2

P 4.2 6 5 45 0,020
0,025
0,030
0,035
0,045
0,050

2389
1791
1433
1194
896
717

239
224
215
209
202
179

4,3
7,2
10,7
15,0
25,8
35,8

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 

8

freddo

5 45
10 5 45
12 5 45
16 5 45
20 5 45

12% Cr

M 2.1 6 5 40 0,012
0,015
0,020
0,025
0,035
0,040

2123
1592
1274
1062
796
637

127
119
127
133
139
127

2,3
3,8
6,4
9,6
17,8
25,5

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

8 5 40
10 5 40
12 5 40
16 5 40
20 5 40

Aust.

M 1.2 6 5 35 0,012
0,015
0,020
0,025
0,035
0,040

1858
1393
1115
929
697
557

111
104
111
116
122
111

2,0
3,3
5,6
8,4
15,6
22,3

Stainless
steel

Acciaio 
inossidabile

8 5 35
10 5 35
12 5 35
16 5 35
20 5 35

Mart.

K 1.2 6 5 100 0,035
0,040
0,050
0,060
0,070
0,080

5308
3981
3185
2654
1990
1592

929
796
796
796
697
637

16,7
25,5
39,8
57,3
89,2
127,4Ghisa

Cast Iron

8 5 100
10 5 100
12 5 100
16 5 100
20 5 100

mat. ø
mm Z Vt

m/min
fz

mm
ap

mm
ae

mm
n

rpm
Vf

mm/min
Q

cm3/min

boni�ca

boni�ca

30
40
50
60
80
100

30
40
50
60
80
100

30
40
50
60
80
100

30
40
50
60
80
100

30
40
50
60
80
100

30
40
50
60
80
100

0,6
0,8
1,0
1,2
1,6
2,0

0,6
0,8
1,0
1,2
1,6
2,0

0,6
0,8
1,0
1,2
1,6
2,0

0,6
0,8
1,0
1,2
1,6
2,0

0,6
0,8
1,0
1,2
1,6
2,0

0,6
0,8
1,0
1,2
1,6
2,0

ae = 1xd
Vt(c) = Vt - 10% fz(c) = fz - 10%

ap = 0,25xd

ap

ae

EM 2534-5D EM 2534-5DRoughing Profile | Rompitruciolo MTC

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.3
≤ 1300 N/mm2

P 4.2
12% Cr

K 1.2

HM
MG12 5xD

γ=8°
VPR
Plus

NR

DIN 6535 

HB

M 2.1
Aust.5

42°

art. D1 d11
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm Z

2534EM . . 3466 . 060 6
8
10
12
16
20

6
8
10
12
16
20

69
81
96
112
136
160

30
40
50
60
80
100

5
5
5
5
5
5

EM . 2534 . 3466 . 080
EM . 2534 . 3466 . 100
EM . 2534 . 3466 . 120

2534EM . . 3466 . 160
EM . 2534 . 3466 . 200

0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00

45°
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ap

ap

ae

P 1.1 5
6
8
10
12
16
20

5
5
5
5
5
5
5

130
130
130
130
130
130
130

0,025
0,030
0,040
0,045
0,050
0,060
0,070

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0

8280
6900
5175
4140
3450
2588
2070

1035
1035
1035
932
863
776
725

25,9
31,1
74,5
93,2
124,2
217,4
289,8

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2 5
6
8
10
12
16
20

5
5
5
5
5
5
5

110
110
110
110
110
110
110

0,020
0,025
0,030
0,035
0,040
0,050
0,060

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0

7006
5839
4379
3503
2919
2189
1752

701
730
657
613
584
547
525

17,5
21,9
47,3
61,3
84,1
153,3
210,2

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3 5
6
8
10
12
16
20

5
5
5
5
5
5
5

90
90
90
90
90
90
90

0,020
0,025
0,030
0,035
0,040
0,050
0,060

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0

5732
4777
3583
2866
2389
1791
1433

573
597
537
502
478
448
430

14,3
17,9
38,7
50,2
68,8
125,4
172,0

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

P 4.2 5
6
8
10
12
16
20

5
5
5
5
5
5
5

80
80
80
80
80
80
80

0,020
0,025
0,030
0,035
0,040
0,050
0,060

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0

5096
4246
3185
2548
2123
1592
1274

510
531
478
446
425
398
382

12,7
15,9
34,4
44,6
61,1
111,5
152,9

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1 5
6
8
10
12
16
20

5
5
5
5
5
5
5

60
60
60
60
60
60
60

0,010
0,015
0,020
0,025
0,030
0,040
0,050

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0

3822
3185
2389
1911
1592
1194
955

191
239
239
239
239
239
239

4,8
7,2
17,2
23,9
34,4
66,9
95,5

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

M 1.2 5
6
8
10
12
16
20

5
5
5
5
5
5
5

55
55
55
55
55
55
55

0,010
0,015
0,020
0,025
0,030
0,040
0,050

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0

3503
2919
2189
1752
1460
1095
876

175
219
219
219
219
219
219

4,4
6,6
15,8
21,9
31,5
61,3
87,6

Stainless
steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2 5
6
8
10
12
16
20

5
5
5
5
5
5
5

150
150
150
150
150
150
150

0,030
0,045
0,060
0,065
0,070
0,090
0,120

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0

9554
7962
5971
4777
3981
2986
2389

1433
1791
1791
1553
1393
1344
1433

35,8
53,7
129,0
155,3
200,6
376,2
573,2

Ghisa

Cast Iron

mat. ø
mm Z Vt

m/min
fz

mm
ap

mm
ae

mm
n

rpm
Vf

mm/min
Q

cm3/min

boni�ca

boni�ca

10
10
18
20
24
35
40

10
10
18
20
24
35
40

10
10
18
20
24
35
40

10
10
18
20
24
35
40

10
10
18
20
24
35
40

10
10
18
20
24
35
40

10
10
18
20
24
35
40

EM 2534-3DT

ae = 1xd
Vt(c) = Vt - 10% fz(c) = fz - 5%

ap = 1xd

EM 2534-3DTRoughing Profile | Rompitruciolo MTC

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.3
≤ 1300 N/mm2

P 4.2
12% Cr

K 1.2

HM
MG12

γ=8°
VPR
Plus

NR

DIN 6535 

HB

M 2.1
Aust.5

42°

art. D1 d11
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm Z

2534EM . . 3444 . 050 5
6
8
10
12
14
16
20

6
6
8
10
12
14
16
20

62
62
68
80
93
99
108
126

13
13
21
22
26
26
36
41

5
5
5
5
5
5
5
5

EM . 2534 . 3444 . 060
EM . 2534 . 3444 . 080
EM . 2534 . 3444 . 100

2534EM . . 3444 . 120
EM . 2534 . 3444 . 140

D3
mm

L3
mm

4,6
5,6
7,4
9,3
11,1
13,0
14,8
18,5

24
25
30
38
46
52
58
74

0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
1,00

45°

2534EM . . 3444 . 160
EM . 2534 . 3444 . 200

3xD
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ap

ap

ae

P 1.1 6
8
10
12
16
20

5
5
5
5
5
5

70
70
70
70
70
70

0,025
0,035
0,040
0,045
0,055
0,060

2,4
3,2
4,0
4,8
6,4
8,0

3715
2787
2229
1858
1393
1115

464
488
446
418
383
334

11,1
28,1
35,7
48,2
85,8
107,0

Construction 
steel

Acciaio da 
costruzione

≤ 850 N/mm2

P 2.2 6
8
10
12
16
20

5
5
5
5
5
5

60
60
60
60
60
60

0,020
0,025
0,030
0,035
0,045
0,050

2,4
3,2
4,0
4,8
6,4
8,0

3185
2389
1911
1592
1194
955

318
299
287
279
269
239

7,6
17,2
22,9
32,1
60,2
76,4

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1100 N/mm2

P 2.3 6
8
10
12
16
20

5
5
5
5
5
5

45
45
45
45
45
45

0,020
0,025
0,030
0,035
0,045
0,050

2,4
3,2
4,0
4,8
6,4
8,0

2389
1791
1433
1194
896
717

239
224
215
209
202
179

5,7
12,9
17,2
24,1
45,1
57,3

steel
Heat treatable 

Acciaio da 

≤ 1300 N/mm2

P 4.2 6
8
10
12
16
20

5
5
5
5
5
5

40
40
40
40
40
40

0,020
0,025
0,030
0,035
0,045
0,050

2,4
3,2
4,0
4,8
6,4
8,0

2123
1592
1274
1062
796
637

212
199
191
186
179
159

5,1
11,5
15,3
21,4
40,1
51,0

Cold work 
tool steel

Acciaio da 
utensili per 

lavorazioni a 
freddo

12% Cr

M 2.1 6
8
10
12
16
20

5
5
5
5
5
5

35
35
35
35
35
35

0,012
0,015
0,020
0,025
0,035
0,040

2,4
3,2
4,0
4,8
6,4
8,0

1858
1393
1115
929
697
557

111
104
111
116
122
111

2,7
6,0
8,9
13,4
27,3
35,7

Stainless 
steel

Acciaio 
inossidabile

Aust.

M 1.2 6
8
10
12
16
20

5
5
5
5
5
5

30
30
30
30
30
30

0,012
0,015
0,020
0,025
0,035
0,040

2,4
3,2
4,0
4,8
6,4
8,0

1592
1194
955
796
597
478

96
90
96
100
104
96

2,3
5,2
7,6
11,5
23,4
30,6

Stainless
steel

Acciaio 
inossidabile

Mart.

K 1.2 6
8
10
12
16
20

5
5
5
5
5
5

90
90
90
90
90
90

0,035
0,040
0,050
0,060
0,070
0,080

2,4
3,2
4,0
4,8
6,4
8,0

4777
3583
2866
2389
1791
1433

836
717
717
717
627
573

20,1
41,3
57,3
82,5
140,4
183,4Ghisa

Cast Iron

mat. ø
mm Z Vt

m/min
fz

mm
ap

mm
ae

mm
n

rpm
Vf

mm/min
Q

cm3/min

boni�ca

boni�ca

10
18
20
24
35
40

10
18
20
24
35
40

10
18
20
24
35
40

10
18
20
24
35
40

10
18
20
24
35
40

10
18
20
24
35
40

10
18
20
24
35
40

EM 2534-6DT

ae = 1xd
Vt(c) = Vt - 10% fz(c) = fz - 10%

ap = 0,5xd

EM 2534-6DTRoughing Profile | Rompitruciolo MTC

P 1.1
≤ 850 N/mm2

P 2.3
≤ 1300 N/mm2

P 4.2
12% Cr

K 1.2

HM
MG12

γ=8°
VPR
Plus

NR

DIN 6535 

HB

M 2.1
Aust.5

42°

art. D1 d11
mm

D2 h6
mm

L1
mm

L2
mm Z

2534EM . . 3445 . 060 6
8
10
12
16
20

6
8
10
12
16
20

80
100
100
120
150
150

13
21
22
26
36
41

5
5
5
5
5
5

EM . 2534 . 3445 . 080
EM . 2534 . 3445 . 100
EM . 2534 . 3445 . 120

2534EM . . 3445 . 160
EM . 2534 . 3445 . 200

0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00

45°D3
mm

L3
mm

5,4
7,2
9,0
10,8
14,4
18,0

42
62
58
73
100
98

6xD
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| Solid Carbide Roughing End Mills
| Frese Rompitruciolo in Metallo Duro

®

. . .  the way to the future !
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