E N[J EzF.01

Lol H®)

| Solid Carbide Threading Mills
| Frese a Filettare in Metallo Duro

.. THE WRARAY TO THE FUTURE!




Legenda

BASE MATERIAL | MATERIALE BASE:

3 - Micrograin Hard Material | Metallo duro micrograno
4 - High-performance Micrograin Hard Material | Metallo duro micrograno High-performance
5 - Ultra-performance Hard Material | Metallo duro Ultra-performance

TREAD TYPE | TIPO DI FILETTO:
1-M

MF

UNC

UNF

BSW

GAS

NPT

NPTF

BSPT

N
o

W~ oA
.

TOOL TYPE | TIPOLOGIA UTENSILE:

EZ - Threading tools | Utensili di filettatura
EZF - Threading mills | Frese a filettare

EZF.77

NUMBER OF TEETH | NUMERO DI DEN/

MATERIAL APPLICATION | APPLICAZIONE MATERIALE:

43 - Stainless steel with central coolant hole | Acciaio inossidabile con foro di lubrificazione centrale

48 - Stainless steel with lateral coolant holes | Acciaio inossidabile con fori di lubrificazione laterali

53 - Stainless steel with central coolant hole - HFC | Acciaio inossidabile con foro di lubrificazione centrale - HFC
58 - Stainless steel with lateral coolant holes - HFC | Acciaio inossidabile con fori di lubrificazione laterali - HFC

E_\VLI®

| e

' COATING | RIVESTIMENTO:

0 - Uncoated | Non rivestita

3 - Ti base coating | Rivestimento base Ti

4 - High-performance Ti base coating | Rivestimento base Ti High-performance
5 - Ultra-performance Ti base coating | Rivestimento base Ti Ultra-performance
6 - High-performance Zr base coating | Rivestimento base Zr High-performance
7 - High-performance C base coating | Rivestimento base C High-performance

THREAD LENGTH | LUNGHEZZA FILETTATURA:

100 =10 mm
253 = 25,3 mm
300 =30 mm

DIAMETER | DIAMETRO:
010=1mm
100 =10 mm

.060.140.NPT270
\

PITCH | PASSO:

150 - ISO 150

G280 - GAS 150
UN250 - UN 150
BSPT280 - BSPT 280
NPT270 - NPT 270

CK3

3 - Cylindrical tapered | Cilindrico rastremato
4 - Weldon tapered | Weldon rastremato
5 - Cylindrical | Gilindrico

SHANK | GAMBO:
6 - Weldon

MANUFACTURER | PRODUTTORE

ENvVO® s



N Left flute | Elica

sinistra Right cut | Taglio destro m

mat. o - vt fz n Vi i Vit Vind
mm m/min mm rpm mm/min - mm/min . mm/min  mm/min
P11 4 3 120 0,030 9554 860 258 430 559
6 3 120 0,032 6369 611 183 306 397
: 8 3 120 0,035 4777 502 150 251 326
Construction | 4 4 120 0,040 3822 611 183 306 397
coia 12 4 120 0,050 3185 637 191 318 414
e gfe 16 5 120 0,060 2389 717 215 358 466
20 5 120 0,070 1911 669 201 334 435
25 6 120 0,080 1529 734 220 367 477
< 850 N/mm? 32 6 120 0,100 1194 717 215 358 466
P42 4 3 80 0,025 6369 478 143 239 311
6 3 80 0,028 4246 357 107 178 232
Cold work 8 3 80 0,030 3185 287 86 143 186
teclBies] 10 4 80 0,035 2548 357 107 178 232
Acciaio da 12 4 80 0,040 2123 340 102 170 221
i :\53?:2;0%?; 16 5 80 0,050 1592 308 119 199 259
s 20 5 80 0,060 1274 382 115 191 248
25 6 80 0,070 1019 428 128 214 278
12% Cr 32 6 80 0,080 796 382 115 191 248
M2.1 4 3 60 0,020 4777 287 86 143 186
6 3 60 0,022 3185 210 63 105 187
Stainless 8 3 60 0,025 2389 179 54 90 116
o 10 4 60 0,028 1911 214 64 107 139
Acciaio 12 4 60 0,030 1592 191 57 9 124
nscialo, 16 5 60 0,035 1194 209 63 104 136
20 5 60 0,040 955 191 57 9 124
25 6 60 0,045 764 206 62 103 134
Aust, 32 6 60 0,050 597 179 54 90 116
M1.2 4 3 50 0,025 3981 299 90 149 194
6 3 50 0,028 2654 223 67 111 145
, 8 3 50 0,030 1990 179 54 90 116
Stainiess 10 4 50 0,032 1592 204 61 102 132
Acciaio 12 4 50 0,035 1327 186 56 93 121
oo 16 5 50 0,040 995 199 60 100 129
20 5 50 0,050 796 199 60 100 129
25 6 50 0,055 637 210 63 105 187
Mart. 32 6 50 0,060 498 179 54 90 116
S1.2 4 3 40 0,025 3185 239 72 119 155
6 3 40 0,028 2123 178 54 89 116
Tanium 8 3 40 0,030 1592 143 43 72 93
ailoys 10 4 40 0,032 1274 163 49 82 106
: 12 4 40 0,035 1062 149 45 74 97
Leghe di 16 5 40 0,040 796 159 48 80 104
20 5 40 0,050 637 159 48 80 104
25 6 40 0,055 510 168 50 84 109
Ti Gr.3/Ti Gr.4 32 6 40 0,060 398 143 43 72 93
S22 4 3 32 0,020 2548 153 46 76 99
6 3 32 0,022 1699 112 34 56 73
8 3 32 0,025 1274 9 29 48 62
10 4 32 0,028 1019 114 34 57 74
Inconel 625 12 4 32 0,030 849 102 31 51 66
16 5 32 0,035 637 111 33 56 72
20 5 32 0,040 510 102 31 51 66
25 6 32 0,045 408 110 33 55 72
32 6 32 0,050 318 9 29 48 62
523 4 3 25 0,015 1990 90 27 45 58
6 3 25 0,018 1327 72 21 36 47
8 3 25 0,020 995 60 18 30 39
10 4 25 0,022 796 70 21 35 46
Inconel 718 12 4 25 0,025 663 66 20 33 43
16 5 25 0,030 498 75 22 37 49
20 5 25 0,032 398 64 19 32 41
25 6 25 0,035 318 67 20 33 43
32 6 25 0,040 249 60 18 30 39

Vf=Dforo/D1<1,5 | **

Vf = Dforo/D1 > 1,5 |

***  Vf=Dforo/D1>2

X 'Y P1.1
D2 W D1 < 850 N/mm?
v e I 2
P4.2
12% Cr
< L1 > M2.1
Aust.
o
HM %% g ﬁ M 1.2
MG12 an h Mart.
DIN 6535
\Ié:TJZ 20) Y=1 0° B Inc?)n%l%%
HB
art. rﬁ;,. n?rzn r:;:n z cod.
EZF . 1343 . CK346 . 040 . 120 . 080 0,8 4 6 75 12,0 3 04104346
EZF.1343.CK346.048.160.100 1 48 B 75 16,0 g 04104347
EZF . 1343 . CK346. 060 . 200 . 100 1 6 6 75 20,0 3 04104348
EZF.1343.CK346.080.220.100 1 8 8 75 220 3 04104349
EZF . 1443 . CK346 . 100 . 250 . 100 1 10 10 80 25,0 4 04104350
EZF.1443.CK346.120.300.100 1 12 12 80 | 30,0 4 04104351
EZF . 1543 . CK346 . 140 . 350 . 100 1 14 14 100 35,0 5 04104352
EZF .1543.CK346.160.380.100 1 16 16 100 38,0 5 04104353
EZF . 1543 . CK346 . 200 . 410. 100 1 20 20 105 41,0 5 04104354
EZF . 1343.CK346.060.200.125 1,25 6 6 75 200 3 04104355
EZF.1343.CK346.080.225.125 1,25 8 8 75 225 3 04104356
EZF . 1443 . CK346 . 100.250 . 125 1,25 10 10 80 25,0 4 04104357
EZF.1343.CK346.060.195.150 1,5 6 6 75 295 3 04104358
EZF . 1343 . CK346 . 080 . 225 . 150 1,5 8 8 75 22,5 3 04104359
EZF . 1443 . CK346 . 100.250. 150 1,5 10 10 80 25,5 4 04104360
EZF.1443.CK346.120.300.150 1,5 12 12 80 30,0 4 04104361
EZF . 1543 . CK346 . 140 . 345 . 150 1,5 14 14 100 34,5 5 04104362
EZF . 1543.CK346.160.375.150 1,5 16 16 100 37,5 5 04104363
EZF . 1543 . CK346 . 200 . 405 . 150 1,5 20 20 105 40,5 5 04104364
EZF.1643.CK346.250.495.150 1,5 25 25 130 49,5 6 04104365
EZF . 1643 . CK346 . 320 . 650 . 150 1,5 32 32 155 65,0 6 04104366
EZF . 1343.CK346.080.227.175 1,75 8 8 75 227 3 04104367
EZF . 1343 . CK346 . 080 . 220 . 200 2 8 8 75 22,0 3 04104368
EZF . 1443 . CK346 . 100 . 260 . 200 2 10 10 80 26,0 4 04104369
EZF.1443.CK346.120.300.200 2 12 12 80 30,0 4 04104370
EZF.1543.CK346.140.340.200 2 14 14 100 34,0 5 04104371
EZF.1543.CK346.160.380.200 2 16 16 100 38,0 5 04104372
EZF . 1543 . CK346 . 200 . 420 . 200 2 20 20 105 42,0 5 04104373
EZF . 1643 . CK346 . 250 . 500 . 200 2 25 25 130 50,0 6 04104374
EZF . 1643.CK346.320.660.200 2 32 32 155 66,0 6 04104375
EZF . 1543 . CK346 . 140 . 350 . 250 2,5 14 14 100 35,0 5 04104376
EZF.1543.CK346.160.375.250 2,5 16 16 100 37,5 5 04104377
EZF . 1543 . CK346 . 160 . 390 . 300 3 16 16 100 39,0 5 04104378
EZF.1543.CK346.200.420.300 3 20 20 105 42,0 5 04104379
EZF . 1643 . CK346 . 250 . 510 . 300 3 25 25 130 51,0 6 04104380
EZF.1643.CK346.320.660.300 3 32 32 155 66,0 B 04104381
EZF.1543.CK346.200.420.350 3,5 20 20 105 42,0 5 04104382
EZF.1643.CK346.250.490.350 3,5 25 25 130 49,0 E 04104383
EZF.1643.CK346.250.480.400 4 25 25 130 48,0 6 04104384
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ILeft flute | Elica sinistra

Right cut | Taglio destro m

23 kK ek
- EZF 43 GAS mat mam z m/vnt'uin n:fn rp?m mm‘ﬁ'nin mn\1’/fmin mr)wllmin m\r(1/min
P11 6 3 120 0,032 6369 611 183 306 397
8 3 120 0,035 4777 502 150 251 326
: 10 4 120 0,040 3822 611 183 306 397
Construction | 45 4 120 0,050 3185 637 191 318 414
coia 14 5 120 0,055 2730 751 225 375 488
e tﬂ; 16 5 120 0,060 2389 717 215 358 466
20 5 120 0,070 1911 669 201 334 435
25 6 120 0,080 1529 734 220 367 477
< 850 N/mm? 32 6 120 0,100 1194 717 215 358 466
P42 6 3 80 0,028 4246 357 107 178 232
8 3 80 0,030 3185 287 86 143 186
Cold work 10 4 80 0,035 2548 357 107 178 232
teclBies] 12 4 80 0,040 2123 340 102 170 221
Acciaio da 14 5 80 0,045 1820 409 123 205 266
i :\}g’r‘:;'i'og?; 16 5 80 0,050 1592 308 119 199 259
s 20 5 80 0,060 1274 382 115 191 248
25 6 80 0,070 1019 428 128 214 278
12% Cr 32 6 80 0,080 796 382 115 191 248
M2.1 6 3 60 0,022 3185 210 63 105 137
8 3 60 0,025 2389 179 54 90 116
Stainless 10 4 60 0,028 1911 214 64 107 139
o 12 4 60 0,030 1592 191 57 9 124
Acciaio 14 5 60 0,032 1365 218 66 109 142
nscialo, 16 5 60 0,035 1194 209 63 104 136
20 5 60 0,040 955 191 57 9 124
25 6 60 0,045 764 206 62 103 134
Aust. 32 6 60 0,050 597 179 54 90 116
M1.2 6 3 50 0,028 2654 223 67 111 145
8 3 50 0,030 1990 179 54 90 116
, 10 4 50 0,032 1592 204 61 102 132
Stainiess 12 4 50 0,035 1327 186 56 93 121
Acciaio 14 5 50 0,038 1137 216 65 108 140
oo 16 5 50 0,040 995 199 60 100 129
20 5 50 0,050 796 199 60 100 129
25 6 50 0,055 637 210 63 105 187
Mart. 32 6 50 0,060 498 179 54 90 116
S1.2 6 3 40 0,028 2123 178 54 89 116
8 3 40 0,030 1592 143 43 72 93
o 10 4 40 0,032 1274 163 49 82 106
T 12 4 40 0,035 1062 149 45 74 97
: 14 5 40 0,038 910 173 52 86 112
Leghe di 16 5 40 0,040 796 159 48 80 104
20 5 40 0,050 637 159 48 80 104
25 6 40 0,055 510 168 50 84 109
Ti Gr.3/Ti Gr.4 32 6 40 0,060 398 143 43 72 93
S22 6 3 32 0,022 1699 112 34 56 73
8 3 32 0,025 1274 9 29 48 62
10 4 32 0,028 1019 114 34 57 74
12 4 32 0,030 849 102 31 51 66
Inconel 625 14 5 32 0,032 728 116 35 58 76
16 5 32 0,035 637 111 33 56 72
20 5 32 0,040 510 102 31 51 66
25 6 32 0,045 408 110 33 55 72
32 6 32 0,050 318 9 29 48 62
523 6 3 25 0,018 1327 72 21 36 47
8 3 25 0,020 995 60 18 30 39
10 4 25 0,022 796 70 21 35 46
12 4 25 0,025 663 66 20 33 43
Inconel 718 14 5 25 0,028 569 80 24 40 52
16 5 25 0,030 498 75 22 37 49
20 5 25 0,032 398 64 19 32 41
25 6 25 0,035 318 67 20 33 43
32 6 25 0,040 249 60 18 30 39

Vf=Dforo/D1<1,5 | **

Vf = Dforo/D1 > 1,5 |

***  Vf=Dforo/D1>2

A W W Ulu"” A P 1'1 2
D2 I HHHH gl D1 <850 N/mm
v et v N 1
P 4.2
12% Cr
<« 12 —>
< L1 > M 21
Aust.
55K
HM %% g W M1.2
Mart.
MG12 a6 i
DIN 6535
VPR
200 y=10° i+ S22
Plus HB Inconel 625
D1 D2 L1
art. i i Al z cod.
EZF . 6343 . CK346 . 060 . 200 . G280 28 6 6 75 19,9 3 04104385
EZF . 6343 . CK346.080.210. G190 19 8 8 73 21,3 3 04104386
EZF . 6443 . CK346 . 100 . 250 . G190 19 10 10 80 25,4 4 04104387
EZF . 6443 . CK346.120.290. G190 19 12 12 80 29,4 4 04104388
EZF .6543 . CK346 . 140 . 330 . G190 19 14 14 100 33,4 5 04104389
EZF . 6443 . CK346 . 120 . 305 . G140 14 12 12 80 30,8 4 04104390
EZF . 6543 . CK346 . 140 . 340 . G140 14 14 14 100 34,4 5 04104391
EZF .6543 . CK346 . 160 . 380 . G140 14 16 16 100 38,0 5 04104392
EZF . 6543 . CK346.200.415. G140 14 20 20 105 41,7 5 04104393
EZF . 6643 . CK346 . 250 . 505 . G140 14 25 25 130 50,7 6 04104394
EZF . 6543 . CK346.200.415.G110 11 20 20 105 41,5 5 04104395
EZF .6643 . CK346.250.505 . G110 11 25 25 130 50,8 6 04104396
EZF . 6643 . CK346.320.650. G110 11 32 32 155 65,0 6 04104397
=l VI 7
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ILeﬂ: flute | Elica sinistra

Right cut | Taglio destro m

mat. o - vt fz n Vi i Vit Vind
mm m/min mm rpm mm/min - mm/min . mm/min  mm/min
P11 4 3 120 0,030 9554 860 258 430 559
6 3 120 0,032 6369 611 183 306 397
: 8 3 120 0,035 4777 502 150 251 326
Construction | 4 4 120 0,040 3822 611 183 306 397
coia 12 4 120 0,050 3185 637 191 318 414
e gf‘e 16 5 120 0,060 2389 717 215 358 466
20 5 120 0,070 1911 669 201 334 435
25 6 120 0,080 1529 734 220 367 477
< 850 N/mm? 32 6 120 0,100 1194 717 215 358 466
P42 4 3 80 0,025 6369 478 143 239 311
6 3 80 0,028 4246 357 107 178 232
Cold work 8 3 80 0,030 3185 287 86 143 186
teclBies] 10 4 80 0,035 2548 357 107 178 232
Acciaio da 12 4 80 0,040 2123 340 102 170 221
i :\52?:2;0%?; 16 5 80 0,050 1592 308 119 199 259
s 20 5 80 0,060 1274 382 115 191 248
25 6 80 0,070 1019 428 128 214 278
12% Cr 32 6 80 0,080 796 382 115 191 248
M2.1 4 3 60 0,020 4777 287 86 143 186
6 3 60 0,022 3185 210 63 105 187
Stainless 8 3 60 0,025 2389 179 54 90 116
o 10 4 60 0,028 1911 214 64 107 139
Acciaio 12 4 60 0,030 1592 191 57 9 124
nscialo, 16 5 60 0,035 1194 209 63 104 136
20 5 60 0,040 955 191 57 9 124
25 6 60 0,045 764 206 62 103 134
Aust, 32 6 60 0,050 597 179 54 90 116
M1.2 4 3 50 0,025 3981 299 90 149 194
6 3 50 0,028 2654 223 67 111 145
, 8 3 50 0,030 1990 179 54 90 116
Stainiess 10 4 50 0,032 1592 204 61 102 132
Acciaio 12 4 50 0,035 1327 186 56 93 121
oo 16 5 50 0,040 995 199 60 100 129
20 5 50 0,050 796 199 60 100 129
25 6 50 0,055 637 210 63 105 187
Mart. 32 6 50 0,060 498 179 54 90 116
S1.2 4 3 40 0,025 3185 239 72 119 155
6 3 40 0,028 2123 178 54 89 116
Tanium 8 3 40 0,030 1592 143 43 72 93
ailoys 10 4 40 0,032 1274 163 49 82 106
: 12 4 40 0,035 1062 149 45 74 97
Leghe di 16 5 40 0,040 796 159 48 80 104
20 5 40 0,050 637 159 48 80 104
25 6 40 0,055 510 168 50 84 109
Ti Gr.3/Ti Gr.4 32 6 40 0,060 398 143 43 72 93
S22 4 3 32 0,020 2548 153 46 76 99
6 3 32 0,022 1699 112 34 56 73
8 3 32 0,025 1274 9 29 48 62
10 4 32 0,028 1019 114 34 57 74
Inconel 625 12 4 32 0,030 849 102 31 51 66
16 5 32 0,035 637 111 33 56 72
20 5 32 0,040 510 102 31 51 66
25 6 32 0,045 408 110 33 55 72
32 6 32 0,050 318 9 29 48 62
523 4 3 25 0,015 1990 90 27 45 58
6 3 25 0,018 1327 72 21 36 47
8 3 25 0,020 995 60 18 30 39
10 4 25 0,022 796 70 21 35 46
Inconel 718 12 4 25 0,025 663 66 20 33 43
16 5 25 0,030 498 75 22 37 49
20 5 25 0,032 398 64 19 32 41
25 6 25 0,035 318 67 20 33 43
32 6 25 0,040 249 60 18 30 39

Vf=Dforo/D1<1,5 | **

Vf = Dforo/D1 > 1,5 |

***  Vf=Dforo/D1>2

A W VA MY A P 1.1
D2 W D1 < 850 N/mm?
L4 At A4
P4.2
12% Cr
< 2 ——>
< L1 > M2.1
Aust.
o
HM %% &0 M1.2
MG12 a6 i i L Mart.
Plus HB Inconel 625
- ot | o2 | Lt 2| cou
EZF .3343.CK346.040.115. UN280 28 4 6 75 11,7 3 04104398
EZF .3343.CK346.060. 195 . UN270 27 6 6 75 19,7 3 04104399
EZF . 3343 . CK346.060.200 . UN240 24 6 6 75 20,1 3 04104400
EZF .3343.CK346.040. 110 . UN200 20 4 6 75 11,4 3 04104401
EZF .3343.CK346.080.215. UN200 20 8 8 75 21,5 3 04104402
EZF . 3343 . CK346.048.155. UN180 18 4,8 6 75 15,5 3 04104403
EZF .3443.CK346.100.250.UN180 18 10 10 80 25,4 4 04104404
EZF . 3443 .CK346 . 120.295 . UN180 18 12 12 80 29,5 4 04104405
EZF .3343.CK346.060.205.UN160 16 6 6 75 20,6 3 04104406
EZF . 3443 . CK346 . 120. 300 . UN160 16 12 12 80 30,1 4 04104407
EZF .3543.CK346.140.330.UN160 16 14 14 100 33,3 5 04104408
EZF .3343.CK346.080.210. UN130 13 8 8 75 21,4 3 04104409
EZF .3343.CK346.080.215. UN140 14 8 8 75 21,7 3 04104410
EZF . 3543 . CK346 . 160.380 . UN140 14 16 16 100 38,1 5 04104411
EZF . 3443 .CK346.100.250. UN120 12 10 10 80 25,4 4 04104412
EZF .3543.CK346.160.380. UN120 12 16 16 100 38,1 5 04104413
EZF .3543.CK346.200.400.UN120 12 20 20 105 40,2 5 04104414
EZF . 3643 . CK346.250. 505 . UN120 12 25 25 130 50,8 6 04104415
EZF .3443.CK346.100.250.UN110 11 10 10 80 25,4 4 04104416
EZF . 3443 . CK346.120.300 . UN100 10 12 12 80 30,4 4 04104417
EZF .3543.CK346.140.330.UN100 10 14 14 100 33,0 5 04104418
EZF . 3543 .CK346 . 160 . 365 . UN090 9 16 16 100 36,6 5 04104419
EZF .3543.CK346.160.380.UNOS0 8 16 16 100 38,1 5 04104420
EZF . 3543 . CK346.200. 410 . UN080 8 20 20 105 41,2 5 04104421
EZF .3543.CK346.200.395.UNO70 7 20 20 105 39,9 5 04104422
EZF . 3643 . CK346 . 250 . 505 . UN060 6 25 25] 130 50,8 6 04104423
EZF . 3643 . CK346 . 250 . 505 . UNO50 5 25 25 130 50,8 6 04104424
EZF . 3643 . CK346 . 320 .. 660 . UN050 5 32 32 155 66,0 6 04104425
EZF . 3643 . CK346 . 250 . 505 . UN045 4,5 25 25 130 50,8 6 04104426
EZF . 3643 . CK346.320. 675 . UN045 4,5 32 32 155 67,7 6 04104427
EZF . 3643 . CK346 . 250 . 505 . UN040 4 25 25 130 50,8 6 04104428
EZF . 3643 . CK346 . 320. 635 . UN040 4 32 32 155 63,5 6 04104429
E NV 9



o vt fz n Vi Vi Vi Ve
-EZF 43 BSPT mat mm z m/min mm rpm mm/min - mm/min . mm/min  mm/min
P11 6 3 120 0,032 6369 611 183 306 397
8 3 120 0,035 4777 502 150 251 326
construt 10 4 120 0,040 3822 611 183 306 397
o " 12 4 120 0,050 3185 637 191 318 414
Aoiaio o 14 5 120 0,055 2730 751 225 375 488
CClalo da
Lacoioicey 16 5 120 0,060 2389 717 215 358 466
20 5 120 0,070 1911 669 201 334 435
< 850 N/mm?
P42 6 3 80 0,028 4246 357 107 178 232
8 3 80 0,030 3185 287 86 143 186
(t3°l<|1 vror:( 10 4 80 0,035 2548 357 107 178 232
00l Stee 12 4 80 0,040 2123 340 102 170 221
Acciaio da 14 5 80 0,045 1820 409 123 205 266
utensili per
e 16 5 80 0,050 1592 398 119 199 259
et 20 5 80 0,060 1274 382 115 191 248
12% Cr
M2.1 6 3 60 0,022 3185 210 63 105 137
8 3 60 0,025 2389 179 54 90 116
Stain 10 4 60 0,028 1911 214 64 107 139
e 12 4 60 0,030 1592 191 57 9 124
Ao 14 5 60 0,032 1365 218 66 109 142
Ccclalo
e, 16 5 60 0,035 1194 209 63 104 136
20 5 60 0,040 955 191 57 9 124
Aust.
M1.2 6 3 50 0,028 2654 223 67 111 145
8 3 50 0,030 1990 179 54 90 116
Stain 10 4 50 0,032 1592 204 61 102 132
e 12 4 50 0,035 1327 186 56 93 121
nocia 14 5 50 0,038 1137 216 65 108 140
Ccclalo
T O 16 5 50 0,040 995 199 60 100 129
20 5 50 0,050 796 199 60 100 129
Mart.
S1.2 6 3 40 0,028 2123 178 54 89 116
8 3 40 0,030 1592 143 43 72 93
Tt 10 4 40 0,032 1274 163 49 82 106
alloys 12 4 40 0,035 1062 149 45 74 97
: 14 5 40 0,038 910 173 52 86 112
Leghe di 16 5 40 0,040 796 159 48 80 104
20 5 40 0,050 637 159 48 80 104
Ti Gr.3/Ti Gr.4
S22 6 3 32 0,022 1699 112 34 56 73
8 3 32 0,025 1274 96 29 48 62
10 4 32 0,028 1019 114 34 57 74
12 4 32 0,030 849 102 31 51 66
Inconel 625 14 5 32 0,032 728 116 35 58 76
16 5 32 0,035 637 111 33 56 72
20 5 32 0,040 510 102 31 51 66
523 6 3 25 0,018 1327 72 21 36 47
8 3 25 0,020 995 60 18 30 39
10 4 25 0,022 796 70 21 35 46
12 4 25 0,025 663 66 20 33 43
Inconel 718 14 5 25 0,028 569 80 24 40 52
16 5 25 0,030 498 75 22 37 49
20 5 25 0,032 398 64 19 32 41

Vf = Dforo/D1<1,5 | =

0 | BN\

Vf = Dforo/D1 > 1,5

***  Vf=Dforo/D1>2

ILeﬂ: flute | Elica sinistra

D2

Right cut | Taglio destro | F4g <H=1 )

|||I|I|l!l|l!l!wuv\ -
v""llllll
l«—— |2

) L1 A

>
>

55°

Y=10°

P11
< 850 N/mm?

P4.2
12% Cr

M 2.1
Aust.

M1.2
Mart.

DIN 6535

—F S22

HB Inconel 625

EZF . B343.CK346.060. 145 . BSPT280
EZF .B343.CK346.080.180.BSPT280
EZF .B343.CK346.080.187.BSPT190
EZF . B443.CK346.100.225. BSPT190
EZF .B443.CK346.120.265.BSPT190
EZF . B543.CK346 . 140.250. BSPT140
EZF .B543.CK346.160.270.BSPT140
EZF . B543.CK346.200.300.BSPT110

28 6 6 75
28 8 8 75
19 8 8 75
19 10 10 80
19 12 12 80
14 14 14 100
14 16 16 100
1 20 20 105

14,5
18,1
18,7
22,7
26,7
253
27,2
30,0

1/16
1/16
1/16
1/16
1/16
1/16
1/16
1/16

04104507
04104508
04104509
04104510
04104511
04104512
04104513
04104514

O oo s B W
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23 kK ek - - - - -
- EZF43NPT  mat. o z A e mm mmmin moymin | mogmin maymin I Left flute | Elica sinistra Right cut | Taglio destro || =427 205
P11 6 3 120 0,032 6369 611 183 306 397
8 3 120 0,035 4777 502 150 251 326
: 10 4 120 0,040 3822 611 183 306 397
Construction | 4, 4 120 0,050 3185 637 191 318 414 A IO A e
-~ 14 5 120 0,055 2730 751 225 375 488 D2 T qoi] P <850 N/mm?
pcciaio da 16 5 120 0,060 2389 717 215 358 466 Y — |t
20 5 120 0,070 1911 669 201 334 435
P4.2
< 850 N/mm? 12% Cr
«— L2
P42 6 3 80 0,028 4246 357 107 178 232
8 3 80 0,030 3185 287 86 143 186
Cold work 10 4 80 0,035 2548 357 107 178 232 P N M2.1
ool steel 12 4 80 0,040 2123 340 102 170 221 R H -~ Aust.
Acciaio da 14 5 80 0,045 1820 409 123 205 266
B 16 E 80 0,050 1592 398 119 199 259 60°
s 20 5 80 0,060 1274 382 115 191 248 M 1.2
Mart.
12% Cr
M2.1 6 3 60 0,022 3185 210 63 105 137
8 3 60 0,025 2389 179 54 ) 116 DIN 6535 S22
Stainies 10 4 60 0,028 1911 214 64 107 139 200 y=10° i— + MsaST
ates! 12 4 60 0,030 1592 191 57 9 124 HB
Acoinio 14 5 60 0,032 1365 218 66 109 142
_Acciaio 16 5 60 0,035 1194 209 63 104 136 o
nossidablle | 5 60 0,040 955 191 57 96 124 art. om | me | mm Conicita z cod.
At EZF.7343.CK346.060. 140 .NPT270 27 6 6 75 14,1 1/16 3 04104515
EZF . 7443.CK346.080.180.NPT270 27 8 8 75 18,1 1/16 4 04104516
M1.2 6 3 50 0,028 2654 223 67 111 145 EZF . 7443.CK346.080.180.NPT180 18 8 8 80 18,3 1/16 4 04104517
8 3 50 0,030 1990 179 54 90 116 EZF .7443.CK346.100.225.NPT180 18 10 10 80 22,5 1/16 4 04104518
S 10 4 50 0,032 1592 204 61 102 132 EZF .7443.CK346.120.250.NPT180 18 12 12 80 25,3 1/16 4 04104519
steel 12 4 50 0,035 1327 186 56 93 121 EZF.7543.CK346.140.250.NPT140 14 14 14 100 25,3 1/16 5 04104520
. 14 5 50 0,038 1137 216 65 108 140 EZF.7543.CK346.160.270.NPT140 14 16 16 100 27,2 1/16 5 04104521
oo 16 5 50 0,040 995 199 60 100 129 EZF . 7543.CK346.200.305.NPT115 11,5 20 20 105 30,9 116 5 04104522
20 5 50 0,050 796 199 60 100 129
Mart.
S1.2 6 3 40 0,028 2123 178 54 89 116
8 3 40 0,030 1592 143 43 72 93
Tanium 10 4 40 0,032 1274 163 49 82 106
alloys 12 4 40 0,035 1062 149 45 74 97
_ 14 5 40 0,038 910 173 52 86 112
Leghe di 16 5 40 0,040 796 159 48 80 104
20 5 40 0,050 637 159 48 80 104
Ti Gr.3/Ti Gr.4
S22 6 3 32 0,022 1699 112 34 56 73
8 3 32 0,025 1274 9% 29 48 62
10 4 32 0,028 1019 114 34 57 74
12 4 32 0,030 849 102 31 51 66
Inconel 625 14 5 32 0,032 728 116 35 58 76
16 5 32 0,035 637 111 33 56 72
20 5 32 0,040 510 102 31 51 66
523 6 3 25 0,018 1327 72 21 36 47
8 3 25 0,020 995 60 18 30 39
10 4 25 0,022 796 70 21 35 46
12 4 25 0,025 663 66 20 33 43
Inconel 718 14 5 25 0,028 569 80 24 40 52
16 5 25 0,030 498 75 22 37 49
20 5 25 0,032 398 64 19 32 41

Vf = Dforo/D1 < 1,5 ‘ W Vf = Dforo/D1 > 1,5 ***  Vf=Dforo/D1>2
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Right cut | Taglio destro [|=r4 7" ko)

ILeﬂ: flute | Elica sinistra

23 kK ek
- EZF 48 1SO mat mam z m/vnt'uin n:fn rp?m mm‘ﬁ'nin mn\1’/fmin mr)wllmin m\r:1/min
P11 4 3 150 0,030 11943 1075 322 537 699
6 3 150 0,032 7962 764 229 382 497
: 8 3 150 0,035 5971 627 188 313 408
Construction 10 4 150 0,040 4777 764 229 382 497
coia 12 4 150 0,050 3981 796 239 398 518
e gfe 16 5 150 0,060 2986 896 269 448 582
20 5 150 0,070 2389 836 251 418 543
25 6 150 0,080 1911 917 275 459 596
< 850 N/mm? 32 6 150 0,100 1493 896 269 448 582
P42 4 3 100 0,025 7962 597 179 299 388
6 3 100 0,028 5308 446 134 223 290
Cold work 8 3 100 0,030 3981 358 107 179 233
teclBies] 10 4 100 0,035 3185 446 134 223 290
Acciaio da 12 4 100 0,040 2654 425 127 212 276
I:\Eg’r‘;'i'o%?; 16 5 100 0,050 1990 498 149 249 323
s 20 5 100 0,060 1592 478 143 239 311
25 6 100 0,070 1274 535 161 268 348
12% Cr 32 6 100 0,080 995 478 143 239 311
M2.1 4 3 80 0,020 6369 382 115 191 248
6 3 80 0,022 4246 280 84 140 182
Stainless 8 3 80 0,025 3185 239 72 119 155
o 10 4 80 0,028 2548 285 86 143 185
Acoinio 12 4 80 0,030 2123 255 76 127 166
nscialo, 16 5 80 0,035 1592 279 84 139 181
20 5 80 0,040 1274 255 76 127 166
25 6 80 0,045 1019 275 83 138 179
Aust. 32 6 80 0,050 796 239 72 119 155
M1.2 4 3 70 0,025 5573 418 125 209 272
6 3 70 0,028 3715 312 94 156 203
, 8 3 70 0,030 2787 251 75 125 163
Stainiess 10 4 70 0,032 2229 285 86 143 185
Acciaio 12 4 70 0,035 1858 260 78 130 169
oo 16 5 70 0,040 1393 279 84 139 181
20 5 70 0,050 1115 279 84 139 181
25 6 70 0,055 892 294 88 147 191
Mart. 32 6 70 0,060 697 251 75 125 163
S1.2 4 3 45 0,025 3583 269 81 134 175
6 3 45 0,028 2389 201 60 100 130
Tanium 8 3 45 0,030 1791 161 48 81 105
ailoys 10 4 45 0,032 1433 183 55 92 119
_ 12 4 45 0,035 1194 167 50 84 109
Leghe di 16 5 45 0,040 896 179 54 90 116
20 5 45 0,050 717 179 54 9 116
25 6 45 0,055 573 189 57 95 123
Ti Gr.3/Ti Gr.4 32 6 45 0,060 448 161 48 81 105
S22 4 3 35 0,020 2787 167 50 84 109
6 3 35 0,022 1858 123 37 61 80
8 3 35 0,025 1393 104 31 52 68
10 4 35 0,028 1115 125 37 62 81
Inconel 625 12 4 35 0,030 929 11 33 56 72
16 5 35 0,035 697 122 37 61 79
20 5 35 0,040 557 111 33 56 72
25 6 35 0,045 446 120 36 60 78
32 6 35 0,050 348 104 31 52 68
523 4 3 28 0,015 2229 100 30 50 65
6 3 28 0,018 1486 80 24 40 52
8 3 28 0,020 1115 67 20 33 43
10 4 28 0,022 892 78 24 39 51
Inconel 718 12 4 28 0,025 743 74 22 37 48
16 5 28 0,030 557 84 25 42 54
20 5 28 0,032 446 71 21 36 46
25 6 28 0,035 357 75 22 37 49
32 6 28 0,040 279 67 20 33 43

Vf=Dforo/D1<1,5 | **

14 | ENC°

Vf = Dforo/D1 > 1,5 |

***  Vf=Dforo/D1>2

X T P1.1 :
D2 M D1 < 850 N/mm
2 A0 \2
P 4.2
12% Cr
< L2 ——>
< L1 > M 21
Aust.
M1.2
Mart.
HB Inconel 625
- ot | D2 | Lt z|  cou
EZF . 1348 . CK346 . 060 . 200 . 100 1 6 6 75 20,0 3 04104430
EZF . 1348 . CK346 . 080 . 220 . 100 1 8 8 75 22,0 3 04104431
EZF . 1448 . CK346 . 100.250 . 100 1 10 10 80 25,0 4 04104432
EZF . 1448 . CK346 . 120 . 300 . 100 1 12 12 80 30,0 4 04104433
EZF . 1548 . CK346 . 140 . 350 . 100 1 14 14 100 35,0 5 04104434
EZF . 1548 . CK346 . 160 . 380 . 100 1 16 16 100 38,0 5 04104435
EZF . 1548 . CK346 . 200 . 410 . 100 1 20 20 105 41,0 5 04104436
EZF . 1348 .CK346.060.200.125 1,25 6 6 75 20,0 3 04104437
EZF . 1348 . CK346 . 080 . 225 . 125 1,25 8 8 75 22,5 3 04104438
EZF . 1448 .CK346.100.250.125 1,25 10 10 80 25,0 4 04104439
EZF . 1348 . CK346 . 060 . 195 . 150 1,5 6 6 75 19,5 3 04104440
EZF . 1348 . CK346 . 080 . 225 . 150 1,5 8 8 75 22,5 3 04104441
EZF . 1448 . CK346 . 100 . 255 . 150 1,5 10 10 80 25,5 4 04104442
EZF . 1448 . CK346 . 120 . 300 . 150 jiE5) 12 12 80 30,0 4 04104443
EZF . 1548 . CK346 . 140 . 345 . 150 1,5 14 14 100 34,5 5 04104444
EZF . 1548 . CK346 . 160 . 375 . 150 1,5 16 16 100 37,5 5 04104445
EZF . 1548 . CK346 . 200 . 405 . 150 1,5 20 20 105 40,5 5 04104446
EZF . 1648 . CK346 . 250 . 495 . 150 15 25 25 130 49,5 6 04104447
EZF . 1648 . CK346 . 320 . 650 . 150 1,5 32 32 155 65,0 6 04104448
EZF . 1348 .CK346.080.225.175 1,75 8 8 75 22,7 3 04104449
EZF . 1348 . CK346 . 080 . 220 . 200 2 8 8 75 22,0 3 04104450
EZF . 1448 . CK346 . 100 . 260 . 200 2 10 10 80 26,0 4 04104451
EZF . 1448 . CK346 . 120 . 300 . 200 2 12 12 80 30,0 4 04104452
EZF . 1548 . CK346 . 140 . 340 . 200 2 14 14 100 34,0 5 04104453
EZF . 1548 . CK346 . 160 . 380 . 200 2 16 16 100 38,0 5 04104454
EZF . 1548 . CK346 . 200 . 420 . 200 2 20 20 105 42,0 5 04104455
EZF . 1648 . CK346 . 250 . 500 . 200 2 25 25 130 50,0 6 04104456
EZF . 1648 . CK346 . 320 . 660 . 200 2 32 32 155 66,0 6 04104457
EZF . 1548 . CK346 . 140 . 350 . 250 2,5 14 14 100 35,0 5 04104458
EZF . 1548 . CK346 . 160 . 375 . 250 2,5 16 16 100 37,5 5 04104459
EZF . 1548 . CK346 . 160 . 390 . 300 3 16 16 100 39,0 5 04104460
EZF . 1548 . CK346 . 200 . 420 . 300 3 20 20 105 42,0 5 04104461
EZF . 1648 . CK346 . 250 . 510 . 300 3 25 25 130 51,0 6 04104462
EZF . 1648 . CK346 . 320 . 660 . 300 3 32 32 155 66,0 6 04104463
EZF . 1548 . CK346 . 200 . 420 . 350 3,5 20 20 105 42,0 5 04104464
EZF . 1648 . CK346 . 250 . 490 . 350 3,5 25 25 130 49,0 6 04104465
EZF . 1648 . CK346 . 250 . 480 . 400 4 25 25 130 48,0 6 04104466

E NI | 15



Right cut | Taglio destro [|=r4 g fel )

ILeft flute | Elica sinistra

23 kK ek
- EZF 48 GAS mat mam z m/vnt'uin n:fn rp?m mm‘ﬁ'nin mrr\mllfmin mr)wllmin m\r(1/min
P11 6 3 150 0,032 7962 764 229 382 497
8 3 150 0,035 5971 627 188 313 408
: 10 4 150 0,040 4777 764 229 382 497
Construction | 45 4 150 0,050 3981 796 239 398 518
coia 14 5 150 0,055 3412 938 282 469 610
e tﬂ; 16 5 150 0,060 2986 896 269 448 582
20 5 150 0,070 2389 836 251 418 543
25 6 150 0,080 1911 917 275 459 596
< 850 N/mm? 32 6 150 0,100 1493 896 269 448 582
P42 6 3 100 0,028 5308 446 134 223 290
8 3 100 0,030 3981 358 107 179 233
Cold work 10 4 100 0,035 3185 446 134 223 290
teclBies] 12 4 100 0,040 2654 425 127 212 276
Acciaio da 14 5 100 0,045 2275 512 154 256 333
I:\}g'r‘:;'i'oa?; 16 5 100 0,050 1990 498 149 249 323
s 20 5 100 0,060 1592 478 143 239 311
25 6 100 0,070 1274 535 161 268 348
12% Cr 32 6 100 0,080 995 478 143 239 311
M2.1 6 3 80 0,022 4246 280 84 140 182
8 3 80 0,025 3185 239 72 119 155
Stainless 10 4 80 0,028 2548 285 86 143 185
o 12 4 80 0,030 2123 255 76 127 166
Acoinio 14 5 80 0,032 1820 291 87 146 189
nscialo, 16 5 80 0,035 1592 279 84 139 181
20 5 80 0,040 1274 255 76 127 166
25 6 80 0,045 1019 275 83 138 179
Aust. 32 6 80 0,050 796 239 72 119 155
M1.2 6 3 70 0,028 3715 312 o4 156 203
8 3 70 0,030 2787 251 75 125 163
, 10 4 70 0,032 2229 285 86 143 185
Stainiess 12 4 70 0,035 1858 260 78 130 169
Acciaio 14 5 70 0,038 1592 303 91 151 197
oo 16 5 70 0,040 1393 279 84 139 181
20 5 70 0,050 1115 279 84 139 181
25 6 70 0,055 892 294 88 147 191
Mart. 32 6 70 0,060 697 251 75 125 163
S1.2 6 3 45 0,028 2389 201 60 100 130
8 3 45 0,030 1791 161 48 81 105
Tanium 10 4 45 0,032 1433 183 55 92 119
ailoys 12 4 45 0,035 1194 167 50 84 109
_ 14 5 45 0,038 1024 194 58 97 126
Leghe di 16 5 45 0,040 896 179 54 90 116
20 5 45 0,050 717 179 54 90 116
25 6 45 0,055 573 189 57 95 123
Ti Gr.3/Ti Gr.4 32 6 45 0,060 448 161 48 81 105
S22 6 3 35 0,022 1858 123 37 61 80
8 3 35 0,025 1393 104 31 52 68
10 4 35 0,028 1115 125 37 62 81
12 4 35 0,030 929 111 33 56 72
Inconel 625 14 5 35 0,032 796 127 38 64 83
16 5 35 0,035 697 122 37 61 79
20 5 35 0,040 557 111 33 56 72
25 6 35 0,045 446 120 36 60 78
32 6 35 0,050 348 104 31 52 68
523 6 3 28 0,018 1486 80 24 40 52
8 3 28 0,020 1115 67 20 33 43
10 4 28 0,022 892 78 24 39 51
12 4 28 0,025 743 74 22 37 48
Inconel 718 14 5 28 0,028 637 89 27 45 58
16 5 28 0,030 557 84 25 42 54
20 5 28 0,032 446 71 21 36 46
25 6 28 0,035 357 75 22 37 49
32 6 28 0,040 279 67 20 33 43

X Mgy R P1.1
D2 W b1 < 850 N/mm?
Y 80l \ 2
P4.2
12% Cr
«~— 12 —>

< L1 > M2.1

Aust.

M1.2

Mart.

HB Inconel 625

i ot | D2 | Lt 2| cou
EZF . 6348 . CK346 . 060 . 195 . G280 28 6 6 75 19,9 3 04104467
EZF . 6348 . CK346.080.210. G190 19 8 8 75 21,3 3 04104468
EZF . 6448 . CK346 . 100.250 . G190 19 10 10 80 25,4 4 04104469
EZF . 6448 . CK346.120.290. G190 19 12 12 80 29,4 4 04104470
EZF .6548.CK346.140.330.G190 19 14 14 100 33,4 5 04104471
EZF . 6448 . CK346 . 120 . 305 . G140 14 12 12 80 30,8 4 04104472
EZF .6548.CK346.140.340.G140 14 14 14 100 34,4 5 04104473
EZF . 6548 . CK346 . 160 . 380 . G140 14 16 16 100 38,0 5 04104474
EZF .6548.CK346.200.415.G140 14 20 20 105 41,7 5 04104475
EZF . 6648 . CK346 . 250 . 505 . G140 14 25 25 130 50,7 6 04104476
EZF .6548.CK346.200.415.G110 11 20 20 105 41,5 5 04104477
EZF . 6648 . CK346.250.505. G110 11 25 25 130 50,8 6 04104478
EZF . 6648 . CK346.320.650. G110 11 32 32 155 65,0 6 04104479

Vf=Dforo/D1<1,5 | **

16 | E\OJ°

Vf = Dforo/D1 > 1,5 |

***  Vf=Dforo/D1>2
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N Left flute | Elica

sinistra

Right cut | Taglio destro m

23 kK ek
- EZF 48 UN mat mam z m/vnt'uin n:fn rp?m mm‘ﬁ'nin mn\1’/fmin mr)wllmin m\r:1/min
P11 6 3 150 0,032 7962 764 229 382 497
8 3 150 0,035 5971 627 188 313 408
: 10 4 150 0,040 4777 764 229 382 497
Construction | 45 4 150 0,050 3981 796 239 398 518
coia 14 5 150 0,055 3412 938 282 469 610
e gf‘e 16 5 150 0,060 2986 896 269 448 582
20 5 150 0,070 2389 836 251 418 543
25 6 150 0,080 1911 917 275 459 596
< 850 N/mm? 32 6 150 0,100 1493 896 269 448 582
P42 6 3 100 0,028 5308 446 134 223 290
8 3 100 0,030 3981 358 107 179 233
Cold work 10 4 100 0,035 3185 446 134 223 290
teclBies] 12 4 100 0,040 2654 425 127 212 276
Acciaio da 14 5 100 0,045 2275 512 154 256 333
I:\Eg'r‘:;'i'o%?; 16 5 100 0,050 1990 498 149 249 323
s 20 5 100 0,060 1592 478 143 239 311
25 6 100 0,070 1274 535 161 268 348
12% Cr 32 6 100 0,080 995 478 143 239 311
M2.1 6 3 80 0,022 4246 280 84 140 182
8 3 80 0,025 3185 239 72 119 155
Stainless 10 4 80 0,028 2548 285 86 143 185
o 12 4 80 0,030 2123 255 76 127 166
Acoinio 14 5 80 0,032 1820 291 87 146 189
nscialo, 16 5 80 0,035 1592 279 84 139 181
20 5 80 0,040 1274 255 76 127 166
25 6 80 0,045 1019 275 83 138 179
Aust. 32 6 80 0,050 796 239 72 119 155
M1.2 6 3 70 0,028 3715 312 94 156 203
8 3 70 0,030 2787 251 75 125 163
, 10 4 70 0,032 2229 285 86 143 185
Stainiess 12 4 70 0,035 1858 260 78 130 169
Acciaio 14 5 70 0,038 1592 303 91 151 197
oo 16 5 70 0,040 1393 279 84 139 181
20 5 70 0,050 1115 279 84 139 181
25 6 70 0,055 892 294 88 147 191
Mart. 32 6 70 0,060 697 251 75 125 163
S1.2 6 3 45 0,028 2389 201 60 100 130
8 3 45 0,030 1791 161 48 81 105
Tanium 10 4 45 0,032 1433 183 55 92 119
ailoys 12 4 45 0,035 1194 167 50 84 109
_ 14 5 45 0,038 1024 194 58 97 126
Leghe di 16 5 45 0,040 896 179 54 90 116
20 5 45 0,050 717 179 54 90 116
25 6 45 0,055 573 189 57 95 123
Ti Gr.3/Ti Gr.4 32 6 45 0,060 448 161 48 81 105
S22 6 3 35 0,022 1858 123 37 61 80
8 3 35 0,025 1393 104 31 52 68
10 4 35 0,028 1115 125 37 62 81
12 4 35 0,030 929 111 33 56 72
Inconel 625 14 5 35 0,032 796 127 38 64 83
16 5 35 0,035 697 122 37 61 79
20 5 35 0,040 557 111 33 56 72
25 6 35 0,045 446 120 36 60 78
32 6 35 0,050 348 104 31 52 68
523 6 3 28 0,018 1486 80 24 40 52
8 3 28 0,020 1115 67 20 33 43
10 4 28 0,022 892 78 24 39 51
12 4 28 0,025 743 74 22 37 48
Inconel 718 14 5 28 0,028 637 89 27 45 58
16 5 28 0,030 557 84 25 42 54
20 5 28 0,032 446 71 21 36 46
25 6 28 0,035 357 75 22 37 49
32 6 28 0,040 279 67 20 33 43

A N ik VA ‘( P 1'1
D2 W < 850 N/mm?
Y L8 \2

P 4.2

12% Cr

«—— L2 ——>

< U . M 2.1

Aust.

M1.2

Mart.

HB Inconel 625

art. .2,1“ n?ﬁ,. rrl;:n z cod.
EZF . 3348 . CK346.060. 195 . UN270 27 6 6 75 19,5 3 04104480
EZF . 3348 . CK346 . 060 . 200 . UN240 24 6 6 75 20,1 B 04104481
EZF . 3348 . CK346.080. 215 . UN200 20 8 8 75 21,5 3 04104482
EZF . 3448 . CK346.100. 250 . UN180 18 10 10 80 25,4 4 04104483
EZF . 3448 . CK346 . 120.295 . UN180 18 12 12 80 29,6 4 04104484
EZF . 3348 . CK346.060. 205 . UN160 16 6 6 75 20,6 3 04104485
EZF . 3448 . CK346 .120.300 . UN160 16 12 12 80 20,1 4 04104486
EZF . 3548 . CK346 . 140.330. UN160 16 14 14 100 33,3 5 04104487
EZF .3348.CK346.080.210. UN130 13 8 8 75 21,4 3 04104488
EZF . 3348 .CK346.080.215. UN140 14 8 8 75 21,7 3 04104489
EZF .3548 . CK346.160.380 . UN140 14 16 16 100 38,1 5 04104490
EZF . 3448 . CK346 . 100. 250 . UN120 12 10 10 105 25,4 4 04104491
EZF .3548 . CK346.160.380 . UN120 12 16 16 100 38,1 5 04104492
EZF . 3548 . CK346 .200. 400 . UN120 12 20 20 105 40,2 5 04104493
EZF . 3648 . CK346 .250. 505 . UN120 12 25 25 130 50,8 6 04104494
EZF . 3448 . CK346.100.250 . UN110 11 10 10 80 25,4 4 04104495
EZF . 3448 . CK346 . 120.300 . UN100 10 12 12 80 30,4 4 04104603
EZF .3548 . CK346 . 140.330. UN100 10 14 14 100 33,0 5 04104604
EZF . 3548 . CK346 . 160 . 365 . UN090 9 16 16 100 36,6 5 04104496
EZF . 3548 . CK346 . 160 .. 380 . UNO80 8 16 16 100 38,1 5 04104497
EZF . 3548 . CK346.200. 410 . UNO80 8 20 20 105 41,2 5 04104498
EZF . 3548 . CK346 . 200 . 395 . UNO70 7 20 20 105 39,9 5 04104499
EZF . 3648 . CK346 . 250 . 505 . UNO60 6 25 25 130 50,8 6 04104500
EZF . 3648 . CK346 . 250 . 505 . UN050 5 25 25 130 50,8 6 04104501
EZF . 3648 . CK346 . 250 . 505 . UN045 4,5 25 25 130 50,8 6 04104502
EZF . 3648 . CK346 . 250 . 505 . UN040 4 25 25 130 50,8 6 04104503
EZF . 3648 . CK346 . 320. 635 . UN040 4 32 32 155 63,5 6 04104504
EZF . 3648 . CK346 .320. 675 . UN045 4,5 32 32 155 67,7 6 04104505
EZF . 3648 . CK346 . 320 .. 660 . UNOS0 5 32 32 155 66,0 6 04104506

Vf=Dforo/D1<1,5 | **

18 |

E_\VLI®

Vf = Dforo/D1 > 1,5 |

***  Vf=Dforo/D1>2
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23 hk hk
-EZF 48 BSPT mat mam z m/vnt'uin n:fn rp?m mm‘ﬁ'nin mrr\mllfmin mr)wllmin m\r(1/min
P11 6 3 150 0,032 7962 764 229 382 497
8 3 150 0,035 5971 627 188 313 408
. 10 4 150 0,040 4777 764 229 382 497
Construction | 45 4 150 0,050 3981 796 239 398 518
» 14 5 150 0,055 3412 938 282 469 610
é)cs(t::'ﬁ?i gf; 16 5 150 0,060 2986 896 269 448 582
20 5 150 0,070 2389 836 251 418 543
< 850 N/mm?
P42 6 3 100 0,028 5308 446 134 223 290
8 3 100 0,030 3981 358 107 179 233
Cold work 10 4 100 0,035 3185 446 134 223 290
teclBies] 12 4 100 0,040 2654 425 127 212 276
Acciaio da 14 5 100 0,045 2275 512 154 256 333
I;\}g'r‘:;'i'oe]?; 16 5 100 0,050 1990 498 149 249 323
freddo 20 5 100 0,060 1592 478 143 239 311
12% Cr
M 2.1 6 3 80 0,022 4246 280 84 140 182
8 3 80 0,025 3185 239 72 119 155
Stainless 10 4 80 0,028 2548 285 86 143 185
ates! 12 4 80 0,030 2123 255 76 127 166
B 14 5 80 0,032 1820 291 87 146 189
in g\scs?('gg“e 16 5 80 0,035 1592 279 84 139 181
20 5 80 0,040 1274 255 76 127 166
Aust.
M1.2 6 3 70 0,028 3715 312 94 156 203
8 3 70 0,030 2787 251 75 125 163
) 10 4 70 0,032 2229 285 86 143 185
Stainiess 12 4 70 0,035 1858 260 78 130 169
B 14 5 70 0,038 1592 303 91 151 197
n cf\sgﬁc'fa'g”e 16 5 70 0,040 1393 279 84 139 181
20 5 70 0,050 1115 279 84 139 181
Mart.
S1.2 6 3 45 0,028 2389 201 60 100 130
8 3 45 0,030 1791 161 48 81 105
Titanium 10 4 45 0,032 1433 183 55 92 119
Ay 12 4 45 0,035 1194 167 50 84 109
: 14 5 45 0,038 1024 194 58 97 126
Leghe di 16 5 45 0,040 896 179 54 90 116
20 5 45 0,050 717 179 54 90 116
Ti Gr.3/Ti Gr.4
S22 6 3 35 0,022 1858 123 37 61 80
8 3 35 0,025 1393 104 31 52 68
10 4 35 0,028 1115 125 37 62 81
12 4 35 0,030 929 111 33 56 72
Inconel 625 14 5 35 0,032 796 127 38 64 83
16 5 35 0,035 697 122 37 61 79
20 5 35 0,040 557 111 33 56 72
S23 6 3 28 0,018 1486 80 24 40 52
8 3 28 0,020 1115 67 20 33 43
10 4 28 0,022 892 78 24 39 51
12 4 28 0,025 743 74 22 37 48
Inconel 718 14 5 28 0,028 637 89 27 45 58
16 5 28 0,030 557 84 25 42 54
20 5 28 0,032 446 71 21 36 46

Vf = Dforo/D1<1,5 | =

20 | E\[°

Vf = Dforo/D1 > 1,5

***  Vf=Dforo/D1>2

ILeft flute | Elica sinistra

D2

AR

VIVAAAAA

<— L2

A

L1 >

Right cut | Taglio destro | F4g Ef=1 2y

>
>

55°

Y=10°

P11
< 850 N/mm?

P4.2
12% Cr

M 2.1
Aust.

M1.2
Mart.

DIN 6535

T— 1 S22

HB Inconel 625

EZF . B348.CK346.060. 145 . BSPT280
EZF .B348.CK346.080.180.BSPT280
EZF . B348.CK346.080. 187 .BSPT190
EZF .B448.CK346.100.225.BSPT190
EZF .B448 . CK346.120.265.BSPT190
EZF . B548.CK346 . 140.250. BSPT140
EZF .B548.CK346.160.270.BSPT140
EZF . B548 . CK346.200.300.BSPT110

28 6 6 75
28 8 8 75
19 8 8 75
19 10 10 80
19 12 12 80
14 14 14 100
14 16 16 100
1 20 20 105

14,5
18,1
18,7
22,7
26,7
253
27,2
30,0

1/16
1/16
1/16
1/16
1/16
1/16
1/16
1/16

04104523
04104524
04104525
04104526
04104527
04104528
04104529
04104530

O oo s B W
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ILeft flute | Elica sinistra

Right cut | Taglio destro [|=74gC R\ ]

23 hk hk
- EZF 48 NPT mat mam z m/vnt'uin n:fn rp?m mm‘ﬁ'nin mrr\mllfmin mr)wllmin m\r(1/min
P11 6 3 150 0,032 7962 764 229 382 497
8 3 150 0,035 5971 627 188 313 408
. 10 4 150 0,040 4777 764 229 382 497
Construction | 45 4 150 0,050 3981 796 239 398 518
» 14 5 150 0,055 3412 938 282 469 610
é)cs(t::'ﬁ?i gf; 16 5 150 0,060 2986 896 269 448 582
20 5 150 0,070 2389 836 251 418 543
< 850 N/mm?
P42 6 3 100 0,028 5308 446 134 223 290
8 3 100 0,030 3981 358 107 179 233
Cold work 10 4 100 0,035 3185 446 134 223 290
teclBies] 12 4 100 0,040 2654 425 127 212 276
Acciaio da 14 5 100 0,045 2275 512 154 256 333
I;\}g'r‘:;'i'oe]?; 16 5 100 0,050 1990 498 149 249 323
freddo 20 5 100 0,060 1592 478 143 239 311
12% Cr
M 2.1 6 3 80 0,022 4246 280 84 140 182
8 3 80 0,025 3185 239 72 119 155
Stainless 10 4 80 0,028 2548 285 86 143 185
ates! 12 4 80 0,030 2123 255 76 127 166
B 14 5 80 0,032 1820 291 87 146 189
in g\scs?('gg“e 16 5 80 0,035 1592 279 84 139 181
20 5 80 0,040 1274 255 76 127 166
Aust.
M1.2 6 3 70 0,028 3715 312 94 156 203
8 3 70 0,030 2787 251 75 125 163
) 10 4 70 0,032 2229 285 86 143 185
Stainiess 12 4 70 0,035 1858 260 78 130 169
B 14 5 70 0,038 1592 303 91 151 197
n cf\sgﬁc'fa'g”e 16 5 70 0,040 1393 279 84 139 181
20 5 70 0,050 1115 279 84 139 181
Mart.
S1.2 6 3 45 0,028 2389 201 60 100 130
8 3 45 0,030 1791 161 48 81 105
Titanium 10 4 45 0,032 1433 183 55 92 119
Ay 12 4 45 0,035 1194 167 50 84 109
: 14 5 45 0,038 1024 194 58 97 126
Leghe di 16 5 45 0,040 896 179 54 90 116
20 5 45 0,050 717 179 54 90 116
Ti Gr.3/Ti Gr.4
S22 6 3 35 0,022 1858 123 37 61 80
8 3 35 0,025 1393 104 31 52 68
10 4 35 0,028 1115 125 37 62 81
12 4 35 0,030 929 111 33 56 72
Inconel 625 14 5 35 0,032 796 127 38 64 83
16 5 35 0,035 697 122 37 61 79
20 5 35 0,040 557 111 33 56 72
S23 6 3 28 0,018 1486 80 24 40 52
8 3 28 0,020 1115 67 20 33 43
10 4 28 0,022 892 78 24 39 51
12 4 28 0,025 743 74 22 37 48
Inconel 718 14 5 28 0,028 637 89 27 45 58
16 5 28 0,030 557 84 25 42 54
20 5 28 0,032 446 71 21 36 46

Vf = Dforo/D1<1,5 | =

2 |

E_\VLI®

Vf = Dforo/D1 > 1,5

***  Vf=Dforo/D1>2

A *ﬁlﬁi.mmmm A P11
Y IR uuuvy
P 4.2
Lo 12% Cr
< y . M 2.1
‘ Aust.
60°
m g M 1.2
MG12 A W Mart.
S— DIN 6535
VPR
== o y-10° R S22
Plus —%% HB Inconel 625
D1 D2 L1 .
art. R T Tl Conicita z cod.
EZF . 7348 . CK346 . 060 . 140 . NPT270 27 6 6 75 14,1 1/16 3 04104593
EZF . 7448 . CK346.080 . 180 . NPT270 27 8 8 75 18,1 1/16 4 04104594
EZF . 7448 . CK346.080 . 180 . NPT180 18 8 8 80 18,3 1/16 4 04104595
EZF . 7448 . CK346 . 100 . 225 . NPT180 18 10 10 80 22,5 1/16 4 04104596
EZF . 7448 . CK346 . 120 . 250 . NPT180 18 12 12 80 25,3 1/16 4 04104597
EZF . 7548 . CK346 . 140 . 250 . NPT140 14 14 14 100 25,3 1/16 5 04104598
EZF . 7548 . CK346 . 160 . 270 . NPT140 14 16 16 100 27,2 1/16 5 04104599
EZF .7548.CK346.200.305.NPT115 11,5 20 20 105 30,9 1/16 5 04104600
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N Left flute | Elica

sinistra Right cut | Taglio destro m

o vt fz n vi Vi Vi Ve
- EZF 53 1SO mat mm z m/min mm rpm mm/min - mm/min . mm/min  mm/min
P11 6 3 120 0,032 6369 611 183 306 397
8 3 120 0,035 4777 502 150 251 326
construt 10 4 120 0,040 3822 611 183 306 397
o " 12 4 120 0,050 3185 637 191 318 414
Aoiaio o 14 5 120 0,055 2730 751 225 375 488
CClalo da
Lacoioicey 16 5 120 0,060 2389 717 215 358 466
< 850 N/mm?
P42 6 3 80 0,028 4246 357 107 178 232
8 3 80 0,030 3185 287 86 143 186
el 10 4 80 0,035 2548 357 107 178 232
00 Stee 12 4 80 0,040 2123 340 102 170 221
Acciaio da 14 5 80 0,045 1820 409 123 205 266
utensili per
e 16 5 80 0,050 1592 398 119 199 259
freddo
12% Cr
M 2.1 6 3 60 0,022 3185 210 63 105 137
8 3 60 0,025 2389 179 54 % 116
Stain 10 4 60 0,028 1911 214 64 107 139
e 12 4 60 0,030 1592 191 57 9% 124
Accia 14 5 60 0,032 1365 218 66 109 142
Cclalo
e, 16 5 60 0,035 1194 209 63 104 136
Aust.
M1.2 6 3 50 0,028 2654 223 67 111 145
8 3 50 0,030 1990 179 54 2 116
Stain 10 4 50 0,032 1592 204 61 102 132
e 12 4 50 0,035 1327 186 56 93 121
nocia 14 5 50 0,038 1137 216 65 108 140
CcClalo
T O 16 5 50 0,040 995 199 60 100 129
Mart.
S1.2 6 3 40 0,028 2123 178 54 89 116
8 3 40 0,030 1592 143 43 72 93
Tt 10 4 40 0,032 1274 163 49 82 106
alloys 12 4 40 0,035 1062 149 45 74 97
Leoho 14 5 40 0,038 910 173 52 86 112
egnhe ai
eolicl 16 5 40 0,040 796 159 48 80 104
Ti Gr.3/Ti Gr.4
S22 6 3 32 0,022 1699 112 34 56 73
8 3 32 0,025 1274 9% 29 48 62
10 4 32 0,028 1019 114 34 57 74
12 4 32 0,030 849 102 31 51 66
Inconel 625 14 5 32 0,032 728 116 35 58 76
16 5 32 0,035 637 111 33 56 72
S23 6 3 25 0,018 1327 72 21 36 47
8 3 25 0,020 995 60 18 30 39
10 4 25 0,022 796 70 21 35 46
12 4 25 0,025 663 66 20 33 43
Inconel 718 14 5 25 0,028 569 80 24 40 52
16 5 25 0,030 498 75 22 37 49

Vf = Dforo/D1<1,5 | =

24 | EN\/[J°

Vf = Dforo/D1 > 1,5

***  Vf=Dforo/D1>2

A W W Ulyl"“ A P 1 '1 2
D2 ] m‘“” 4 D1 < 850 N/mm:
Y s “‘:“"'”. Y
P4.2
12% Cr
<« 12 —>
< . . M 2.1
Aust.
60°
HM %% W M1.2
Mart.
MG12 46 h
DIN 6535
Pl i+ S22
Plus HB Inconel 625
D1 D2 L1
art. o e o 4 cod.
EZF . 1453 . CK346 . 060 . 120 . 100 1 6 6 58 12,0 4 04104531
EZF . 1453 . CK346 . 080 . 150 . 100 1 8 8 64 15,0 4 04104532
EZF . 1553 . CK346.100.170. 100 1 10 10 65 17,0 5 04104533
EZF . 1553 . CK346 . 120.210. 100 1 12 12 74 21,0 5 04104534
EZF . 1653 . CK346 . 140 .250 . 100 1 14 14 83 25,0 6 04104535
EZF . 1653 . CK346 . 160 . 290 . 100 1 16 16 92 29,0 6 04104536
EZF . 1453 . CK346 . 060 . 135. 125 1,25 6 6 58 13,7 4 04104537
EZF . 1453 .CK346.080.160.125 1,25 8 8 64 16,2 4 04104538
EZF . 1453 . CK346 . 080 . 180 . 150 1,5 8 8 64 18,0 4 04104539
EZF . 1553 . CK346.100.215. 150 1,5 10 10 68 21,6 5 04104540
EZF . 1553 . CK346 . 120.240 . 150 1,5 12 12 74 24,0 5 04104541
EZF . 1653 . CK346 . 140. 270 . 150 1,5 14 14 83 27,0 6 04104542
EZF . 1653 . CK346 . 160 . 285 . 150 1,5 16 16 92 28,5 6 04104543
EZF . 1653 . CK346 . 140 . 280 . 200 2 14 14 83 28,0 6 04104544
EZF . 1653 . CK346 . 160 . 300 . 200 2 16 16 92 30,0 6 04104545
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ILeft flute | Elica sinistra

Right cut | Taglio destro m

o vt fz n Vi Vi Vi Ve
- EZF 53 GAS mat mm z m/min mm rpm mm/min - mm/min . mm/min  mm/min
P11 6 3 120 0,032 6369 611 183 306 397
8 3 120 0,035 4777 502 150 251 326
construt 10 4 120 0,040 3822 611 183 306 397
o " 12 4 120 0,050 3185 637 191 318 414
Aoiaio o 14 5 120 0,055 2730 751 225 375 488
CClalo da
Lacoioicey 16 5 120 0,060 2389 717 215 358 466
20 5 120 0,070 1911 669 201 334 435
< 850 N/mm?
P42 6 3 80 0,028 4246 357 107 178 232
8 3 80 0,030 3185 287 86 143 186
(t3°l<|1 vror:( 10 4 80 0,035 2548 357 107 178 232
00l Stee 12 4 80 0,040 2123 340 102 170 221
Acciaio da 14 5 80 0,045 1820 409 123 205 266
utensili per
e 16 5 80 0,050 1592 398 119 199 259
et 20 5 80 0,060 1274 382 115 191 248
12% Cr
M2.1 6 3 60 0,022 3185 210 63 105 137
8 3 60 0,025 2389 179 54 90 116
Stain 10 4 60 0,028 1911 214 64 107 139
e 12 4 60 0,030 1592 191 57 9 124
Ao 14 5 60 0,032 1365 218 66 109 142
Ccclalo
e, 16 5 60 0,035 1194 209 63 104 136
20 5 60 0,040 955 191 57 9 124
Aust.
M1.2 6 3 50 0,028 2654 223 67 111 145
8 3 50 0,030 1990 179 54 90 116
Stain 10 4 50 0,032 1592 204 61 102 132
e 12 4 50 0,035 1327 186 56 93 121
nocia 14 5 50 0,038 1137 216 65 108 140
Ccclalo
T O 16 5 50 0,040 995 199 60 100 129
20 5 50 0,050 796 199 60 100 129
Mart.
S1.2 6 3 40 0,028 2123 178 54 89 116
8 3 40 0,030 1592 143 43 72 93
Tt 10 4 40 0,032 1274 163 49 82 106
alloys 12 4 40 0,035 1062 149 45 74 97
: 14 5 40 0,038 910 173 52 86 112
Leghe di 16 5 40 0,040 796 159 48 80 104
20 5 40 0,050 637 159 48 80 104
Ti Gr.3/Ti Gr.4
S22 6 3 32 0,022 1699 112 34 56 73
8 3 32 0,025 1274 96 29 48 62
10 4 32 0,028 1019 114 34 57 74
12 4 32 0,030 849 102 31 51 66
Inconel 625 14 5 32 0,032 728 116 35 58 76
16 5 32 0,035 637 111 33 56 72
20 5 32 0,040 510 102 31 51 66
523 6 3 25 0,018 1327 72 21 36 47
8 3 25 0,020 995 60 18 30 39
10 4 25 0,022 796 70 21 35 46
12 4 25 0,025 663 66 20 33 43
Inconel 718 14 5 25 0,028 569 80 24 40 52
16 5 25 0,030 498 75 22 37 49
20 5 25 0,032 398 64 19 32 41

Vf = Dforo/D1<1,5 | =

% | E\/[°

Vf = Dforo/D1 > 1,5

***  Vf=Dforo/D1>2

A W W Ulyl"” A P 1'1 2
D2 I mm‘ gl D1 <850 N/mm
v At Y
P4.2
12% Cr
<« 12 —>
_ N M2.1
- L1 - Aust.
oM
HM %% W M1.2
Mart.
MG12 46 i
DIN 6535
Pl i+ S22
Plus HB Inconel 625
D1 D2 L1
art. o o o 4 cod.
EZF . 6453 . CK346 . 060 . 130 . G280 28 6 6 58 13,2 4 04104546
EZF . 6553 . CK346 . 100 . 200 . G190 19 10 10 65 20,0 5 04104547
EZF . 6553 .CK346.120.210. G190 19 12 12 74 21,3 5 04104548
EZF . 6553 . CK346 . 120.235. G140 14 12 12 74 23,5 5 04104549
EZF . 6653 . CK346 . 140.270. G140 14 14 14 83 27,2 6 04104550
EZF . 6653 . CK346 . 160 .290 . G140 14 16 16 92 29,0 6 04104551
EZF . 6653 . CK346.200.345.G110 11 20 20 95 34,6 6 04104552
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ILeft flute | Elica sinistra

Right cut | Taglio destro W

o vt fz n Vi Vi Vi Ve
- EZF 53 UN mat mm z m/min mm rpm mm/min - mm/min . mm/min  mm/min
P11 6 3 120 0,032 6369 611 183 306 397
8 3 120 0,035 4777 502 150 251 326
construt 10 4 120 0,040 3822 611 183 306 397
o " 12 4 120 0,050 3185 637 191 318 414
Aoiaio o 14 5 120 0,055 2730 751 225 375 488
CClalo da
aceigioical 16 5 120 0,060 2389 717 215 358 466
< 850 N/mm?
P4.2 6 3 80 0,028 4246 357 107 178 232
8 3 80 0,030 3185 287 86 143 186
Cokli worr 10 4 80 0,035 2548 357 107 178 232
ERlIEEE 12 4 80 0,040 2123 340 102 170 221
Acciaio da 14 5 80 0,045 1820 409 123 205 266
utensili per
e 16 5 80 0,050 1592 398 119 199 259
freddo
12% Cr
M2.1 6 3 60 0,022 3185 210 63 105 137
8 3 60 0,025 2389 179 54 90 116
Stain 10 4 60 0,028 1911 214 64 107 139
e 12 4 60 0,030 1592 191 57 9% 124
Accia 14 5 60 0,032 1365 218 66 109 142
Ccclalo
e, 16 5 60 0,035 1194 209 63 104 136
Aust.
M1.2 6 3 50 0,028 2654 223 67 111 145
8 3 50 0,030 1990 179 54 90 116
Stain 10 4 50 0,032 1592 204 61 102 132
e 12 4 50 0,035 1327 186 56 93 121
nocia 14 5 50 0,038 1137 216 65 108 140
Ccclalo
T O 16 5 50 0,040 995 199 60 100 129
Mart.
S1.2 6 3 40 0,028 2123 178 54 89 116
8 3 40 0,030 1592 143 43 72 93
e 10 4 40 0,032 1274 163 49 82 106
alloys 12 4 40 0,035 1062 149 45 74 97
Lochodi 14 5 40 0,038 910 173 52 86 112
egne di
eolicl 16 5 40 0,040 796 159 48 80 104
Ti Gr.3/Ti Gr.4
S22 6 3 32 0,022 1699 112 34 56 73
8 3 32 0,025 1274 96 29 48 62
10 4 32 0,028 1019 114 34 57 74
12 4 32 0,030 849 102 31 51 66
Inconel 625 14 5 32 0,032 728 116 35 58 76
16 5 32 0,035 637 111 33 56 72
s2.3 6 3 25 0,018 1327 72 21 36 47
8 3 25 0,020 995 60 18 30 39
10 4 25 0,022 796 70 21 35 46
12 4 25 0,025 663 66 20 33 43
Inconel 718 14 5 25 0,028 569 80 24 40 52
16 5 25 0,030 498 75 22 37 49

Vf = Dforo/D1<1,5 | =

28 | E\/[°

Vf = Dforo/D1 > 1,5

***  Vf=Dforo/D1>2

— poawein — k P11
D2 ] m‘“” 4 D1 < 850 N/mm:
v it v I 1
P4.2
12% Cr
«~— 12 —>
< L1 > M2.1
Aust.
60°
HM %% W M1.2
Mart.
MG12 w6 i
DIN 6535
Plis R S22
Plus HB Inconel 625
D1 D2 L1
art. o o o 4 cod.
EZF . 7453 .CK346.060. 125 . UN240 24 6 6 58 12,6 4 04104553
EZF . 7453 . CK346.080. 165 . UN200 20 8 8 64 16,5 4 04104554
EZF .7553.CK346.100.195. UN180 18 10 10 65 19,7 5 04104555
EZF . 7553 . CK346.120.235 . UN160 16 12 12 74 23,8 5 04104556
EZF .7653.CK346.140.250 .UN160 16 14 14 83 25,3 6 04104557
EZF . 7653 . CK346 . 160.290 . UN140 14 16 16 92 29,0 6 04104558
EZF .7553.CK346.100.210.UN120 12 10 10 68 21,1 5 04104559
EZF . 7553 .CK346.120.250 . UN120 12 12 12 74 25,3 5 04104560
EZF .7653.CK346.160.315.UN120 12 16 16 92 31,7 6 04104561
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N Left flute | Elica

sinistra Right cut | Taglio destro m

o vt fz n vi Vi Vi Ve
- EZF 58 ISO mat mm z m/min mm rpm mm/min - mm/min . mm/min  mm/min
P11 6 3 150 0,032 7962 764 229 382 497
8 3 150 0,035 5971 627 188 313 408
construt 10 4 150 0,040 4777 764 229 382 497
o " 12 4 150 0,050 3981 796 239 398 518
Aoiaio o 14 5 150 0,055 3412 938 282 469 610
CClalo da
aceigioical 16 5 150 0,060 2986 896 269 448 582
< 850 N/mm?
P42 6 3 100 0,028 5308 446 134 223 290
8 3 100 0,030 3981 358 107 179 233
el 10 4 100 0,035 3185 446 134 223 290
o0l stee 12 4 100 0,040 2654 425 127 212 276
Acciaio da 14 5 100 0,045 2275 512 154 256 333
utensili per
e 16 5 100 0,050 1990 498 149 249 323
freddo
12% Cr
M 2.1 6 3 80 0,022 4246 280 84 140 182
8 3 80 0,025 3185 239 72 119 156
Stain 10 4 80 0,028 2548 285 86 143 185
e 12 4 80 0,030 2123 255 76 127 166
Accia 14 5 80 0,032 1820 291 87 146 189
Cclalo
e, 16 5 80 0,035 1592 279 84 139 181
Aust.
M1.2 6 3 70 0,028 3715 312 94 156 203
8 3 70 0,030 2787 251 75 125 163
Stain 10 4 70 0,032 2229 285 86 143 185
e 12 4 70 0,035 1858 260 78 130 169
nocia 14 5 70 0,038 1592 303 91 151 197
CcClalo
T O 16 5 70 0,040 1393 279 84 139 181
Mart.
s1.2 6 3 45 0,028 2389 201 60 100 130
8 3 45 0,030 1791 161 48 81 105
e 10 4 45 0,032 1433 183 55 92 119
alloys 12 4 45 0,035 1194 167 50 84 109
Leoho 14 5 45 0,038 1024 194 58 97 126
egne di
eolicl 16 5 45 0,040 896 179 54 % 116
Ti Gr.3/Ti Gr.4
S22 6 3 35 0,022 1858 123 37 61 80
8 3 35 0,025 1393 104 31 52 68
10 4 35 0,028 1115 125 37 62 81
12 4 35 0,030 929 111 33 56 72
Inconel 625 14 5 35 0,032 796 127 38 64 83
16 5 35 0,035 697 122 37 61 79
s23 6 3 28 0,018 1486 80 24 40 52
8 3 28 0,020 1115 67 20 33 43
10 4 28 0,022 892 78 24 39 51
12 4 28 0,025 743 74 22 37 48
Inconel 718 14 5 28 0,028 637 89 27 45 58
16 5 28 0,030 557 84 25 42 54

Vf = Dforo/D1<1,5 | =

30 | BN

Vf = Dforo/D1 > 1,5

***  Vf=Dforo/D1>2

X T P11 :
D2 M D1 < 850 N/mm
v LS s \2
P4.2
12% Cr
<« 12 —>
< L1 > M 21
Aust.
HM M1.2
MG12 Mart.
Plus HB Inconel 625
art. n[':|111 n[‘)rzn rh:n 4 cod.
EZF . 1458 . CK346 . 060 . 120 . 100 1 6 6 58 12,0 4 04104562
EZF . 1458 . CK346 . 080 . 150 . 100 1 8 8 64 15,0 4 04104563
EZF . 1558 . CK346.100.170. 100 1 10 10 68 17,0 5 04104564
EZF . 1558 . CK346 . 120 .210. 100 1 12 12 74 21,0 5 04104565
EZF . 1658 . CK346 . 140 .250 . 100 1 14 14 83 25,0 6 04104566
EZF . 1658 . CK346 . 160 . 290 . 100 1 16 16 92 29,0 6 04104567
EZF . 1458 . CK346 . 060 . 135. 125 1,25 6 6 58 13,7 4 04104568
EZF . 1458 .CK346.080.160.125 1,25 8 8 64 16,2 4 04104569
EZF . 1458 . CK346 . 080 . 180 . 150 1,5 8 8 64 18,0 4 04104570
EZF . 1558 . CK346 . 100.215. 150 1,5 10 10 68 21,6 5 04104571
EZF . 1558 . CK346 . 120 . 240 . 150 1,5 12 12 74 24,0 5 04104572
EZF . 1658 . CK346 . 140 . 270 . 150 1,5 14 14 83 27,0 6 04104573
EZF . 1658 . CK346 . 160 . 285 . 150 1,5 16 16 92 28,5 6 04104574
EZF . 1658 . CK346 . 140 . 280 . 200 2 14 14 83 28,0 6 04104575
EZF . 1658 . CK346 . 160 . 300 . 200 2 16 16 92 30,0 6 04104576
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ILeft flute | Elica sinistra

Right cut | Taglio destro m

o vt fz n Vi Vi Vi Ve
- EZF 58 GAS mat mm z m/min mm rpm mm/min - mm/min . mm/min  mm/min
P11 6 3 150 0,032 7962 764 229 382 497
8 3 150 0,035 5971 627 188 313 408
construt 10 4 150 0,040 4777 764 229 382 497
o " 12 4 150 0,050 3981 796 239 398 518
Aoiaio o 14 5 150 0,055 3412 938 282 469 610
CClalo da
Lacoioicey 16 5 150 0,060 2986 896 269 448 582
20 5 150 0,070 2389 836 251 418 543
< 850 N/mm?
P42 6 3 100 0,028 5308 446 134 223 290
8 3 100 0,030 3981 358 107 179 233
el 10 4 100 0,035 3185 446 134 223 290
00l Stee 12 4 100 0,040 2654 425 127 212 276
Acciaio da 14 5 100 0,045 2275 512 154 256 333
utensili per
e 16 5 100 0,050 1990 498 149 249 323
et 20 5 100 0,060 1592 478 143 239 311
12% Cr
M2.1 6 3 80 0,022 4246 280 84 140 182
8 3 80 0,025 3185 239 72 119 155
st 10 4 80 0,028 2548 285 86 143 185
e 12 4 80 0,030 2123 255 76 127 166
Accia 14 5 80 0,032 1820 291 87 146 189
Ccclalo
e, 16 5 80 0,035 1592 279 84 139 181
20 5 80 0,040 1274 255 76 127 166
Aust.
M1.2 6 3 70 0,028 3715 312 94 156 203
8 3 70 0,030 2787 251 75 125 163
Stain 10 4 70 0,032 2229 285 86 143 185
e 12 4 70 0,035 1858 260 78 130 169
nocia 14 5 70 0,038 1592 303 91 151 197
Ccclalo
oo 16 5 70 0,040 1393 279 84 139 181
20 5 70 0,050 1115 279 84 139 181
Mart.
S1.2 6 3 45 0,028 2389 201 60 100 130
8 3 45 0,030 1791 161 48 81 105
Tt 10 4 45 0,032 1433 183 55 92 119
alloys 12 4 45 0,035 1194 167 50 84 109
: 14 5 45 0,038 1024 194 58 97 126
Leghe di 16 5 45 0,040 896 179 54 90 116
20 5 45 0,050 717 179 54 9 116
Ti Gr.3/Ti Gr.4
S22 6 3 35 0,022 1858 123 37 61 80
8 3 35 0,025 1393 104 31 52 68
10 4 35 0,028 1115 125 37 62 81
12 4 35 0,030 929 111 33 56 72
Inconel 625 14 5 35 0,032 796 127 38 64 83
16 5 35 0,035 697 122 37 61 79
20 5 35 0,040 557 111 33 56 72
523 6 3 28 0,018 1486 80 24 40 52
8 3 28 0,020 1115 67 20 33 43
10 4 28 0,022 892 78 24 39 51
12 4 28 0,025 743 74 22 37 48
Inconel 718 14 5 28 0,028 637 89 27 45 58
16 5 28 0,030 557 84 25 42 54
20 5 28 0,032 446 71 21 36 46

Vf = Dforo/D1<1,5 | =

2 | BN

Vf = Dforo/D1 > 1,5

***  Vf=Dforo/D1>2

4 N ot A C L] 2
D2 M b1 <850 N/mm
] R rttEn) \2
P 4.2
12% Cr
«—— L2 ——>
< U . M 2.1
Aust.
M1.2
Mart.
DIN 6535
] HB Inconel 625
D1 D2 L1
art. o B o 4 cod.
EZF . 6458 . CK346 . 060 . 130 . G280 28 6 6 58 13,2 4 04104577
EZF . 6558 . CK346 . 100 . 200 . G190 19 10 10 68 20,0 5 04104578
EZF . 6558 . CK346.120.210. G190 19 12 12 74 21,3 5 04104579
EZF . 6558 . CK346 . 120 . 235 . G140 14 12 12 74 23,5 B 04104580
EZF . 6658 . CK346 . 140 . 270 . G140 14 14 14 83 27,2 6 04104581
EZF . 6658 . CK346 . 160 . 290 . G140 14 16 16 92 29,0 6 04104582
EZF . 6658 . CK346.200.345.G110 11 20 20 95 34,6 6 04104583
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ILeft flute | Elica sinistra

Right cut | Taglio destro w

o vt fz n vi Vi Vi Ve
- EZF 58 UN mat mm z m/min mm rpm mm/min - mm/min . mm/min  mm/min
P11 6 3 150 0,032 7962 764 229 382 497
8 3 150 0,035 5971 627 188 313 408
construt 10 4 150 0,040 4777 764 229 382 497
o " 12 4 150 0,050 3981 796 239 398 518
Aoiaio o 14 5 150 0,055 3412 938 282 469 610
CClalo da
aceigioical 16 5 150 0,060 2986 896 269 448 582
<850 N/mm?
P42 6 3 100 0,028 5308 446 134 223 290
8 3 100 0,030 3981 358 107 179 233
el 10 4 100 0,035 3185 446 134 223 290
o0l stee 12 4 100 0,040 2654 425 127 212 276
Acciaio da 14 5 100 0,045 2275 512 154 256 333
utensili per
e 16 5 100 0,050 1990 498 149 249 323
freddo
12% Cr
M 2.1 6 3 80 0,022 4246 280 84 140 182
8 3 80 0,025 3185 239 72 119 156
Stain 10 4 80 0,028 2548 285 86 143 185
e 12 4 80 0,030 2123 255 76 127 166
Accia 14 5 80 0,032 1820 291 87 146 189
Cclalo
e, 16 5 80 0,035 1592 279 84 139 181
Aust.
M1.2 6 3 70 0,028 3715 312 94 156 203
8 3 70 0,030 2787 251 75 125 163
Stain 10 4 70 0,032 2229 285 86 143 185
e 12 4 70 0,035 1858 260 78 130 169
nocia 14 5 70 0,038 1592 303 91 151 197
CcClalo
T O 16 5 70 0,040 1393 279 84 139 181
Mart.
s1.2 6 3 45 0,028 2389 201 60 100 130
8 3 45 0,030 1791 161 48 81 105
e 10 4 45 0,032 1433 183 55 92 119
alloys 12 4 45 0,035 1194 167 50 84 109
Leoho 14 5 45 0,038 1024 194 58 97 126
egne di
eolicl 16 5 45 0,040 896 179 54 % 116
Ti Gr.3/Ti Gr4
S22 6 3 35 0,022 1858 123 37 61 80
8 3 35 0,025 1393 104 31 52 68
10 4 35 0,028 1115 125 37 62 81
12 4 35 0,030 929 111 33 56 72
Inconel 625 14 5 35 0,032 796 127 38 64 83
16 5 35 0,035 697 122 37 61 79
s23 6 3 28 0,018 1486 80 24 40 52
8 3 28 0,020 1115 67 20 33 43
10 4 28 0,022 892 78 24 39 51
12 4 28 0,025 743 74 22 37 48
Inconel 718 14 5 28 0,028 637 89 27 45 58
16 5 28 0,030 557 84 25 42 54

A W lll.l““ lel"" A P 1'1 o
D2 M b1 <850 N/mm
A Al 12
P 4.2
12% Cr
«<—— L2 —>
< L1 > M 21
Aust.
60°
HM g M1.2
MG12 S8 Mart.
4-6 i
DIN 6535
VPR =
200 Y=10° R S22
Plus —%% HB Inconel 625
D1 D2 L1
art. o o o 4 cod.
EZF.7458.CK346.060.125.UN240 24 6 6 58 12,6 4 04104584
EZF .7458.CK346.080.165.UN200 20 8 8 64 16,5 4 04104585
EZF.7558.CK346.100.195.UN180 18 10 10 68 19,7 5 04104586
EZF .7558.CK346.120.235.UN160 16 12 12 74 23,8 5 04104587
EZF . 7658 . CK346 . 140.250 . UN160 16 14 14 83 25,3 6 04104588
EZF .7658.CK346.160.290.UN140 14 16 16 92 29,0 6 04104589
EZF . 7558 .CK346.100.210. UN120 12 10 10 68 21,1 5 04104590
EZF .7558.CK346.120.250.UN120 12 12 12 74 253 5 04104591
EZF . 7658 . CK346.160.315.UN120 12 16 16 92 31,7 6 04104592

Vf = Dforo/D1<1,5 | =

4 | BN

Vf = Dforo/D1 > 1,5

***  Vf=Dforo/D1>2
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